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Das 1980 gegrindete Familienunternehmen mit der Produktionsstatte im baden-

wuarttembergischen Konigsbach-Stein  hat direkte Verkaufsniederlassungen in
Frankreich (RYKO France s.a.r.l.), sowie weltweit tber namhafte Handler.

Als Hersteller von Maschinen und Arbeitsplatzeinrichtungen fir die Aluminium und
Kunststoffverarbeitung im Fensterbau, liefern wir ausschlie3lich Produkte die hdchsten
Qualitatsansprichen gerecht werden.

Mit unseren Produkten wird eine exakte Bearbeitung von Profilen garantiert. Aul3erdem
bieten wir unseren Kunden einen zuverldssigen Service an, um unsere
Kundenbediuirfnisse zufrieden zu stellen.

The family enterprise founded in 1980 with production plant in Baden-Wirttemberg’s
Kodnigsbach-Stein has direct sales establishments in France (RYKO France s.a.r.l.), as
well as about famous traders worldwide.

As manufacturer of machines and job-facilities for ALUMINUM and UPVC window
constructions, we only deliver products that satisfy highest quality claims.

With our products an exact processing of profiles is guaranteed. Moreover, we offer to
our customers a reliable service to satisfy our customer needs.
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5402 — KF1-Quick

KOPIERFRASMASCHINEN
COPY ROUTING MACHINES

5473 — EKF-100S

Beschreibung

4184 — KF130S-FC/3F-M

6407 — F104/3 2915 — F104/2

Description
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Koplerfra_smaschlng ”_‘ar.‘”e"' Spanngng Portable Copy Router. Copy Pin (1) with milled
. pneumatisch, Spriheinrichtung, Kopier- . -
5402 KF1-Quick " . template (1), Pneumatic Clamping System.
schablone, Anschldge, Seitenauflage,
L Collet 8mm.
Spannzange fiir Fraserschaft 8mm
Kopierfrasmaschine Einkopf fir Alu- und
PVC- Profile, zum Frésen von Schloss- .
kasten, Zylinder und Schldsser, 2 seitliche One Spindle Copy Router f(_)r uPvC _and AIU'
) N profiles. Collet 8mm, Copy pins (2) with milled
5473 EKF-100S | Profilanschlage, = Spannzange  8mm, . . X
. > oo templates (2), Pneumatic clamping incl.
Kopierschablone, Kuhlspriiheinrichtung, 2 . A
. L . | maintrance unit with manometer
Spannzylinder und Wartungseinheit mit
Manometer
Kopierfrasmaschine mit Olivenbohreinheit
und Kopierfraseinheit oben, Motor 1kW, | Copy Router with triple drilling unit, copy unit
KFE130S- mit Standardwerkzeug 1HSS Fréaser | on top, motor 1kW, incl. standard tools 1HSS
4184 EC/3E-M @10mm, 2HSS Bohrer rechts- laufend | router @10mm, 2HSS driller right-turn @10mm,
) @10mm, 1HSS Bohrer links- laufend | 1HSS driller left-turn @12mm Pneumatic
@12mm, Doppelspannung pneumatisch. | clamping double. Manual feed
Vorschub manuell.
Kopierfrasmaschine mit Olivenbohreinheit
und Kopierfraseinheit oben, Motor 1kW, Copy Router with triple drilling unit, copy unit
KF130S- mit Standardwerkzeug 1HSS Fraser on top, motor 1kW, incl. standard tools 1HSS
7496 EC/3E-A @10mm, 2HSS Bohrer rechts- laufend router @10mm, 2HSS driller right-turn @10mm,
) @10mm, 1HSS Bohrer links- laufend 1HSS driller left-turn @12mm Pneumatic
@12mm, Doppelspannung pneumatisch. clamping double. Automatic feed.
Vorschub automatisch.
Zweispindelkopierfrase mit einem senk-
rechten und einem waagerechten Kopier- | Double Spindle Copy Router 1x vertical and 1x
kopf, inkl. Kihlspriheinrichtung und | horizontal routing motors from front and back,
2915 F104/2 pneum. horizontaler Doppelspannung, 3- | Pneumatic Copy pins (3) with milled templates
fach Kopierstift, Kopierschablone | (3), pneumatic vertical and horizontal
horizontal und vertikal. 1 Satz HSS-Fraser | clamping, automatic cooling spray system
@5mm, @8mm und F10mm.
Dreispindelkopierfrdse mit einem senk-
rechten und zwei waagerechten Kopier- | Three Spindle Copy Router 1x vertical and 2x
képfen, inkl. Kihlspriheinrichtung und | horizontal routing motors from front and back,
6407 F104/3 pneum. horizontaler Doppelspannung, 3- | pneumatic copy pins (3) with milled templates
fach Kopierstift, Kopierschablone | (3), pneumatic vertical and horizontal
horizontal und vertikal. 1 Satz HSS-Fraser | clamping, automatic cooling spray system
@5mm, @8mm und F10mm.
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10
Arbeitsplatzeinrichtungen info@ryko.de Fax: +49 7232 30 18 18
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Art.-Nr Type Beschreibung Description §
Optionen /
6421 F104/3- Rollenbahn  1500mm  beidseitig  fir | Roller track 1500mm each side for Copy @n
RB-DS Kopierfrasmaschine Typ F104 Router type F104 =
4185 KF130- Zentrieranschlag  2300mm  flr  Typ | Self centering stop length 2.300mm for type @
ZVM/2300 | KF130S KF130S =)
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage / @
Spindel- Hub X Hub Y Hub Z Druck-
Sl e b AT Dl drehzahl Horizontal Vertikal Quer Luft
5402 (};uFlik 220V 27000U/min 27000U/min 210mm 100mm 100mm 6 bar
EKF- 380V . .
5473 100S 0.75kW 2800U/min 12000U/min 300mm 130mm 150mm 6-8 bar
KF130S- 380V . .
4184 FC/3E-M | 0.75kw 2800U/min 12000U/min 400mm 125mm 190mm 6-8 bar
KF130S- 380V . .
7496 FC/3E-A | 0.75kw 2800U/min 12000U/min 400mm 125mm 190mm 6-8 bar
2915 F104/2 13?%\//\/ 2800U/min 12000U/min 440mm 120mm 130mm 6-8 bar
6407 | F104/3 | SOV | 2800U/min | 12000U/min 440mm 120mm | 130mm | 6-8 bar
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10
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5808 — SK8-2 5805 — SK8-3 6522 — SK80/4M 4671 — SK80/4A 3061 — KFM-3A
Beschreibung Description
Wasserschlitzfrase manuell mit 2 Dreh- | Manual Drainage Router, manual routing feed
strommotoren 11.800 U/min., 2 Spann- | with 2x three phase Motors 11.800 rpm, 2
zylinder horizontal. Spannzange max. | horizontal pneumatic clamping. Collet max.
@8mm. Frasbereich @8mm. Routing area:
o808 SK8-2 Oben : 55x100x65mm 1x TOP rebate : 55x100x65mm
Hinten : ----- 1x BACK : -----
Unten : 75x50x60mm 1x BOTTOM face : 75x50x60mm
Einspannhéhe max. 110mm Max. clamping height: 110mm
Wasserschlitzfrase manuell mit 3 Dreh- | Manual Drainage Router, manual routing feed
strommotoren 11.800 U/min., 2 Spann- | with 3x three phase Motors 11.800 rpm, 2
zylinder horizontal. Spannzange max. | horizontal pneumatic clamping. Collet max.
@8mm. Frasbereich: @8mm. Routing area:
5805 SK8-3 oben: 55x100x65mm 1x TOP rebate: 55x100x65mm
hinten: 105x55mm 1x BACK: 105x55mm
unten: 75x50x60mm 1x BOTTOM face: 75x50x60mm
Einspannhéhe max. 110mm Max. clamping height: 110mm
Wasserschlitzfrasmaschine manuell mit 4 | Manual Drainage Router with 4 three phase
Drehstrommotoren 11.800 U/min, | motors,2x FRONT rebate,1x BACK concealed,
Handradverstellung und pneumatische | 1x TOP face drainage. Manual routing feed,
SK80/4M- - . . . ; :
6522 WS211M Doppelspannung, Profilanschlag links und | pneumatic workpiece clamping, pneumatic
rechts, Wahlschalter fir Wasserschlitze | stops L/R. Button for selection
aussen/unten, sowie 1 Satz Fraser | outside/downside. 1 set of routers @5mm.
@5mm. (3Stk.Nr.5976 1Stk.Nr.6179) (3Stk.Nr.5976 1Stk.Nr.6179)
Wasserschlitzfrasmaschine automatisch Automatic Drainage Router with 4 three phase
mit 4 Drehstrommotoren 11.800 U/min, motors,2x FRONT rebate,1x BACK concealed,
Handradverstellung und pneumatische 1x TOP face drainage. Hydro-pneumatic
SK80/4A- ) ; . ; " .
4671 WS211A Doppelspannung, Profilanschlag links und | routing feed, pneumatic workpiece clamping,
rechts, Wahlschalter fiir Wasserschlitze pneumatic stops L/R. Button for selection
aussen/unten, sowie 1 Satz Fraser outside/downside. 1 set of routers @5mm.
@5mm. (3Stk.Nr.5976 1Stk.Nr.6179) (3Stk.Nr.5976 1Stk.Nr.6179)
Kopierfrasmaschine 3 Achsen, 3 pneum. . . . ) .
Kopierstifte @5mm/ @8mm/ @10mm. 3 axis Qopy Routing machine with 3 pneumatic
L g copy pins @5mm / @8mm / @10mm, spray
Spruheinrichtung, drehbarer Arbeitstisch . - e .
o o1ma A o o mist system, pneumatic table tilting adjustment
-90°/-45°/0°/+45°/+90° schnelle Position- o 010 o o L2
. S ; -90°/-45°/0°/+45°/+90°, fast positioning of the
ierung der Kopierstifte, Spindeldrehzahl o ins. adiustable motor speed via
von 2800U/min - 12000U/min durch frez)lljen?:y ' con{/erter and potepntiometer
3061 KFM-3A Umschaltgetrlebe und Pgtentlom_eter, 4x 2.800RPM - 12.000RPM, 4x pneumatic
Spannzylinder, 5x Profilanschlage, 1x . . .
. S clamping devices, 5x profile bed stops, 1 copy
Kopierschablone, Wartungseinheit, Blas- . L e
. : S - plate, maintenance unit, air piston. Machine is
pistole. Die Maschine ist zudem fiir Stahl )
. . e designed to process steel.
ausgelegt. Linearfihrungen, Arbeitsflache | " . . .
Linear guides working area: 630x350x260mm.
630x350x260mm. L=1350mm, W=1050mm, H=1850mm
L=1350mm, B=1050mm, H=1850mm. - T T )
9173 KFM-3A- | Kopierschablone Rohling fir Kopierfras- | Copy plate blank for copy routing machine
KS-R maschine KFM-3A, Grolze 660x134x3mm. | type KFM-3A, size 660x134x3mm.
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10
Arbeitsplatzeinrichtungen info@ryko.de Fax: +49 7232 30 18 18
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7530 — AKF-TPT-135K

AUSKLINKFRASMASCHINEN
ENDMILLING MACHINES

5456 — AKF-210M

AKF126

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr Type Beschreibung Description
Ausklinkfrismaschine transportabel, ho- . - .
. - | Horizontal end milling machine transportable,
rizontal, Vorschub 220mm manuell, fir manual feed 220mm. for UPVC- and ALU-
PVC und ALU-Profile, manuell verstellbar- . o :
o e reo . Profiles, manual fixation for the routing shaft.,
7530 AKF-TPT- IiI;/(?nSE%T:gveﬁSljtigrfsmitgi%ﬁ?u?’f‘ra'zsuerp manual mitre adjustment 45°-90°-45°, shaft- @
135K manuelle Kler$1mun der Fraswellé 32mm, revolver bed-stop system with 6
@32mm.  6-fach Re%/olveranschlag fiir positions, pneumatic horizontal and vertical
Fréstiefé pneumatische Spanner, Kihl- clamping, spray mist system, cutter- @ 150mm
s a ’ max.
spriheinrichtung, Fréser-@ max.150mm.
Ausklinkfrismaschine  horizontal, Vor- | Horizontal end milling machine, manual feed
schub max.250mm manuell, fur breite | max. 250mm, for big UPVC- and ALU-Profiles,
PVC und ALU-Profile, manuell verstell- | manual mitre adjustment 45°-90°-45°, precise
barer Anschlag 45°-90°-45° geeignet auch | as well as for cleaning PVC-corners with cutter
zum PVC Eckenverputzen mit | set of the profile structure. Pneumatic quick
5456 AKE-210M Konturfrdser, pneumatische Fraswellen- | exchange of the cutter, revolver bed-stop
klemmung, 6-fach Revolveranschlag fiir | system with 6 positions, pneumatic horizontal
Frastiefe, pneumatische Spanner, Kuhl- | and vertical clamping, spray mist system,
spriheinrichtung, Fraser-g 220mm max. | cutter- @ 220mm max., shaft- @ 32mm, max.
Welle-d 32mm. Frasersatzhbhe max. | cutter height 100mm. Motor 2.800 RPM
100mm. Motor 2.800 U/min (1,1kW). Inkl. | (1,1kW), including maintenance unit and air
Wartungseinheit und Luftpistole. piston.
Ausklinkfrasmaschine komplett mit manu- . - .

. - Horizontal end milling machine, manual feed
ellem Vorschub, Anschiage doppelseitig, max. 250mm, for big UPVC- and ALU-Profiles
beidseitig schwenkbar 45°-90°-45°, ’ ) . o QN0 ALo
Schnellwechsel der Fraser pneum., 1 revolver be(?-sto S stemg with 4 ositions,

5111 AKF126 Frasersatzwelle @ 27mm x 160mm, . lop Sy P !
Motorwelle @ 22mm. Tiefenanschlag 4- pneumatic horizontal double clamping, spray
fach Kuhlschmiereinr,ichtun Blas isgt]ole mist system, cutter- & 210mm max., shaft-

' . 9, P | 22mm, max. cutter sleeve @ 27mm x 160mm.
Stahlblechstéander, Drehstrommotor mit Three-Phase-Motor  2.800 RPM  (L,1KW)
1,1kW 2800U/min. Inkl. Wartungseinheit including maintenance Qnit and air piston’ ’
und Luftpistole. )

5305 F126SWVF | Schnellwechselvorrichtung fir Fraser Pneumatic quick exchange for cutter-unit, fits

P pneumatisch, fur AKF126. to AKF126
F126- Frasersatzwelle D27/30x160mm, fr . . .
4670 FSW30160 | AKF126 Schnellwechselvorrichtung Routing shaft for AKF126 quick exchange unit
GR komplett. complete.
5303 F126VDSP | Vertikale-Doppelspannung pneumatisch. Vertical double clamping unit.

Further editions on request
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STULPFRASMASCHINEN §
MULLION MILLING MACHINES @
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10011 — SF125 10012 — SF125/2 10013 — SF125/S 5547 — SHFM3000
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Stulpfrasmaschine mit automatischem I il hi ith .
Arbeitsablauf nach dem Spannen mittels Mullion - milling machine with automatic
FuBschalter (rechts oderfund links) und Workflovy after clamping the workpiece via feet
Zweihandstart. Auflagetisch 1,3m x 0,75m valve (right or/and left) and 2. hand control.
Drehstrom Frésmotor 1 1kW' 400\} 3~ Support table 1,3m x 0,75m, threephase motor
10011 SF125 2.800U/min, hydropneumatischer Fras- 1,1KW; 400V 3~; 2.800 RPM, hydropneumatic
vorschub, einstellbare Fraslange rechts m!II!ng feed, adjustak_)le m|II|n_g length and
und links, einstellbare Fréastiefe rechts und milling depth left and right. Device for exhaust
links Aiosaugstutzen @100mm. Fris- connector @100mm, side milling cutter
scheiben- @125mm max.; Bohrung 27mm ?—%gomnrunmmv?/ﬁl%%ﬁfﬁ TSOOmm
L=1300mm; B=1100mm; H=1500mm " T T
Stulpfrésmaschine mit automatischem . - . . .
Arbeitsablauf nach dem Spannen mittels Mullion  milling mgchlne W'th. autqmatlc
FuRschalter (rechts oder/und links) und workflow after clamping the workpiece via feet
Zweihandstart Mit  pneum Fras- valve (right or/and left) and 2. hand control.
ht‘)henverstell.ung fiir 2 ' unter- Including pneumatic height adjustment for
schiedliche Fraser. Mit Auflagetisch 2 different  milling sets. Support table
10012 SF125/2 1,3x0,75m. Drehstrom Frasmotor 1,1kW; 1,§mx0,75m, threephase motor_ 1‘1.kW’ 400v
400V 3~;2.800U/min, hydropneumatischer 3~.’ 2.800 RPM hydropneumatl_c_ milling feed,
Frasvorschub, einstellbare  Fraslange adjusta}ble m||||ng_ length and milling depth left
rechts und links, einstellbare Frastiefe %nl%Orrrllngr?t.si(?eeﬁﬁin fo::ut?exrhgjlsésémmnqufr
rechts und links. Absaugstutzen @100mm, bore 27m’m 9 ”
Frasscheiben- @ max. 125mm; Bohrung - o e
27mm. L=1300mm; B=1100mm; H=1500mm | — +ooomm; W=1100mm; H=1500mm
Stulpfrésmaschine mit automatischem i il hi ith .
Arbeitsablauf nach dem Spannen mittels Mullion - milling machine wit . autgmatu:
FuBschalter (rechts oderfund links) und workflow after clamping the workpiece via feet
Zweihandstart. Mt einer  Schnell- valve (right or/and left) and 2. hand control.
wechselspindel @40mm. Mit Auflage- In_cl_udlng guick —exchange system for
tisch 1,3x0,75m. Drehstrom Frasmotor Tg:;&% 758rrr]1af':hre€ h:g;nmétorsipflf\;\t/' ;%%l\e/
10013 SF125/S | 1,1kw; 400V 3~2.800U/min, hydro- | 3™ %00 2T 1 h%m o tmatic il feed
pneumatischer Frasvorschub, einstellbare d" ; bl .".’ Iy F;‘ d milling d 9 h f’
Fraslange rechts und links, einstellbare a jduste} he mifting engft an hml Ing depth left
Frastiefe rechts und links. Absaugstutzen and _right. .C?eV'C.ﬁ. or exhaust COﬂnECtOI"
@100mm, Frasscheiben- @ max. 125mm: gﬂlOOmm, side milling cutter @125mm max.;
Bohrung 27mm. LE):II:gOZOZnTan—nOOmm' H=1500mm
L=1300mm; B=1100mm; H=1500mm i T T
Stulpfrasmaschine  mit  verstellbaren | Mullion milling machine with adjustable milling
Frasanschlag und héhenverstellbare Fras- | bed stop and adjustable milling shaft in height
SHFEM- spindel mit Handrad nach Skala, der | by handwheel and scale. Motor with 3 different
5547 3000 Motor hat drei verschiedene Geschwindig- | speeds and switch from clockwise to
keiten und eine Umschaltung fir Rechts- | anticlockwise rotation. Device for exhaust
Linkslauf. Stutzen fir Absaugung. system.
L=660mm, B=610mm; H=1050mm. L=660mm; W=610mm; H=1050mm.
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10
Arbeitsplatzeinrichtungen info@ryko.de Fax: +49 7232 30 18 18
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MILLING MACHINE FOR PROFILE GASKET ENDS
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9165 - GC-SL 9166 — GC3-SL 9165 - GC-SL 9166 — GC3-SL

Art.-Nr Type Beschreibung Description

Dichtungsendenfrase Typ GC-SL fir | Milling machine for gasket ends Type GC-SL
innen- & aulRenliegende Dichtungsenden for internal and external gasket ends.

Max. Profilbreite: 92mm Max. profile width: 92mm

9165 GC-SL Max. Profilhéhe : 135mm Max. profile height: 135mm
Min. Profilhbhe : 48mm Min. profile height: 48mm
L=1300mm; B=1300mm; H=1100mm L=1300mm; B=1300mm; H=1100mm
Lack: RAL 7016 mit RAL3020 Painting: RAL 7016 and RAL3020

Dichtungsendenfrase Typ GC3-SL fiur | Milling machine for gasket ends Type GC3-SL
innen- & aulRenliegende Dichtungsenden for internal and external gasket ends.

Max. Profilbreite: 92mm Max. profile width: 92mm
9166 GC3-SL Max. Profilhéhe : 135mm Max. profile height: 135mm
Min. Profilhbhe : 48mm Min. profile height: 48mm
L=1300mm; B=1300mm; H=1100mm L=1300mm; B=1300mm; H=1100mm
Lack: RAL 7016 mit RAL3020 Painting: RAL 7016 and RAL3020
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10
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HANDFRASMASCHINEN §
HAND ROUTING MACHINES @
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4640 — BNS-EL / 4641 — BNS-DL 4647 — BN-EL / 4648 — BN-DL 4552 — WS-EL /4551 — WS-DL 4634 — SA-EL / 4635 — SA-DL
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Handfrase zum Einfrasen von Drehkipp- | Handrouting machine for milling tilting-turning
4640 BNS-EL Scheren, fiur linke - rechte Scheren und | assembly, for left- and right and all
alle Profilsysteme einstellbar, Elektro- | profilesystems adjustable, electronic version
motor 230V. 230V.
Handfrase zum Einfrdésen von Drehkipp- | Handrouting machine for milling tilting-turning
Scheren, fur linke - rechte Scheren und | assembly, for left- and right and all
4641 BNS-DL . . - - . . .
alle Profilsysteme einstellbar, Pneumatik- | profilesystems adjustable, pneumatic version
motor 5-6 bar. 5-6 bar.
4642 10x23x 43 Fréser HSS 10,0x23x 43 IGM10 Router HSS 10,0x23x 43 IGM10
4644 14x21x 43 Fréser HSS 14,0x21x 43 IGM10 Router HSS 14,0x21x 43 IGM10
4645 16x23x 43 Fréser HSS 16,0x23x 43 IGM10 Router HSS 16,0x23x 43 IGM10
Beschlagfrise zum Fréasen von Nuten, s . .
; ' | Fitting router for milling grooves, slits and
4647 BN-EL Schlitzen und Aussparungen fr recesses for fittings and end pieces, edge gear
Beschlage und SchlieBplatten, Kanten- ete. electronic version 230 V !
getriebe usw. Elektromotor 230V )
Beschlagfrdése zum Frdsen von Nuten, - - .
; .’ | Fitting router for milling grooves, slits and
Schlitzen und Aussparungen far - .
4648 BN-DL - h . recesses for fittings and end pieces, edge gear
Beschlage SchlieRplatten, Kantengetriebe . .
. etc. pneumatic version 5-6 bar.
usw. Pneumatikmotor 5-6 bar
4649 BN-FHSS4,5 | Fraser HSS 5,0x10x 35 IGM10 Router HSS 5,0x10x 35 IGM10
4650 BN-FHSS8,0 | Fraser HSS 8,0x26x 47 IGM10 RouterHSS 8,0x26x 47 IGM10
Schlitzfrase elektrisch, fir Wasserschlitze | Slott milling machine electronic version, for
4552 WS-EL und zum Ausputzen der Dichtungs- | waterslot-drainage routings andfor cleaning of
streifennuten, ohne Fraser. the welded gasket area, without router.
Schlitzfrése pneumatisch fir Wasser- | Slott milling machine pneumatic version, for
4551 WS-DL schlitze und zum Ausputzen der | waterslot-drainage routings andfor cleaning of
Dichtungsstreifennuten, ohne Fraser. the welded gasket area, without router.
4553 4x12x 52 Fraser HSS 4,0x12x 52 IGM10 Router HSS 4,0x12x 52 IGM10
4554 5x23x 52 Fraser HSS 5,0x23x 52 IGM10 Router HSS 5,0x23x 52 IGM10
iﬁEgﬁgiﬁ?ﬁ&?g%ﬁ:u;ugnd2?] Agnégiﬁuedigr Welding seam routing machine for PVC-
4634 SA-EL ten PVC-Fenstern. ohne Friser \évllg((:jt(r)(\)l\:ﬁé vev\rnstik(;(r)]u;SO(;)uter (Art.Nr.  4636),
(Art.Nr.4636), Elektromotor 230V. )
e B s, | Weldng seam rouing machie for PYC.
4635 SA-DL ten PVC-Fenstern. ohne Friser wrl]ne(iljcr)]:v;[,ic V\év;tsk;grl:tzséguter (Art.Nr.  4636),
(Art.Nr.4636), Pneumatikmotor 5-6 bar. P )
4636 HSSSA1']:. 5 Fraser HSS 11,0x17x 50 IGM10 Router HSS 11,0x17x 50 IGM10
Schweildraupenfrase zum Verputzen der | Welding seam routing machine for PVC-
4637 SE-EL AuBenecken an geschweiten PVC- | windows, without router, electronic version
Fenstern. ohne Fraser. Elektromotor 230V | 230V.
Schweildraupenfrase zum Verputzen der | Welding seam routing machine for PVC-
4638 SE-DL AuRenecken an geschweiten PVC- | windows, without router, pneumatic version
Fenstern. ohne Friser. Pneum. 5-6 bar 230V.
SE-F N
4639 HSS12x14.5 Fréser HSS 12,0x14,5x 43 IGM10 Router HSS 12,0x14,5x 43 IGM10
SE-F N
4711 HSS12x23 Fraser HSS 12,0x23x 43 IGM10 Router HSS 12,0x23x 43 IGM10
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10
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DICHTNUTENFRASMASCHINEN
LINING GROOVE HAND MILLING MACHINES

4653 — DIF203-RY 4202 - DIF203-BO
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Beschreibung Description

Gerad-Stabschleifer, Dichtnutenfrase
54.000U/min.  Druckluft min. 6 bar.
4653 DIF203-RY Handschalter Ein/Aus. Inkl. Zuluftschlauch
mit Schutz, Spannzange und Spann-
schliisselsatz. (RYKO)
Gerad-Stabschleifer, Dichtnutenfrase
85.000U/min.  Druckluft min. 6 bar.
4202 DIF203-BO | Handschalter Ein/Aus. Inkl. Zuluftschlauch
mit Schutz, Spannzange und Spann-
schliisselsatz. (BOSCH)
Diamant-Kugelfraser zum Dichtungsnut
2624 DIF-F/3x3D- | ausputzen, D=3,0mm, Diamantlange
L50 8mm, Schaft D=3,0mm, Gesamtlange
50mm.

Kugelfraiser HM zum  Dichtungsnut | Cherry carbide tipped for lining groove
4130 DIF-F/3x3HM | Ausputzen, Kugel D=3,0mm, Schaft | cleaning, ball D=3,0mm, shaft 3,0mm, total
D=3,0mm, Gesamtldnge 50mm. length 50mm.

Axial grinder, lining groove milling machine,
54.000RPM, Air pressure min. 6 bar. Hand-
switch for ON/OFF, incl. protected tube, collet
and wrench set. (RYKO)

Axial grinder, lining groove milling machine,
85.000RPM, Air pressure min. 6 bar. Hand-
switch for ON/OFF, incl. protected tube, collet
and wrench set. (BOSCH)

Cherry diamond tipped for lining groove
cleaning, ball D=3,0mm, shaft 3,0mm,
diamond tiped length 8mm, total length 50mm.

POLIERMASCHINEN

POLISHING MACHINES

4651 — PLW-EL 4652 — PLW-DL 2710 — EXZ-S/P-D150

Art.-Nr Type Beschreibung Description

Poliermaschine ~ zum ~_ Polieren  von Polishing machine for polishing grinded

4651 PLW-EL I%ifigr‘\llllf;?zn:n E:ﬁe,\ﬂ]rggg?hu;ﬁﬁgﬁ]gﬂﬂ corners, incl. cover and polishing drum
230V o Art.Nr.8982, electromotor 230V.

8982 PLW-SW80- | Sisal-Polierwalze D=80x80mm, 1G-M14 Sisal-polishing drum D=80x80mm, 1G-M14
Poliermaschine  zum  Polieren  von
geschliffenen Ecken in Stabausfiihrung,
mit SISAL-Polierwalze Art.Nr.4710

Polishing machine for polishing grinded
corners, without cover, incl. polishing drum

4652 PLW-DL Art.Nr.4710, compressed air motor 5-7 bar,
Druckluftmotor 5-7 bar, Zahnkranz h
. . crown gear chuck with key, cover see
Spannfutter mit Schlissel, Schutzhaube equipment Art.Nr. 4690
siehe Zubehor Art.Nr. 4690 quip T
4710 PLW-SW Sisal-Polierwalze D=80x80mm AG-M8 Sisal-polishing drum D=80x80mm, AG-M8
4690 PLW-DL-S Schutz fir Poliermaschine/Sisalwalze Cover for polishing machine/Sisal drum
2710 EXZ-S/P- Exzenterschleifer pneumatisch @150mm, | Excentric  grinding machine  pneumatic,
D150 11.000 U/min @150mm, 11.000 RPM
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SAULENBOHRMASCHINEN - GRIFFOLIVENBOHRMASCHINEN ;§
COLUMN DRILLING MACHINES — TRIPPLE DRILLING MACHINES @
—o
(@)
[ =]
2452 — SBM25 2727 — SBM32 4570 — ST448
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Saulenbohrmaschine Bohrleistung 25mm Column drilling machine, drilling achievement
in Stahl, Aufnahme MK3, Motor 400 Volt, . L
. 25mm in steel, admission MK3, motor 400
1,1 kW, 12 Drehzahlen 160-3000 U/min. .
rechts-links Lauf, mit Bohrfutter 3-16mm. | VOltS: 1.1 kW, 12 speeds 160-3000 right-left
SBM25-MK3- X e " | run, with drill chuck 3-16mm. Big base plate for
2452 GroRe Bodenplatte fir sicheren Stand, ; .
R+L " - . safe state, column with gear rack for height
Saule mit Zahnstange zur Hohen- . - . -
: . adjustment of the drilling table, massive drilling
verstellung des Bohrtisches, massives .
N P head case, speed adjustment about step
Bohrkopfgehause, Geschwindigkeitsver- L .
N : : wheels, ball-stored drilling spindle.
stellung Uber Stufen-Riemenscheiben.
Saulenbohrmaschine Bohrleistung 32mm Column drilling machine, drilling achievement
in Stahl, Aufnahme MK3, Motor 400 Volt, . L
) 25mm in steel, admission MK3, motor 400
1,5 kW, 12 Drehzahlen 110-2880 U/min., A
rechts-links Lauf, mit Bohrfutter 5-20mm. | VOltS: 1.5 kW, 12 speeds 110-2880 right-left
SBM32-MK 3- ' o " | run, with drill chuck 5-20mm. Big base plate for
2727 GroRe Bodenplatte fir sicheren Stand, ) .
R+L . . . safe state, column with gear rack for height
Saule mit Zahnstange zur Hohen- - - . -
: . adjustment of the drilling table, massive drilling
verstellung des Bohrtisches, massives .
N PAST head case, speed adjustment about step
Bohrkopfgehause, Geschwindigkeitsver- L .
N : : wheels, ball-stored drilling spindle.
stellung Uber Stufen-Riemenscheiben.
4570 ST448 Griffolivenbohrgerat komplett, bestehend | Handle-Bore-Tripple Drilling unit consisting of:
kompl. aus 4571 + 4572 + 4573 + 2x 4375 + 4376 | 4571 + 4572 + 4573 + 2x 4375 + 4376
Bohrmaschine elektrisch 2-Gang — mit Handdrilling machine electronic with 2-gears
ST448-BM- | Spannfutter bis 13mm. Bohrfutter mit 9 N 9 ;
4571 . . collet up to 13mm, with right hand thread and
EL Rechtsgewinde,  Befestigungsschraube fixing screw PH2 with left hand threat
Kreuzschlitz PH2 mit Linksgewinde. 9 )
4572 ST448- Griffolivengetriebe, 3 Spindeln Rechts- | Handle-bore-gear with 3 spindels, right hand
GOG3M6RR | gewinde M6 mit Spannzapfen. threat M6 and clamping pin
4573 ST448-BST Bohrstander fur Griffoliven-Bohrgerét. Drill rig for handle-bore-drilling unit
4375 10x50x 87M | Bohrer HSS 10x50x 87M 6KR rechts, mit | Drill bit HSS 10x50x87M 6KR right hand threat
6KR Konus 16° Grad, fur Kunstst./Metall. with conus 16°, for UPVC and metall
4376 12x50x 87M | Bohrer HSS 12x50x 87M 6KR recht, mit Drill bit HSS 12x50x87M 6KR right hand threat
6KR Konus 16° Grad, fur Kunstst.-Metall. with conus 16°, for UPVC and metall
) ‘ Spindel- Spindel- . .
Art.-Nr Type Motor Leistung drehzahl Hub Ausladung | Bohrleistung | Gewicht
1,1 kW
SBM25- ' 12 Stufen 3-25mm /
2452 MK3-R+L | 400V I_rechts- 160-3000U/min | 120mm 220mm Stahl 145 kg
inkslauf
1,5 kw
SBM32- ' 12 Stufen 3-32mm /
2727 MK3-R+L | 400V I_rechts- 110-2880U/min | 120mm 255mm Stahl 154 kg
inkslauf
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2102-B0O502Z-RY

Art.-Nr Type

2102 BO-502Z-RY

HANDBOHRMASCHINEN - HANDSCHRAUBER
HAND DRILLING MACHINES — HAND SCREWING MACHINES

1y

4204-Bosch BO-502 4203-Bos

Beschreibung

Bohrmaschine Druckluft, mit Zahnkranz-
futter, Schlissel und Stecknippel ¥a“.
Rechts-Linkslauf umschaltbar. Bohren in
Stahl bis 10mm, Handlauf gummiert.
2.500 U/min.

ch PI-422 5071-Pl1422RY

Description

Pressurised drilling machine with scroll, key
and connection pin ¥". Run clockwise-
anticlockwise. Drilling in steel up to 10mm,
rubbered grap. RPM 2.500.

Bohrmaschine Druckluft mit Schnell-

Pressurised drilling machine with quick

4204 BOSChZBO_ spannfutter.  Werkzeugaufnahme %", | exchange connector. Connection pin v4".
50 2.800 U/min. 2.800 RPM.
Pistolen-Drehschrauber mit Uberrastkupp- | Pressurised screwing machine with friction
4203 Bosch PI- lung Schrauben bis D= 5mm, 1.500 U/min | clutch, screws up to D=5mm, 1.500 RPM,
422 rechts-links Lauf, Werkzeugaufnahme %4“. | clockwise and anticlockwise run, connection
pin ¥4*
Pistolen-Drehschrauber, mit Druckkupp- Pressurised screwing machine with pressure
5071 PI-422RY lung, Rechts-/Linkslauf, Schnellwechsel- clutch, screws up to D=5mm, 1.800 RPM,

futter, Drehzahl 1.800 U/min., Werkzeug-
aufnahme 4"

clockwise and anticlockwise run, connection
pin ¥4*

6337-SC1600

6337 SC1600

STAB-HANDSCHRAUBER MIT SCHRAUBENZUFUHRUNG

HAND SCREWING MACHINES INCL. SCREW FEEDING UNIT
/"—\.

'S

6338-SD2200

Beschreibung

Stabschrauber, AnschluR fir autom.
Schraubenzufiihrung mit 4m Schlauch-
paket, Spannbacken fir Schrauben-@ 3,5-
4,2mm, Schraubenlange 15-40mm,
Kopf-d  6,0-8,2mm,  Rutschkupplung.
1600U/min, 0,8-2,2Nm, Hilsenflhrung.

6585-WFT SD2200

Description

Beam-Screw driver, connection for automatic
screw feeding unit, incl. tube loader, clamping
jaws for screws D=3,5-4,2mm, screw length
15-40mm, head-diameter 6,0-8,2mm, with
adjustable friction clutch. Drive 1.600RPM,
0,8-2,2Nm (Screwing in UPVC), sleeve guide.

6338 SD2200

Stabschrauber, AnschluR fir autom.
Schraubenzufiihrung mit 4m Schlauch-
paket, Spannbacken fur Schrauben-@ 3,5-
4,2mm, Schraubenlange 15-40mm,
Kopf-d  6,0-8,2mm,  Rutschkupplung.
2200U/min, 1,0-3,5Nm, Hilsenfiihrung.

Beam-Screw driver, strong edition, connection
for automatic screw feeding unit, incl. tube
loader, clamping jaws for screws D=3,5-
4,2mm, screw length 15-40mm, head-diameter
5,5-8,2mm, with adjustable friction clutch.
Drive 2.200RPM, 1,0-3,5Nm, sleeve guide.

Stabschrauber, AnschluB fur autom.
Schraubenzufiihrung, mit 4m Schlauch-
paket, Spannbacken fur Schrauben-@ 3,5-

Beam-Screw driver, strong edition, connection
for automatic screw feeding unit, incl. tube

5 [eyde

WFT i loader, clamping jaws for screws D=3,5-
6585 SD2200 4,2mm, Schraubenlar_lge 15-40mm, 4,2mm, screw length 15-40mm, head-diameter
Kopf-@ 6,0-8,2mm, Tiefenabschaltung, . . o
. 5,5-8,2mm, with adjustable friction clutch.
Drehzahl 2200 U/min, Drehmoment 1,0- X . )
. Drive 2.200RPM, 1,0-3,5Nm, drive shaft guide.
3,5Nm, Wellenflihrung.
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PISTOLEN-HANDSCHRAUBER MIT SCHRAUBENZUFUHRUNG %
HAND SCREWING MACHINES INCL. SCREW FEEDING UNIT @
—=o
®
—
| s |
/ ®
2085-SCP1600 6318-SDP2200 6587-WFR SDP2200 6586-WFT SDP2200
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Pistolen-Handschrauber, Anschluf3 fir
automatische Schraubenzufihrung, mit . . . .
.| Pistol-Screw driver, connection for automatic
Schlauchpaket, Spannbacken fur - Y -
_ screw feeding unit, incl. tube loader, clamping
Schrauben ~D=3,5-4,2mm, —Schrauben- jaws for screws D=3,5-4,2mm, screw length
2085 SCP1600 | langen 15-40mm, Kopfdurchmesser 6,0- U ' )
L 15-40mm, head-diameter 6,0-8,2mm, with
8,2mm, mit einstellbarer Rutschkupplung. . g .
. adjustable friction clutch. Drive 1.600RPM,
Drehzahl 1600 U/mln,. Drehmoment 0,8- 0,8-2,2Nm (Screwing in UPVC), sleeve guide
2,2Nm (Schrauben in PVC), Hilsen-| ' ™’ ! )
fuhrung.
Pistolen-Handschrauber, Anschlu3 fur | Pistol-Screw driver, strong edition, connection
automatische Schraubenzufihrung, mit | for automatic screw feeding unit, incl. tube
Schlauchpaket, Spannbacken Schrauben | loader, clamping jaws for screws D=3,5-
6318 SDP2200 | D=3,5-4,2mm, Schraubenlange 15-40mm, | 4,2mm, screw length 15-40mm, head-diameter
Kopfdurchmesser 5,5-8,2mm, Rutsch- | 5,5-8,2mm, with adjustable friction clutch.
kupplung. 2200 U/min, 1,0-3,5Nm | Drive 2.200RPM, 1,0-3,5Nm (Screwing in
(Schrauben in Armierung) Hulsenfuhrung. | steel), sleeve guide.
Pistolen-Handschrauber, starke  Aus- . . -, .
" . . Pistol-Screw driver, strong edition, connection
fuhrung, Anschluf3 fir automatische . . N
N - for automatic screw feeding unit, incl. tube
Schraubenzufiihrung, mit Schlauchpaket, . . _
_ loader, clamping jaws for screws D=3,5-
WFR Spannbacken f. Schrauben D=3,5-4,2mm, .
6587 N ; . 4,2mm, screw length 15-40mm, head-diameter
SDP2200 | Schraubenlange 15-40mm, leicht ein- A . o C
. 5,5-8,2mm, with adjustable friction clutch.
stellbare Rutschkupplung. 2200 U/min, . . .
: . Drive 2.200RPM, 1,0-3,5Nm (Screwing in
1,0-3,5Nm (Schrauben in Armierung). . ;
N steel), drive shaft guide.
Wellenfiihrung.
Pistolen-Handschrauber, starke  Aus-
fuhrung, Anschluf3 fir automatische | Pistol-Screw driver, strong edition, connection
Schraubenzufiihrung, mit Schlauchpaket, | for automatic screw feeding unit, incl. tube
WET Spannbacken f. Schrauben D=1,0-3,5mm | loader, clamping jaws for screws D=3,5-
6586 SDP2200 mit zugehdrigen, Schraubenlangen 15- | 4,2mm, screw length 15-40mm, head-diameter
40mm, mit einstellbarer Tiefenabschalt- | 5,5-8,2mm, with adjustable depth regulation.
ung, Drehzahl 2200 U/min, Drehmoment | Drive 2.200RPM, 1,0-3,5Nm (Screwing in
1,0-3,5Nm (Schrauben in Armierung). | steel), drive shaft guide.
Wellenfiihrung.
6343 SC-P/SD- | Option zusatzlicher Handeinwurf ohne | Option, additional manual screw insert without
P/-1 OT Tiefenabschaltung depth regulator
6344 SC-P/SD- | Option zusatzlicher Handeinwurf mit | Option, additional manual screw insert incl.
P/-J MT Tiefebabschaltung depth regulator
6342 SC-P/SD- Tiefenabsch_altung far Handschrauber in | Depth regulator for hand screwing machine
P/-C Stab- und Pistolenform SCP/SDP/SC/SD | type beam- or pistol for SCP/SDP/SC/SD
6588 SC-P/SD- | Backenvorsatz fir Pistolen-Stabschrauber | Clamping jaws attachement for beam- or pistol
P/-B screwdriver
6341 SPAM Schlauchpaket 4m fir Schrauber Typ | Tube loader 4m for screw drivers type
SCP/SDP und Typ SC/SD SCP/SDP and SC/SD
OPTIONEN:
6343 6342 6588 6344
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2084 — SA-MF2

SCHRAUBENZUFUHRUNG
SCREW FEEDING UNIT

8323 — SA-MF2-2E 6137 — FMS2430-MF3/KK
Beschreibung Description
Schraubenzufﬂhrgerat. automati"sche Kipp- Screw feeding unit with automatic feed via
E:ﬁg?{Secqrsf{lit())i?ﬁ]Uﬂrj:i{u\?vgértS:\r sse(i:rr\]rr\zlijt- overturning box, for screws length 15-40mm,
2084 SA-MF2 Steuerl%itun SChlal,JCh 6/4mm ,gnschlusé incl. maintenance unit. Control tube 6/4mm,
N ung sc . Connection 3/8”. Ideal for hand-screwdrivers
3/8". Geeignet fur Handschrauber in Stab- . .
: type beam- and pistol-driver.
/Pistolenform.
iﬁg r?]ubelgzuEJ;sr%enr_nghéUbeEr:ilgfeur;"u;ur Screw feeding unit with 2 levels and automatic
fiir Sc.hrauFt)Jgnlén e 15-40mm. Zur Ve?: feed via double overturning box, for screws
wendung von Zgunterschiedli.ch langen length 15-40mm, incl. maintenance unit. For
8323 SA-MF2-2E | Schrauben. Fir Schrauber und Schraub- (l;s_e of 2 d_|fr1:erentjtyp(_ei of scdrewi. For slcrew
einheiten mit oder ohne Tiefenabschalt- | &' Ve'S with and without depth = regulator.
signal.  Steuerleituna  Schlauch 6/4mm Control tube 6/4mm, Connection 3/8". |deal for
gnal. ¥ 9 - - " | hand-screwdrivers type beam- and pistol-
Anschluss 3/8“. Geeignet fir Hand- driver
schrauber in Stab-/Pistolenform. )
ggmgagsgia;ﬁmgﬁm’ a;ﬁ(r)m'ggﬁrgﬁfgg: Screw feeding unit with automatic feed via
EMS2430- e 0 % inhei overturning box, for screws length 15-40mm,
6137 ange 15-40mm, ohne Wartungseinheit. without maintenance unit. Control tube 6/4mm
MF3/KK Steuerleitung Schlauch 6/4mm. Anschluss Connection ~ 3/8".  Ideal for inte rated
3/8". Geeignet flr integrierte Schrauber- . ) 9
. screwdrivers.
varianten.

Art.-Nr Type Fillmenge | Zufuhrleistung @-Kopf @-Schaft L-Schrauben Gewicht
2084 SA-MF2 22 kg
8323 SA-MF2-2E 60 — 80 35 kg
o137 FMIS2430- 1,5kg Schrauben/min. 5-8mm | 2,4-4,0mm 15 — 40mm "

MF3/KK g

SCHRAUBVORSCHUBEINHEITEN
REINFORCEMENT SCREW DRIVERS
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SCHRAUBVORSCHUBEINHEITEN §
REINFORCEMENT SCREW DRIVERS @
v =
2z @
L3 @
[ 2
v
2645 — SE3-S 2646 — SE1-SA 6122 — SE5-S-2E 6121 — SE1-SA/R
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Verstarkungsschrauber _ fur ~manuelien Automatic screw driver with manual screw
2645 SE3-S \?ecgtri?ubenelnwurf, Grundplatte und FuR- feeding, base plate and feet valve.
Verstarkungsschrauber mit integrierter Automatic screw driver with automatic screw
2646 SE1-SA Schraubenzufiihrung, Grundplatte und .
. feeding, base plate and feet valve.
FuRventil
Verstarkungs - Doppelstationarschrauber, | Automatic double screw driver 2 screw units
mit  integrierter  Schraubenzufuhrung, | with automatic screw feeding working
6122 SE5-S-2E Wabhlschalter, Schrauberabstand min. | operations depth stop control, min. 42mm
42mm, max.110mm, Bearbeitung von 2 | max. 110mm. Processing of 2 profiles
Profilen gleichzeitig, Profilauflagebreite | meantime, profile support width 180mm, incl.
max. 180mm, Bedienung mit FuRventil. feet valve.
Verstarkungs - Reihenvorschubschrauber, . .
A - - Automatic screw driver, tandem arrangement,
mit integrierter Schraubenzufihrung, 2 5 . feed - | ith
Stationarschrauber mit Wabhlschalter und automatic screw feeding units, complete Y\"t
6121 SE1-SA/R - - - - steel base stand and roller track 1,5m incl.
FuRventil, komplett mit Maschinenstander . . .
: . . support for left and right side, roller width
und Rollenbahn 1,5m mit Stiutzful3 links 150mm. Incl. feet valve
und rechts, Rollenbreite 150mm. ) ) )
UGS850-MS- | Untergestell fir SE-Serie mit 2 Fach- | Steel base for SE-Series with 2
2426 FC250 boden, Bohrungen fir Anbauteil und Stell- | compartements, device for connection of roller
fiiRen zum Ausrichten. conveyors. Adjustable feets included.
Untergestell fur Vorschub-Schraubeinheit Steel base stand for reinforcement Sscrew
ADS-SE1 und SE3, mit Rollenbahn rechts dri . d ith double sided
und links je 1m, Wangen aus C-Profil river unit SE1-SA and SES, wit oube side
UGB850- . ’ | roller conveyor 1.0 m on left and right side,
5405 Kunststoffrollen @ 50x300mm, Abstellfach
ADS/SE1,0 N . N rollers @ 50x300mm, 2 compartements,
fir Werkzeuge, GewindestellfiBe zum . - _
. ~ adjustable feets. L=500/3500mm, W=450mm,
Bodenausgleich, L=500/2500mm, H=850mm
B=450mm, H=850mm -
Untergestell flr Vorschub-Schraubeinheit Steel base stand for reinforcement screw
ADS-SE1 und SE3, mit Rollenbahn rechts dri . d ith double sided
und links je 1,5m, Wangen aus C-Profil river unit SE1-SA and SES, wit oube side
UG850- . ’ | roller conveyor 1.5 m on left and right side,
5600 Kunststoffrollen @ 50x300mm, Abstellfach
ADS/SE1,5 " . N rollers @ 50x300mm, 2 compartements,
fur Werkzeuge, GewindestellfiRe zum . - _
. - adjustable feets. L=500/3500mm, W=450mm,
Bodenausgleich, L=500/3500mm, H=850mm
B=450mm, H=850mm -
4347 BitsM5G2L4 | Bits-Klinge mit Gewinde M5-G2-PH Drill bit with threat M5-G2-PH
. Bits-Verlangerung IG=M5-UNF10/32" | Bit extension 1G=M5-UNF10/32“ combination,
4349 Bits-V175M5 kombi, L=175mm fir Schrauber ADS/SE L=175mm, for screwdivers type ADS/SE
Art.-Nr Type U/min Zufiuhrleistung @-Kopf @-Schaft L-Schrauben Gewicht
2645 SE3-S 42 kg
2646 SE1-SA 7Nm bei 60 — 80 58 kg
6122 SE5-S2E | 2000 RPM | Schrauben/min. | 8 —10mm | 3,0-5,0mm | 10 —45mm 68 kg
6121 SE1-SA/R 122 kg
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HANDWERKZEUG A
HANDTOOLS %
—o
Art.-Nr Type Beschreibung Description 6’3
DS-2-45° Dichtungsschere fir doppelte =
4563 - Gasket shear for double mitre
- Gehrung @
DS-1-45° ; o ;
4358 Dichtungsschere far einfache Gasket shear for single mitre
.z Gehrung
DER-1
4568 = 2w | Dichtungseinroller Nr.1 Gasket roller Nr.1
SS1910/3DL
= Spiralschlauch ~ mit  Knickschutz, | Spiral tube incl. kink protection, clutch and
1049 / Kupplung und Nippel, Arbeitslange | nipple, working length 3m, tube size
3m, Schlauchdurchmesser 8/6 mm 8/6mm
Spiralschlauch ~ mit  Knickschutz, | Spiral tube incl. kink protection, clutch and
2243 Kupplung und Nippel, Arbeitslange | nipple, working length 6m, tube size
6m, Schlauchdurchmesser 8/6 mm 8/6mm
4197 ) *\;} Blaspistole Alu fir 9mm Schlauch Air piston out of aluminium for 9mm tube
VGS-K59
4365 ; Verglasungsschaufel Kunststoff Glazing bucket
SAR482
2169 f |: ?) Schlauchaufroller Hose recoiler
SAR282
2170 Schlauchaufroller Hose recoiler
q (kleine Abmessung) (small size)
SAR682
2171 , ‘ ' Schlauchaufroller Hose recoiler
(mittlere Abmessung) (middle size)
VMM-202
4364 R Viertelmondmesser Quater-moon blade
VMM-202DC
5863 R Viertelmondmesser DON CARLOS Quater-moon blade DON CARLOS
SH-G2
4359 "" . w=== | Schonhammer GroRe 2 Soft-head hammer size 2
4561 i Stecheisen 2 mm Broach 2mm
4557 Stecheisen 4 mm Broach 4mm
4562 Stecheisen 6 mm Broach 6mm
4558 Stecheisen 10 mm Broach 10mm
4559 | Stecheisen 16 mm Broach 16mm
4560 Stecheisen 30 mm Broach 30mm
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Art.-Nr

5362 — GLSM200E

Type

GLASLEISTENSAGEN
GLAZING BEAD SAWS

4237 — GLSM200N

Beschreibung

3205 — GLSP200N

3106 — GLSP200N-AV

Description

Glasleistensdge manuell, fir 45° Gehr- . o
. . .. | Glazing bead saw manual feed, for 45° mitre
ungsschnitte, 2 Pneumatik-Spanner mit cuts, 2 pneumatic clamps incl. feet valve
5362 GLSM200E I\F/Ili)rts(\)/r('esr::t;:ljtzscr?;ilgrn%hemit Aus:\lljgtgunsg electronic edition with motor protection switch
Steuerung ,E" " | and emergency stop. Control type “E”
Glasleistensdge manuell, fir 45° Gehr- | Glazing bead saw manual feed, for 45° mitre
4237 GLSM200N | ungsschnitte, 2 Pneumatik-Spanner mit | cuts, 2 pneumatic clamps incl feet valve.
FuBventil. Steuerung ,N“ Control type “N”
Glasleistensdge pneumatisch, fir 45° . . R
Genungsschnite, 2 Preumati-Spanner | OFZ10, be2d <a meunat feee, o 19
5363 GLSP200E | mit FuBventil, elektrische Ausfiihrung electronic edition with motor protection switch
Motorschutzschalter mit Notaus. o
Steuerung ,E" and emergency stop. Control type “E
Glasleistensdge pneumatisch, fir 45° | Glazing bead saw pneumatic feed, for 45°
3205 GLSP200N Gehrungsschnitte, 2 Pneumatik-Spanner | mitre cuts, 2 pneumatic clamps incl. feet valve.
mit FuBventil. Steuerung ,N“ Control type “N”
Glasleistensdge pneumatisch, fir 45° . . o
GLSP200N- | Gehrungsschnitte, automatischer Vor- Glazing bead saw.automat|cf(=.3ed,for45 mitre
3106 : .| cuts, 2 pneumatic clamps incl. feet valve.
AV schub, 2 Pneumatik-Spanner ~ mit Control tvpe “N-AV”
FuRventil. Steuerung ,N-AV* yp
Fur die Entsorgung vom Profilabschnitt | For the removal of profile waste during sawing
beim Sagen wird eine gute Absaugung | a good exhaust system is recommandable
(Art.Nr.6627) und ein Absaugstutzen oben | (Art.Nr.6627) as well as an exhaust connector
(Art.Nr.5264) empfohlen. on top side (Art.Nr.5264)
Optionen siehe folgend Options see as follows

W N
W Elektrische Ausfuihrung ,N“ — ,N-AV*“

H 1eudey]

e Elektrische Ausfihrung ,E“
Art.-Nr Type Motor | Spannung U/min. Druckluft Sageblatt Vorschub Gewicht

5362 GLSM200E Manuell 125 kg

4237 GLSM200N ?200/32 Manuell 125 kg

5363 GLSP200E 2x 230/400V 2.800 6-8 bar ?103/32 45° Pneumatisch 130 kg

3205 GLSP200N | 0,75kw 50Hz U/min. o Pneumatisch 130 kg

GLSP200N- @103/32 45°

3106 AV Automatisch 130 kg
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OPTIONEN / ZUBEHOR OPTIONS / EQUIPMENT %
Art.-Nr Type Beschreibung Description @
Simulationseinheit mit Vorschubzylinder 1 | Simulation unit with feeding cylinder and @
3206 GLSP200N- Revolveranschlag mit 16 Anschléagen, | revolver for 16 bed stops, to process 16 ;’;
SZN-16 zum Bearbeiten von 16 verschiedenen | different shapes of profile (option 20 — 45 bed
Profilen. (Optional 20 — 45 Anschlage) stops) @
3188 HM 200 Ségeblatt HM 200x2,2x32 Z100TFneg Saw blade HM 200x2,2x32 Z100TFneg =
3189 HM 103R Ségeblatt HM 103x2,1x32 Z 24x45° rechts | Saw blade HM 103x2,1x32 Z 24x45° right I
3190 HM 103L Ségeblatt HM 103x2,1x32 Z 24x45° links Saw blade HM 103x2,1x32 Z 24x45° left
4333 HSS 200 Ségeblatt HSS 200x2,0x32 2180, dampfb. | Saw blade HSS 200x2,0x32 2180, steamed.
4334 HSS 103R Sageblatt HSS 103x2,0x32 Z60x45° | Saw blade HSS 103x2,0x32 Z60x45° right,
rechts, ohne Bund, dampfbehandelt without bunt, steamed
Sageblatt HSS 103x2,0x32 Z260x45° links, | Saw blade HSS 103x2,0x32 Z60x45° left,
4335 HSS 103L ohne Bund, dampfbehandelt without bunt, steamed
gf;;leeriz;ggl'Auﬂﬁﬁsgehbs.;ind?gmmfur mi2t Counter shim ,Standard” for 2 glazing beads,
3208 GLSP200N-KU ' L height 15mm, incl. block out 50x42mm, clip
Aussparung 50x42mm, Stegbreite 6mm, width 6mm, depth 8mm incl. support bolts
Tiefe 8mm und Anlagestifte 6mm. - dep - SUpp )
10065 GLSP-KPSWS- | Konterprofil-Schnellwechselsystem mit | Counter shim quick exchange system with
P tischer Arretierung der Auflage neumatic fixation of the shim.
pneuma g g p
Dichtungsgummiaufsteller ~ pneumatisch | Gasket support system with pneumatic device,
8593 DGA2011 beim Glasleistenzuschnitt, in Verbindung | for glazing beads in conncetion with simulation
mit Simulationseinheit. unit
GIagleistensagen-Aufpreis fur hydropneu- Hydropneumatic saw feed for glazing bead
6292 GLSP200N- matischen Vorschub zum Sagen von Alu- saw, for processing Alu-profiles, feed length
AHPV44 Glasleistenprofile, Hublange 440mm, ' . . ’
" " ; 440mm, adjustable via scale.
Vorschub einstellbar Uber Skalierung.
5264 GLSM/P-ASSO- | Absaugstutzen AD= 80mm oben fiir Glas- | Exhaust device AD=80mm on top for glazing
080 leistensége, mit Plexiglas Sichtfenster bead saw, incl. window and plexi-cover.
ge, g : : p
6076 GLSM/P-ASSU- | Absaugstutzen AD=100mm, unten an | Exhaust device AD=100mm on bottom for
100 Spanerutsche von Glasleistensége. glazing bead saw.
Absaugung 1,10kW, 400V, 50Hz, mit
Filtersack und Spanesack, Luftleistung frei | Exhaust system 1,10 kW, 400V, 50Hz with
FSAB- saugend 2464m3/h, Druckdifferenz | filter and chip bag, 2464m3/h, 1250PA, filtering
6627 2053/400V max.1250PA, Filterflache 1,8m2, G1, | area 1,8m?, G1, volume chip bag 1x160ltr,
Anschlu  1x100mm, 1x120mm incl. | connections 1x100mm, 1x120mm incl. filtering
Filtersack, 2,5m Schlauch D=100mm, 3 | bag, tube 2,5m D=100mm, 3 chip bags 160 ltr.
Spaneséacke 160 Itr.
Absaugung 1,50kW, 400V, 50Hz, mit | b ot svstem 1,50 kW, 400V, 50Hz with
Filtersack und Spanesack, Luftleistung frei fi . 3
. ilter and chip bag, 3273m3h, max. 2000PA,
saugend 3273m3/h, Druckdifferenz | ..., . :
6628 FSAB- max.2000PA. _ Filterfliche 3.6m2 Gl filtering area 3,6m?2, G1, Volume chip bag
2553/400V ) % N ! ' ;| 2x160ltr, connections 1x100mm, 2x120mm
Volumen Spéneséacke 2x160Iltr. Anschlufd incl. filtering bag, tube 2,5m @100mm, 4 chip
1x100mm, 2x120mm, 2,5m Schlauch ba -s 160 Itr ' ! !
@100mm, 4 Spanesacke. 9 )
Absaugung-Trennfilter,  Abschnittstiicke
werden von den S&gespanen getrennt | Exhaust-separating filter. Chips will be
9511 ASTF-60L-80- und im 60 Liter Behalter abgesondert, | separated from cutted pieces. 60ltr box incl.
100 Ansaugstutzen D=80mm, Absaugstutzen | connection D=80mm and D=100mm, incl. tube
@100mm, je 1m Absaugschlauch @80/ | 1m for @380mm and @100mm and fixation belt.
100mm und je 2 Befestigungsschellen.
2416 Rllfo%/,g?g i ggrﬂ:ﬂgﬁ’\ulngo%?r?_/|Z|3h1|5?cr]:ltjr:ng_bsaugung Reducer 100/75mm for exhaust tube @100mm
3060 S7Z-LA/MA StUckzahIzahlt_er _an Maschine, in | Quantity counter in connection with electronic
Verbindung mit Ladngenanschlag. length stop.
Sicherheitspaket PE-Wandler fir Spann- Safety pack PE for clamping cviinders in
5821 SP-PE/W zylinder in Verbindung mit elektronischen Y pack, lamping. cy
Lanaenanschlag. connection with electronic length stop.
g g
Abtastanschlag variabel 1,5m lang, mit 4 | Meassuring stick variabel, 1,5m, incl. 4 piece
3128 GL200AV-1,5M Stiick Anschlagwinkel. bed stop angles
3129 GL200AV-3,0M Ab:castanschlag v_ariabel 3,0m lang, mit 4 | Meassuring stick variabel, 3,0m, incl. 4 piece
Stick Anschlagwinkel. bed stop angles
Auflage 1,5m, flr Glasleiste und Anschlag | Support 1,5m for glazing bead and meassuring
3209 GL200A15 variabel, mit 1 Stitzful3. stick variabel, incl. 1 support.
Auflage 3,0m, flr Glasleiste und Anschlag | Support 3,0m for glazing bead and meassuring
3211 GL200A30 variabel, mit 2 StiitzfuBen. stick variabel, incl. 2 supports.
Langenanschlage siehe Kapitel | Length stop system please see chapter |
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HANDGLASLEISTENSAGEN §
HANDGLAZING BEAD SAWS ‘@
—=o
0
| s |
4527 — GLZz419 5671 — GLS405
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Glasleistensage zum Ablangen von Innen- . . .
leisten oder Glasleisten aus PVC, Schnitte Gllaz_lng bbe%d saw fhsg(:/énacr&me f%r zlétf'ng
45° oder 90° mit Motor 230V, HM Sage- gaozmg ca OUt/O KW / an \/NOO y or
blatt und Rahmenspanner, ohne Zulagen. 90 b.('\jAthr 233\/ 0,8bIV\</j 2.30\|/ f6'000 FFPM‘
Leistung 0,8KW / 230V / 6.000 U/min. Bei | ¢2Pide tipped saw blade, incl. frame clamp
45° Gehru’ngsschnitt 20x4;1mm GeWicht system, without counter shims. At 45° mitre
4527 GLZ419 | 5kg, LxBxH = 350x400x310mm. Fur PvC- | CUtS 20x4lmm. Weight Skg. LxWxH =
und Holzglasleisten 350x400x31(_)mm. Integrat(_ed fr_ame clamp
Integrierter Raﬁmenspanner Zum system for fixing teh machine directly at the
Aufsetzen und Befestigen der Maschine corngrdoﬂl h_e stz)ish(/jfram”e.b Length g_ft hle
direkt auf der Ecke des Flugels. required giazing bead will be taken !recty
Leistenlange wird direkt am  Flugel from the sash/frame. Glazing bead saw tiltable
abgenommen. Sage schwenkbar 45° re/li. 457 right/left
- Aluminiumzulagen fur Glasleistensage
4714 GAILZszla GLZ419 9 9 Counter shims for glazing bead saw GLZ419
4713 GLZ419- Spannsystem far Glasleistensage GLZ419 | Clamping system for Glazing beas saw
SPHA mit Halteful3. GLZ419 with clip in feet.
Glasleistensdge Handmaschine fur ein-
faches einstellen von Winkel und Lange lazina bead hand hine f .
ohne Skalen, Zuschnitt fir einen Fenster- Gaz_lng ead saw hand machine for CUtPng
winkelbereich von 30°-160° und geraden glazing bead out of UPVC and wood, 30 to
Schenkeln von Segmentbégen, Langen- 160°. Motor 230V / 0,8kW / 230V / 6.000 RPM,
einstellung  mittels mechanisch,em MeR- carbide tipped saw blade, incl. frame clamp
anschlag direkt am verschweiRten Eligel system, without counter shims. At 45° mitre
5671 GLS405 | o HgM-SégebIatt p PVC-ProgfiIé cuts 20x4lmm. LXWxH = 350x400x310mm.
35x30mm, Leistung 0,8KW / 230V / 6.000 Weﬁhtlz ".g'h . /
U/min. LxBxH = 500x320x200mm. 7kg Profile-height min.10mm / max. 35mm
ProfiIH('jhe min.10mm / max 35mrﬁ ) Profile-width min. 20mm / max. 40mm
Profilbreite min. 10mm / max. 40mm E:gmee'ljggtgir:ml'zlsﬁmm
Profillange min. 125mm )
Rahmengréf3e min. 125mm
ZPJ(;:"ZAUL?EEP ;l;]r C;Iéﬁg;) Se(nBIa\ll\slilrelszter;stﬁgi Counter shims for glazing bead saw GLS405.
Profilmustergr]nit Dichtungen min. 1m lang 2 profile samples incl. gaskets L=1,0m and
5674 GLS405-PZ und einen verschweiten Flii el.mit ain- frame/sash with internal gasket required for
gezogener Dichtung Austhr%ng' installation the counter shim. 2 corners a 60°
2 Ecken a 60° und 2 Ecken a 120°. and 2 corners a 120
6340 GLS405- Langenabtastung rechts fiir Glasleisten- | Meassuring system on the right side for
LA/R sédge GLS405 glazing bead saw GLS405
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HOLZGLASLEISTENDOPPELGEHRUNGSSAGE §
GLAZING BEAD DOUBLE MITRE SAW FOR WOOD '@
—o
0
| e |
3191 — HGLS-DS527 9964 — HGLS-DS527NC 9968 — HGLS-DS-EFMS
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Doppelgehrungs-GIaslelstensage fr H.OIZ’ Double mitre saw for wooden glazing beads,
rechtes S&geaggregat fest, linkes Uber | . .
fixed head on the right, moveable head on the
Handrad manuell verfahrbar, 2- . . .
. " left side, moving via handwheel, 2-hand
Handsteuerung, HM-Sageblatter £220mm control, carbide tipped sawblades @220mm
3191 | HGLS-DS527 | (Art.6924), Schnittgeschwindigkeit ’ pp :
; e (Art.6924), 5.250RPM, cutting length max.
5.250U/min. Schnittlange max. 2.380mm ; . .
; o 2.380mm / min. 150mm. Max cutting height
min. 150mm. Max. Schnitthohe 80mm, . ; N o
. . " o . | 80mm, cutting width 40mm at 45°, 55m at 90°.
Schnittbreite 40mm bei 45°, 55mm bei L=3000mm. W=850mm. H=1400mm
90°. L=3000mm, T=850mm, H=1400mm. - T T )
Doppelgehrungs-Glasleistensage fiir Holz,
rechtes S&geaggregat fest, linkes Uber | Double mitre saw for wooden glazing beads,
Positioniersteuerung verfahrbar, Grafik- | fixed head on the right, moveable head on the
display 240x64pti, Anzeige von 30 Schrift- | left side, driven via positioning control with
zeichen auf 8 Zeilen, Sprachen D, GB, I, | display 240x64pti, 30 signs on max 8 rows,
FR, SF, Eingabe der MaRRe manuell oder | language D, GB, |, FR, SF. Data transmission
9964 HGLS- Uber Schnittliste (USB), optional mit | via cutting list by USB or manual mode.
DS527NC Funkmess-Schieber, 2-Handsteuerung, Optional radio transmitting caliper available. 2-
HM-Sageblatter @ 220mm (Art.6924), | hand control, carbide tipped sawblades
Schnittgeschwindigkeit 5.250U/min. und | @220mm (Art.6924), 5.250RPM, cutting length
Schnittlange max. 2.380mm / min.150mm. | max. 2.380mm / min. 150mm. Max cutting
Max. Schnitthdhe 80mm, Schnittbreite | height 80mm, cutting width 40mm at 45°, 55m
40mm bei 45°, 55mm bei 90°. at 90°. L=3000mm, W=850mm, H=1400mm.
L=3000mm, T=850mm, H=1400mm.
9965 HGLS-DS- Doppelgehrungs-Glasleistensage Aufpreis | Additonal cost for extension of cutting length
2800mm Schnittlange von 2380mm auf 2800mm from 2380mm to 2800mm
9966 HGLS-DS- Doppelgehrungs-Glasleistensage Aufpreis | Additonal cost for extension of cutting length
4000mm Schnittlange von 2380mm auf 4000mm from 2380mm to 4000mm
9967 HGLS-DS- Winkelsternenanschlag mit 4 Positionen | Anglerevolver-bed stop system with up to 4
WA (1 Satz = 2 Stiick). Fur HGLS-DS 527NC postions (1set = 2piece). For HGLS-DS527NC
Elektronischer Funkmess-Schieber Electronic radio transmitting caliper, fitting to
kompatibel zu HGLS-DS 527NC. 30 g caliper, fiting
. . ) _ HGLS-DS527NC. 30 meassures can be
HGLS-DS- Speichermal3e, Min. Messlange = 140mm ;
9968 - - R stored, min. length 140mm, max. 1500mm.
EFMS max. Messlange = 1500mm.Verlangerung . .
- Extension 1000mm (2500mm in total).
1000mm (2500mm). Sendeweite 20m. - :
Transmitting distance 20m. Accu-Power 16h.
Akkudauer 16h.
9969 HGLS-MA Glasleistenanschlag manuell fir ge- | Glazing bead bed stop system manual for
schlitzte und gezapfte Holzglasleisten slotted and tongued glazing beads
9970 HGLS-PA Glasleistenanschlag pneumatisch fiir ge- | Glazing bead bed stop system pneumatic for
schlitzte und gezapfte Holzglasleisten slotted and tongued glazing beads
9971 HGE%—DDS- Etikettendrucker fur HGLS-DS 527NC Label printer for HGLS-DS 527NC
HGLS-DS- Etikettenlabel fur Etikettendrucker Typ .
9972 ETL HGLS-DS-ETD Label for label printer type HGLS-DS-ETD
6924 HM220x3,2x30 | Sageblatt HM 220x3,2x30 Z 64TF Sawblade HM 220x3,2x30 Z 64TF
Verpackung im Holzverschlag Packing in wooden crate
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GLASLEISTENHINTERSCHNEIDESAGE
GLAZING BEAD UNDERCUT SAW

9013 — GLSP-SE 70/15E

Art.-Nr Type Beschreibung

Glasleistensdge zum Schlitzen vom Klipp-
ful3, Schlitzbreite 2mm, Stegbreite 2,6mm
Schnitthohe einstellbar max.50mm,
Auflage schwenkbar und Gradzahl mit 6-
fach Revolver einstellbar, Drehstrommotor
GLSM-SE M10 Linksgewinde, 2.800U/min, Sé&ge-
70/15E vorschub manuell, 2 Spannzylinder mit
FuRventil, elektrische Ausfihrung Motor-
schutzschalter mit Notaus, Séageblatt
rechts von der Mitte versetzt, max.
Schnittbreite  70mm, Lieferung ohne
Sageblatter.

9014

Description

Glazing bead undercut saw, for cutting the
clipping-feet of the glazing lath. For easy
assembling of short glazing beads. Cutting
distance min. 2mm, cutting height adjustable
max. 50mm, table-angle adjustable via
revolver bedstop and 6 positions, motor with
left hand threat, 2.800 RPM, manual saw
feed, 2 clamping cylinders with feet valve,
electronic edition with motor protection switch
and emergency stop. Saw blade based right
from the center, cutting width 70mm. Saw
blades for extra charge.

Glasleistensage zum Schlitzen vom Klipp-
ful3, Schlitzbreite 2mm, Stegbreite 2,6mm
Schnitthéhe einstellbar max.50mm,
Auflage schwenkbar und Gradzahl mit 6-
fach Revolver einstellbar, Drehstrommotor
GLSP-SE M10 Linksgewinde, 2.800U/min, Sage-

70/15E vorschub pneumatisch, 2 Spannzylinder
mit FuBventil, elektrische Ausfiihrung
Motorschutzschalter mit Notaus. Sageblatt
rechts von der Mitte versetzt, max.
Schnittbreite  70mm. Lieferung ohne
Sageblatter.

9013

Glazing bead undercut saw, for cutting the
clipping-feet of the glazing lath. For easy
assembling of short glazing beads. Cutting
distance min. 2mm, cutting height adjustable
max. 50mm, table-angle adjustable via
revolver bedstop and 6 positions, motor with
left hand threat, 2.800 RPM, pneumatic saw
feed, 2 clamping cylinders with feet valve,
electronic edition with motor protection switch
and emergency stop. Saw blade based right
from the center, cutting width 70mm. Saw
blades for extra charge.

GLSM/P- Absaugstutzen AD=100mm, unten an

6076 ASSU-100 Spéanerutsche von Glasleistensége.

Exhaust device AD=100mm on bottom for
glazing bead saw.

Absaugung 1,10kW, 400V, 50Hz, mit
Filtersack und Spanesack, Luftleistung frei
saugend 2464m3/h, Druckdifferenz
FSAB- max.1250PA, Filterflache 1,8m2 , Filter-
2053/400V kategorie G1, AnschluB 1x100mm,
1x120mm incl. Filtersack, 2,5m Schlauch
D=100mm, 3 Spaneséacke 160 ltr.
LxBxH = 900x480x2100mm.

6627

Exhaust system 1,10 kW, 400V, 50Hz with
filter and chip bag, 2464m3/h, 1250PA, filtering
area 1,8m2, G1, volume chip bag 1x160ltr,
connections 1x100mm, 1x120mm incl. filtering
bag, tube 2,5m D=100mm, 3 chip bags 160 Itr.
LXWxH = 900x480x2100mm.

Absaugung 1,50kW, 400V, 50Hz, mit
Filtersack und Spanesack, Luftleistung frei
saugend 3273m?3/h, Druckdifferenz max.
6628 FSAB- 2000PA, Filterflache 3,6mz2,Filterkategorie
2553/400V G1, Volumen Spanesdacke 2x160ltr.
Anschlu 1x100mm, 2x120mm, 2 Filter-
sacke, 2,5m Schlauch D=100mm, 4
Spaneséacke. LxBxH=1440x480x2200mm

Exhaust system 1,50 kW, 400V, 50Hz with
filter and chip bag, 3273m3h, max. 2000PA,
filtering area 3,6m?, G1, Volume chip bag
2x160Itr, connections 1x100mm, 2x120mm
incl. filtering bag, tube 2,5m @100mm, 4 chip
bags 160 ltr.

LXWxH = 1440x480x2200mm

H 1eudey]
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Art.-Nr

4607 — GLSM-90GS-N

Type

GLASLEISTENSAGEN 90°
GLAZING BEAD SAWS 90°

5631 — GLSP-90GS-N-AV

Beschreibung

Glasleistensage  fur  90°  Schnitte,
Schnitthdhe max. 50mm, verstellbar nach
Skala. Sageblatt links oder rechts von der
Mitte (bei Bestellung angeben). 2
Pneumatik-Spanner mit FulRventil, in
folgenden Ausfiihrungen erhéltlich:

Description

Glazing bead saw for 90° cuts, cutting height
max. 50mm, adjustable via scale. Saw blade
based left or right from center (mark by order).
2 pneumatic clamps with feet valve, available
in following editions:

Manuelle Ausfiihrung mit Steuerung ,E*:

Manual edition, control type “E™ electronic

schalter an/aus, mit Notaus.

5191 GLSMEQOGS elektrische  Ausfihrung  Motorschutz- | edition with motor protection switch and
schalter mit Notaus. emergency stop

GLSM-90GS- Manuelle Ausfiihrung mit Steuerung ,N“: | Manual edition, control type “N": electronic

4607 N elektrische  Ausfuhrung Motorschalter | edition with motor switch on/off and
an/aus, mit Notaus. emergency stop

GLSP-90GS- Pneumatische Ausfihrung mit Steuerung | Pneumatic edition, control type “E”: electronic

5146 E +E": elektrische Ausfiihrung Motorschutz- | edition with motor protection switch and
schalter mit Notaus. emergency stop

GLSP-90GS- Pneumatische Ausfilhrung mit Steuerung | Pneumatic edition, control type “N”: electronic

4960 N .N“ elektrische Ausfihrung Motorschalter | edition with motor switch on/off and
an/aus, mit Notaus. emergency stop

GLSP-90GS- Automatische Ausfihrung mit Steuerung | Automatic edition, control type “N-AV”™:

5631 N-AV oN-AV*: elektrische Ausfihrung Motor- | electronic edition with motor switch on/off and

emergency stop

Optionen siehe folgend

Options see as follows

Lg " Elektrische Ausfiihrung ,N* — ,N-AV*

H 1eudey]

e Elektrische Ausfihrung ,E“
Art.-Nr Type Motor | Spannung | U/min. | Druckluft Sageblatt Vorschub Gewicht

5191 GLSM-90GS-E Manuell 125 kg

4607 GLSM-90GS-N Manuell 125 kg

5146 GLSP-90GS-E 1x 230/400V 2.800 6-8 bar #300/32 Pneumat!sch 130 kg

4960 GLSP-90GS-N | 0,75kw 50Hz U/min. Pneumatisch 130 kg

5631 GLSP':SGS'N' Automatisch 130 kg
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OPTIONEN / ZUBEHOR OPTIONS / EQUIPMENT %
Art.-Nr Type Beschreibung Description %
HSS . [=T1
5458 300%2,5x327 Sageblatt HSS 300x2,5x32 2220 Sawblade HSS 300x2,5x32 Z220 @FDP
HM -
4368 300x3,2x32ne Sageblatt HM 300x3,2x32 Z 96 TFneg Sawblade HM 300x3,2x32 Z 96TFneg NEA
Spannzylinder D=40x140mm doppelwirk- . . . _
end m.Halterung fir C-Schiene 28x16mm .COUbI‘.e acting clamping c_yllnder D=40x140mm I
1126 SZH24 , . . incl. fixation for C-Profile 28x16mm and 2
2 Drosselriickschlagventile mit  1,5m . i
- choke valves incl. pneumatic tube 6/4.
Pneumatikschlauch 6/4.
Kuhlspriiheinrichtung fur Maschinen, mit Spray mist system for cutting machines, incl
4862 KSE-BS/1 Spriuhduse, Schlauch 293mm lang und 5 pray Y 9 ' '
! N tube 293mm length and 5 Itr. can
Liter Kunststoffbehélter.
. . Kihlmittelkonzentrat 5 Itr. Kanister fur | Cooling fluid concentrate 5 Itr. incl. can for
4110 Kahlmittel-A/S | x| uminium/Stah. aluminium/steel
5293 GLSM200-HBP Hebelbremse pneumat!sch f_ur ) alle | Lever brake pneumat_lc for all manual glazing
manuellen Glasleisten-/Klinkschnittsdgen. | bead saws and V-cutting saws.
Glasleistensagen-Aufpreis fir hydropneu- . .
6292 GLSP200N- matischen Vorschub zum Ségen von Alu- ?gvt\j/rog;euToiggsisnaWAﬁ?dm;ﬁésgl?gg(]jg Iebnee;ﬂ
AHPV44 Glasleistenprofile, Hublange 440mm, ' pr 9 P ! 9
" " . 440mm, adjustable via scale.
Vorschub einstellbar tiber Skalierung.
5264 GLSM/P-ASSO- | Absaugstutzen AD= 80mm oben fiir Glas- | Exhaust device AD=80mm on top for glazing
080 leistenséage, mit Plexiglas Sichtfenster, bead saw, incl. window and plexi-cover.
GLSM/P-ASSU- | Absaugstutzen AD=100mm, unten an | Exhaust device AD=100mm on bottom for
6076 N . R -
100 Spéanerutsche von Glasleistensége. glazing bead saw.
Absaugung 1,10kW, 400V, 50Hz, mit
Filtersack und Spanesack, Luftleistung frei | Exhaust system 1,10 kW, 400V, 50Hz with
FSAB- saugend 2464m3/h, Druckdifferenz | filter and chip bag, 2464m3/h, 1250PA, filtering
6627 2053/400V max.1250PA, Filterflache 1,8m2, G1, | area 1,8m2, G1, volume chip bag 1x160ltr,
AnschluB  1x100mm, 1x120mm incl. | connections 1x100mm, 1x120mm incl. filtering
Filtersack, 2,5m Schlauch D=100mm, 3 | bag, tube 2,5m D=100mm, 3 chip bags 160 ltr.
Spaneséacke 160 Itr.
Absaugung 1,50kW, 400V, S0Hz, mit | b ot svstem 1,50 kW, 400V, 50Hz with
Filtersack und Spanesack, Luftleistung frei | . .
: filter and chip bag, 3273m?3h, max. 2000PA,
saugend  3273m%h, Druckdifferenz | ..~ . ;
FSAB- . M filtering area 3,6m?, G1, Volume chip bag
6628 max.2000PA, Filterflache 3,6m2, G1, :
2553/400V ! . 2x160Itr, connections 1x100mm, 2x120mm
Volumen Spéanesécke 2x160Iltr. Anschluf incl. filtering bad. tube 2.5m @100mm. 4 chi
1x100mm, 2x120mm, 2,5m Schlauch ba .s 160 It? 9 ’ ’ P
@100mm, 4 Spanesicke. 9 )
RED-ASS- Reduzierung 100/ 75mm fir Absaugung
2416 100/075 Schlauch 100mm. Inkl. Dichtring. Reducer 100/75mm for exhaust tube @100mm
) Stiickzahlzéhler  an Maschine, in | Quantity counter in connection with electronic
3060 SZZ-LAIMA Verbindung mit Langenanschlag. length stop.
Sicherheitspaket PE-Wandler fir Spann- Safety pack PE for clampina cviinders in
5821 SP-PE/W zylinder in Verbindung mit elektronischen Y pack, lamping. cy
A connection with electronic length stop.
Langenanschlag.
: Abtastanschlag variabel 1,5m lang, mit 4 | Meassuring stick variabel, 1,5m, incl. 4 piece
3128 GL200AV-1,5M Stiick Anschlagwinkel. bed stop angles
: Abtastanschlag variabel 3,0m lang, mit 4 | Meassuring stick variabel, 3,0m, incl. 4 piece
3129 GL200AV-3,0M Stiick Anschlagwinkel. bed stop angles
3209 GL200A15 Auf_Iage l,5_m, fur"GIasIelste und Anschlag Sl_Jpport _1,5m for glazing bead and meassuring
variabel, mit 1 Stitzful3. stick variabel, incl. 1 support.
Auflage 3,0m, flr Glasleiste und Anschlag | Support 3,0m for glazing bead and meassuring
3211 GL200A30 variabel, mit 2 StitzfuBen. stick variabel, incl. 2 supports.
Langenanschlége siehe Kapitel | Length stop system please see chapter |
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KLINKSCHNITTSAGEN
V-CUTTING SAWS

H 1eudey]

4606 — KSSM250E 4930 — KSSP250N 4783 — KSSP250N-AV

Art.-Nr Type Beschreibung Description

Klinkschnittsdge  fir  45°  Schnitte,
Schnitthdhe max. 63mm, verstellbar nach
Skala. 2  Pneumatik-Spanner  mit
FuBventil, in folgenden Ausfiihrungen

V-cutting saw for 45° cuts, cutting height max.
63mm, adjustable via scale. 2 pneumatic
clamps with feet valve, available in following

A editions:
erhéltlich:
Manuelle Ausfiihrung mit Steuerung ,E“: | Manual edition, control type “E”: electronic
4781 KSSM250E | elektrische  Ausfuhrung  Motorschutz- | edition with motor protection switch and
schalter mit Notaus. emergency stop

Manuelle Ausfiihrung mit Steuerung ,N“: | Manual edition, control type “N": electronic
4606 KSSM250N | elektrische Ausfilhrung Motorschalter | edition with motor switch on/off and

an/aus, mit Notaus. emergency stop
Pneumatische Ausfihrung mit Steuerung | Pneumatic edition, control type “E”: electronic
4782 KSSP250E .E“ elektrische Ausfiihrung Motorschutz- | edition with motor protection switch and
schalter mit Notaus. emergency stop
Pneumatische Ausfiihrung mit Steuerung | Pneumatic edition, control type “N”: electronic
4930 KSSP250N | ,N*“ elektrische Ausfiihnrung Motorschalter | edition with motor switch on/off and
an/aus, mit Notaus. emergency stop
KSSP250N- Automatische Ausfihrung mit Steuerung | Automatic edition, control type “N-AV”™:
4783 AV N-AV*: elektrische Ausfihrung Motor- | electronic edition with motor switch on/off and
schalter an/aus, mit Notaus. emergency stop
Optionen siehe folgend Options see as follows
s @
1 Motarer
|
@ . Elektrische Ausfiihrung ,E* J Elektrische Ausfihrung ,N* — ,N-AV*

Art.-Nr Type Motor | Spannung | U/min. Druckluft Sageblatt Vorschub Gewicht
4781 KSSM250E Manuell 125 kg
4606 KSSM250N Manuell 125 kg
4782 KSSP250E | 72ng 23;’(/)?4020\’ S}ﬁﬁg 6-8bar | ©250/32 | Pneumatisch | 130Kg
4930 KSSP250N ’ ' Pneumatisch 130 kg
4783 KSSP250N-AV Automatisch 130 kg
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OPTIONEN / ZUBEHOR OPTIONS / EQUIPMENT %
Art.-Nr Type Beschreibung Description %
HSS . [=T1
4158 250%2,0x32Z Sageblatt HSS 250x2,0x32 2160 Sawblade HSS 250x2,0x32 Z160 @FDP
HSS -
4342 250%2,0x32Z Sageblatt HSS 250x2,0x32 2200 Sawblade HSS 250x2,0x32 2200 N
HM Sageblatt HM 250x3,2x32 Z 96TFneg .
4367 250%3,2x32ne Combi Sawblade HM 250x3,2x32 Z 96 TFneg Combi I
Spannzylinder D=40x140mm doppelwirk- . . . _
A - Couble acting clamping cylinder D=40x140mm
1126 SZH24 end m.HaIte.r.ung flr C-Schiene 28x16mm incl. fixation for C-Profile 28x16mm and 2
2 Drosselriickschlagventile  mit  1,5m . .
; choke valves incl. pneumatic tube 6/4.
Pneumatikschlauch 6/4.
Kuhispraheinrichtung fr Maschinen, mit Spray mist system for cutting machines, incl
4862 KSE-BS/1 Spruhduse, Schlauch 293mm lang und 5 bray Y 9 ’ )
h N tube 293mm length and 5 Itr. can
Liter Kunststoffbehalter.
4110 Kiihimittel-A/s | Kuhimittelkonzentrat 5 Itr.  Kanister fiir | Cooling fluid concentrate 5 ltr. incl. can for
Aluminium/Stahl. aluminium/steel
5203 GLSM200-HBP Hebelbremse pneumat!sch f_ur ) alle | Lever brake pneumatic for all manual glazing
manuellen Glasleisten-/Klinkschnittsédgen. | bead saws and V-cutting saws.
Glasleistensagen-Aufpreis fir hydropneu- . .
6292 GLSP200N- matischen Vorschub zum Ségen von Alu- SH;/V(\ilrofr:) r:eu:r;félg(;Sisnaw ATE_edrO;ﬁésgl?gégg Iebneatlg
AHPV44 Glasleistenprofile, Hublange 440mm, ' pr 9 P ' 9
" " ) 440mm, adjustable via scale.
Vorschub einstellbar tiber Skalierung.
GLSM/P-ASSO- | Absaugstutzen AD= 80mm oben fiir Glas- | Exhaust device AD=80mm on top for glazing
5264 : - - . . X . .
080 leistensége, mit Plexiglas Sichtfenster, bead saw, incl. window and plexi-cover.
6076 GLSM/P-ASSU- | Absaugstutzen AD=100mm, unten an | Exhaust device AD=100mm on bottom for
100 Spanerutsche von Glasleistensége. glazing bead saw.
Absaugung 1,10kW, 400V, 50Hz, mit
Filtersack und Spanesack, Luftleistung frei | Exhaust system 1,10 kW, 400V, 50Hz with
FSAB- saugend 2464m3/h, Druckdifferenz | filter and chip bag, 2464m3/h, 1250PA, filtering
6627 2053/400V max.1250PA, Filterflache 1,8m2, G1, | area 1,8m?, G1, volume chip bag 1x160ltr,
Anschlu  1x100mm, 1x120mm incl. | connections 1x100mm, 1x120mm incl. filtering
Filtersack, 2,5m Schlauch D=100mm, 3 | bag, tube 2,5m D=100mm, 3 chip bags 160 ltr.
Spaneséacke 160 ltr.
Absaugung 1,50kW, 400V, 50Hz, mit | b ot ovstem 1,50 KW, 400V, 50Hz with
Filtersack und Spanesack, Luftleistung frei | . .
. filter and chip bag, 3273m3h, max. 2000PA,
saugend 3273m3/h, Druckdifferenz | ...~ . ;
6628 FSAB- max.2000PA. _ FEilterfliche 3.6m2  G1 filtering area 3,6m?2, G1, Volume chip bag
2553/400V ) . N ! ’ ;| 2x160ltr, connections 1x100mm, 2x120mm
Volumen Spéneséacke 2x160Iltr. Anschlufd incl. filtering bag. tube 2.5m @100mm. 4 chi
1x100mm, 2x120mm, 2,5m Schlauch ba -s 160 It? 9 ! ! P
@100mm, 4 Spanesicke. 9 )
RED-ASS- Reduzierung 100/ 75mm fiir Absaugung
2416 100/075 Schlauch 100mm. Inkl. Dichtring. Reducer 100/75mm for exhaust tube @100mm
3060 S7Z-LAIMA Stuckzahlzahlgr _an Maschine, in | Quantity counter in connection with electronic
Verbindung mit Ladngenanschlag. length stop.
Sicherheitspaket PE-Wandler fir Spann- Safety pack PE for clamping cviinders in
5821 SP-PE/W zylinder in Verbindung mit elektronischen Y pack, lamping cy
A connection with electronic length stop.
Langenanschlag.
Langenanschlége siehe Kapitel | Length stop system please see chapter |
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SPROSSENSAGE §
MUNTIN SAW
9,
=r
— @
o
2599 — SP92
Art.-Nr Type Beschreibung Description
ig:?;gfnsagfe}rsyg‘figgz V\cglr(]elver;t_)eol_lggg Muntin saw SP92, ?nglfz adju;tment 45°-90°,
Schiebeschlitten  beidseiti winkelver- frge punch fro.m 30°-53%, moving carrier plate
2599 SP92 ety with angle adjustement on both sides length
stellbbar 1,5m lang mit Anschlag und 15m with bed sto d le th h
N , ps and scale, threephase
Skala, Dlrehstrom-.Sagemotor, PReUM. 1 motor pneumatic clamping device incl. pedal
Spannvorrichtung mit FuBschalter ' )
SP-ME Maschineneinstellung je Zuschnitt Machine adjustment for each profile
SP-DM Druckminderer fiir Spannkraft Pressure reducer for clamping force
SP-ABP Anschluss fir Blaspistole Connection for air piston
SP-BPmMS Blaspistole mit Spiralschlauch Air piston incl. spiral tube
SP-HLD Hebeleiste fuir Dichtgummi Lifting fillet for gasket
SP-FE Fraseinheit fir SP92 Milling unit for SP92
SP-WFE Wechselfraseinheit fiir SP92 Changing milling unit for SP92
Formfraser / Konturfraser / Fasensage Form cutter / counter cutter / trim saw
SP-SEWS Schiebeanschlag fiir Winkeleinstellung | Sliding bedstop for angle adjustment of the
) des Sageblatts sawblade
SP-SBWS S_chiebeanschlag" beidseitig fur Winkel- SIiging bedstop double sided for angle
einstellung des Sageblatts adjustment of the sawblade
SP-AH4-7 Erweiterung ~von 4-fach auf 7-fach Extgnsion from 4-piece to 7-piece bedstop
Anschlag horizontal horizontal
SP-VW20 Verlangerter Werkstiicktrager 2,0m mit | Extended workpiece carier 2,0m incl.
] zusatzlicher Werkstiuckauflage additional support
Mess- und Positioniertechnik Meassuring- and positioning systems
SP-AL AnreiR3lehre fur Langenbestimmung AL Marking gauge for length determination
SP-AV1500 AnreiRvorrichtung fiir Sprossenlédnge bis | Scribing fixture for muntin length up to
1500mm (AV 1500) 1500mm (AV 1500)
SP-AV2300 AnreiBvorrichtung fiir Sprossenléange bis | Scribing fixture for muntin length up to
2300mm (AV 2300) 2300mm (AV 2300)
SP-LT-4 i?ggﬁﬂ:}aﬁﬁr_@ mit  4-fach  Anschlag Caliper with 4-piece bed stops 1500mm (LT-4)
SP-LT-7 Iigggﬁan:]aft?rr_n mit  7-fach  Anschlag Caliper with 7-piece bed stops 1500mm (LT-7)
Fir Langentaster LT oder Anreil3vorr. AV . . .
SP-VW1523 verlangegrter Werkstlicktrager von \zl\g%r(l)(plec]? carrl!er eli<_tren5|on_t1;r_omf_1500n;r\n/ to
1500mm auf 2300mm mm for caliper LT or scribing fixture
Sprossen-Positionier- und  Messgerdt | Muntin - positioner and meassuring device
2594 SP-M1000 1800-1300mm (SPM1000) ’ 1000-1300Fr)nm (SPM1000) ’
Sprossen-Positionier- und  Messgerdt | Muntin - positioner and meassuring device
2595 SP-M1400 1200-1600mm (SPM1400) ’ 1400-1600Fr)nm (SPM1400) ’
Sprossen-Positionier- und  Messgerat | Muntin - positioner and meassuring device
259 SP-M1700 1700-2000mm (SPM1700) 1700-2000mm (SPM1700)
2597 SP-VmH Vakuumsauger mit Halter fur SPM Vacuum exhauster with fixation for SPM
8612 HM150x2,8x30 | Sageblatt HM 150x2,8/2,0x30 242 Sawblade HM 150x2,8/2,0x30 242
8613 HM190x2,8x30 | Sageblatt HM 190x2,8x30 Z54 Sawblade HM 190x2,8x30 Z54
SP92-ALT- Auflr_;lgetisch 6,0m Ia_mg far SP92._BIec_h Sgpport table 6,_0m Ieng@h for_ S_P92. Sqrface
8729 6M/550 verzinkt, 550mm breit, Auflage Gleitprofil, | width 550mm tipped with sliding profile, 2
2 StitzfuRRe, Hohe einstellbar. support feed, adjustable in height.
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GEHRUNGSSAGEN
MITRE SAWS

5403 — GS400/M

5404 — GS400/A

Beschreibung

5399 — UTGS400/M

5401 — UTGS400/A

Description

H 1eudey]

Gehrungssége manueller Vorschub mit bl . ith | feed .
Drehtisch  schwenkbar  45°-0°-45°  im Table-mitre saw with manual saw feed, cutting
; . . adjustment bed stops 45°/0°/45° and
Raster, Zwischengradwinkel einstellbar, hanical b le adi
Sageaggregat nach links kippbar von 90° mechanical between angle adjustment, spray
5403 GS-400/M : s . . mist system, air piston, pneumatic clamps
bis 45°, Spanner horizontal pneumatisch : . -
(vertikai siehe ArtNr.10036), Sprih- horizontal, (vertical see Art.Nr. 10036), tilting
einrichtung Blaspistc;le. ohne ,Séggblatt from ~90° to 45% Without —sawblade
(Art.4906) (’3400x30mm.’ManueII. (Art.Nr.4906) @400x30mm. Manual.
gfehgﬁggssigciuﬁifggreuTéo\_/;gf_cfslib Tnl;[ Table-mitre saw with hydropneumatic saw
Raster, Zwischengradwinkel einstellbar feed, cutting _adjustment bed stops 4.50/00/450
Sageaégregat nach links kippbar von 90‘; and mec_hanlcal betwe(_en a_ngle adjustmen_t,
5404 GS-400/A bis 45°, Spanner horizontal pneumatisch spray mist system, air piston, pneumatic
(vertikal siehe ArtNr.10036), Sprih- clamps horizontal, (vertical see Art.Nr. 10036),
g AV P titing from 90° to 45°. Without sawblade
einrichtung, Blaspistole, ohne Sageblatt
(Art.4906) @400x30mm. 2-Handsteuerung (Art.Nr.4906) @400x30mm. 2-hand control.
Tischkreis-Gehrungssége Schnittvorschub ble-mi ith | feed .
manuell, Séageschnitteinstellungen im Ta_ e-mitre saw with manual saw feed, cutting
Raster ‘00/450/900/450/300 und mechan- adjustment bed stops 0°/45°/90°/45°/30° and
5399 UTGS-400/M ische Zwischengradeinstellungen, Spriih- mechanical between angle adjustment, spray
einrichtung, Blaspistole, Spanner vertikal mist sy_ste\rrv,_ halr plstt)(lma clamps  vertical
pneumatisch. Ohne Sageblatt. pneumatic. Without sawblade.
Tischkreis-Gehrungssége Schnittvorschub ble-mi ith hvd .
hydropneum Sageschnitteinstellungen Table-mitre saw W't. ydropneumatic saw
. o Ao IOl AED I feed, cutting adjustment bed  stops
im Raster _ 0%/45°%/90°/45°/30 und 0°/45°/90°/45°/30° and mechanical between
5401 UTGS-400/A | mechanische Zwischengradeinstellungen, ; . .
L . angle adjustment, spray mist system, air
Spriheinrichtung, Blaspistole, Spanner | . | ical ic. 2-hand
vertikal pneumatisch. 2-Handsteuerung piston, - clamps vertical pneumatic. 2-han
Ohne Sageblatt ' " | control. Without sawblade.
i Aufpreis fur Untertischgehrungssége Typ | Additional costs for mitre saw type UTGS400
10071 UTGS450-AP UTGS400 auf Sageblatt-@ 450mm. for sawblade extension to @450mm
4906 HM400x3,6x30 | Sageblatt HM 400x3,6x30 Z120TFneg Sawblade HM 400x3,6x30 Z120TFneg
4156 HM450x4,0x30 | Sageblatt HM 450x4,0x30 Z128neg Séageblatt HM 450x4,0x30 Z128neg
Spannzylinder @40mm, Hub 80mm, 1 Stk, | Clamping cylinder @40mm, stroke 80mm,
S7Z-V/1-D40- Anbau vertikal, mit Zylinderaufnahme, | 1piece, for vertical mounting, incl. cylinder
10036 HO80 Bolzen D=20mm/M14 und Zuluftdrossel | connector, bolt D=20mm/M14 and air pressure
fir Schlauch 6/4mm, Gummipuffer weil3 | throttle, for tube 6/4mm, white rubber tipped
mit M8 Gewinde. clamping nipple with M8 threat.
GS-400M/A- Absaugstutzen @50mm fir GS-400M/A, 1 | Exhaust connector @50mm for GS-400M/A, 1
10072 ASS Stick Anbau unterhalb des Sagekopfes. | piece, mounting on bottom of the saw head.
Fur noch bessere Absaugergebnisse. For enhanced exhaust results.
Optionen: Options:
Absaugung (siehe Register 17.08) Exhaust systems (see Register 17.08)
Langenanschlag (siehe Kapitel 1) Length stop systems (see chapter 1)
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GEHRUNGSSAGEN A
MITRE SAWS @
S,
o
| e |
5435 — TL-302 5018 — KGS10-RY + 2426 5018 — KGS10-RY 9911 — KGS15-RY-350-W
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Tischkreissage fur Aluminium und Kunst- . '
stoffprofile,  Schnittleistung  70x70mm, Cho_p-Mltre saw _for ALU/UPVC-ProﬁI_es,
TL302 I ich Ghimittel cutting range 70x70mm, manual clamping
5435 ) manuetie Spgnn_\_/orrlc tung, Kuhimittel- system, spray mist system, incl. sawblade
V400/D einrichtung, mit Sagebllatt @ 300)(_1_32mm, @300x32mm, motor 1,5kW-400V, without steel
Motor 1,5kW-400V, mit Blechstander base. L=600mm. W=450mm. H=1200mm
L=600mm, B=450mm, H=1200mm. T T T )
Tischkreissage fur Aluminium und Kunst- . '
stoffprofile,  Schnittleistung ~ 70x70mm, Chqp-Mltre saw _for ALU/UPVC'PrOf'I.eS‘
TL302 le s ich Kihimittel cutting range 70x70mm, manual clamping
5436 - manuefie spannvorric tung,  Kuhimittel- system, spray mist system, incl. sawblade
V230/W-OS | einrichtung, mit Sageblatt @ 300x32__mm, @300x32mm, motor 1,5kW-230V, without steel
Motor 1,5kW-230V, ohne Blechstander, base. L=600mm. W=450mm. H=550mm
L=600mm, B=450mm, H=550mm. T T T )
5754 TL302-BS Blechsténder-Untergestell fur TL302 Sage | Steelbase for saw type TL302
4103 HM300x3,2x30 | Sageblatt HM 300x3,2x30 Z 96 TFneg Sawblade HM 300x3,2x30 Z 96TFneg
Kapp.-Gehrungssage Wechselstrom A
5018 KGS10-RY | 230V /50Hz / 1,1kW mit Sageblatt WZ72- Ezf";x&gg diag?)gg‘)’("sozrﬁ%vv\;zgg'gm’b ;r')lkw
@300x30mm (fur Holz). ) )
Kapp-/Gehrungssage  fur  HM-Sageblatt | o\ \rive saw 230V / 50Hz / 1,1kW  incl.
@300mm (nicht  im Lieferumfang
. - > | table on top, for sawblade @300mm (on extra
enthalten), inkl. Obertisch. Drehbar 45 . X
7152 KGS11-RY ; N - charge), incl. table on top. Rotateable 45° left
links + rechts, Séageblattschutz, Langen- . .
. . and right, sawblade protection and bed stop
anschlag, Motor einphasig Wechselstrom svstem included
1,1 KW / 230V / 50 Hz Y :
KGS11-RY- . " Horizontal clamping system manual for
7153 HZSP-M Horizontalspanner manuell fir KGS11-RY KGS11-RY
) Kapp.-Gehrungssage Wechselstrom 230V " .
0975 | oSS |SOne 1 LB M Obemisc, k. | Chep e sau 200y ] sz | Lok inl
- Sageblatt @305mm. P, ) )
9895 KGS14- ggg\?’?egglﬁfsfafgkﬁphifﬁg Dsrggztg?arg Chop-Mitre saw motor 3~Phase 380V / 50Hz /
RY_300 (@300x30mm). 1,8kW, without sawblade (@300x30mm).
4103 HM300x3,2x30 | Sageblatt HM 300x3,2x30 Z 96 TFneg Sawblade HM 300x3,2x30 Z 96TFneg
KGS15-RY- Kapp-Gehrungssage 3 Phasen-Drehstrom | Chop-Mitre saw motor 3~Phase 380V / 50Hz /
9894 350-D 380V / 50Hz /1,8kW / 3000U/min, ohne | 1,8kW / 3.000RPM without sawblade
) Sageblatt (@350x30mm) (2350x30mm).
KGS15-RY- Kapp-Gehrungssage, 1Ph- Wechselstrom | Chop-Mitre saw motor 1~Phase 230V / 50Hz /
9911 350-W 230V / 50 Hz / 1,7KW / 3000U/min, ohne | 1,7kW / 3.000RPM without sawblade
] Sageblatt (F350x30mm) (2350x30mm).
4371 HM350x3,4x30 | Sageblatt HM 350x3,4x30 Z108TFneg Sawblade HM 350x3,4x30 Z108TFneg
Untergestell fir FC250/KGS10/KGS15 mit | Steelbase for FC250/KGS10/KGS15 incl. 2
2426 UG850-MS- | 2 Fachbdden, Bohrungen fir Anbauteil | cases, bores for connection to additional roller
FC250 Nr.3659, mit Mutter M10 am FuR zum | tracks (n0.3659), with adjustable feet M10 for
Ausrichten oder Befestigen am Boden. height regulation and fixation on the ground.
Optionen: Options:
Langenanschlage (siehe Kapitel 1) Length stop systems (see chapter 1)
Rollenbahnen (siehe Kapitel I) Roller tracks (see chapter I)
Absaugungen (siehe Register 17.08) Exhaust systems (see Register 17.08)
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9146 — GS-ZS 85NS 3947 — GS-ZS135 4089 — GS-ZS135N 4084 — GS-ZS170 4091 — GS-ZS200N
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Gehrungs- und Ablangsage TYP ZS85 NS | Wide cut & mitre saw type ZS85NS, 400V, 3~
400V Drehstrom-Bremsmotor 2kW, | braking-motor 2 kW, cutting height 60mm,
9146 GS-ZS 85NS | Schnitthohe 60mm, Schnittlange 270mm, | cutting length 270mm, sawblade @350mm,
ohne Sageblatt @350mm, Bohrung | bore @30/40mm. Without sawblade. Without
@30/40mm. Neigung 90°-45°. base. Tilting 90°- 45°
Gehrungs- und Ablangsédge TYP ZS135 | Wide cut & mitre saw type ZS135, 400V, 3~
400V Drehstrom-Bremsmotor 2kW, | braking-motor 2 kW, cutting height 135mm,
3947 GS-ZS135 Schnitthdhe 135mm,Schnittlange 430mm, | cutting length 430mm, sawblade @350mm,
ohne Sageblatt @350mm, Bohrung | bore @30/40mm. Without sawblade. Without
@30/40mm. Ohne Neigung. Ohne Sténder | base. Without tilting.
Gehrungs- und Ablangsage TYP ZS135N | Wide cut & mitre saw type ZS135N, 400V, 3~
400V Drehstrom-Bremsmotor 2kW, | braking-motor 2 kW, cutting height 135mm,
4089 GS-ZS135N | Schnitthohe 135mm,Schnittlange 430mm, | cutting length 430mm, sawblade @350mm,
ohne Séageblatt @350mm, Bohrung @30 | bore @30/40mm. Without sawblade. Without
/40mm. Neigung 90°-45°. Ohne Stéander. base. Tilting 90°- 45°
Gehrungs- und Ablangsage TYP ZS170 | Wide cut & mitre saw type ZS170, 400V, 3~
400V Drehstrom-Bremsmotor 2kW, | braking-motor 2 kW, cutting height 170mm,
4084 GS-ZS170 Schnitthdhe 170mm,Schnittlange 410mm, | cutting length 410mm, sawblade @420mm,
ohne Séageblatt @420mm, Bohrung | bore @40mm. Without sawblade. Without
@40mm. Ohne Neigung. Ohne Stander. base. Without tilting.
Gehrungs- und Ablangsage TYP ZS170N | Wide cut & mitre saw type ZS170N, 400V, 3~
400V Drehstrom-Bremsmotor 2kW, | braking-motor 2 kW, cutting height 170mm,
4090 GS-ZS170N Schnitthohe 170mm,Schnittlange 410mm, | cutting length 410mm, sawblade @420mm,
ohne Séageblatt @420mm, Bohrung | bore @40mm. Without sawblade. Without
@40mm. Neigung 90°-45°. Ohne Sténder. | base. Tilting 90°- 45°.
Gehrungs- und Ablangsage TYP ZS200 | Wide cut & mitre saw type ZS200, 400V, 3~
400V Drehstrom-Bremsmotor 3kW, | braking-motor 3 kW, cutting height 200mm,
4088 GS-Z5200 Schnitthohe 200mm,Schnittlange 420mm, | cutting length 420mm, sawblade @520mm,
ohne Sageblatt @520mm, Bohrung | bore @50mm. Without sawblade. Without
@50mm. Ohne Neigung. Ohne Stander. base. Without tilting.
Gehrungs- und Ablangsage TYP ZS200N | Wide cut & mitre saw type ZS200N, 400V, 3~
400V Drehstrom-Bremsmotor 3kW, | braking-motor 3 kW, cutting height 200mm,
4091 GS-ZS200N Schnitthhe 200mm,Schnittlange 420mm, | cutting length 420mm, sawblade @520mm,
ohne Sagebl. @520mm, Bohrung @d50mm. | bore @50mm. Without sawblade. Incl. base.
Mit Stédnder. Neigung 60°-90°-30°. Tilting 60°- 90°- 30°
6118 GS-ZS135N- | Maschinenstander fir Typ GS-ZS135 bis | Machine-base for wide cut & mitre saw GS-
170MS GS-ZS170 und N-Versionen ZS135 to GS-ZS170 and all N-editions.
9104 GS-ZS-DIG- | Digitale Winkelanzeige in 1,5Volt in | Digital angle display, with 1,5V battery
1,5V Batteriebetrieb. (Pro Achse). working. (Each axis).
10088 GS-7S215 Umbau der Ablangsage Typ ZS200/ N auf | Extension for cutting height up to 215mm,
Sageblatt-@550 mm, Schnitthdhe 215mm. | sablade -@550mm, for type GS-ZS200 / N.
6187 GS-AVS Laser-Strichlaser fur Anriss (L=380mm). Laser for marking the cutting area (L=380mm)
10089 GS-ZS- Digitale Winkelanzeige fur horizontale | Digital angle display for horizontal mitre
DIG230VH Winkeleinstellung, 230V-Ausfiihrung adjustment, 230V editon.
10090 GS-ZS- Digitale Winkelanzeige fir horizontale und | Digital angle display for horizontal and vertical
DIG230VHV vertikale Winkeleinstellung, 230V-Ausfihr. | mitre adjustment, 230V editon.
Optionen: Options:
Langenanschlage (siehe Kapitel 1) Length stop systems (see chapter 1)
Rollenbahnen (siehe Kapitel I) Roller tracks (see chapter I)
Absaugungen (siehe Register 17.08) Exhaust systems (see Register 17.08)
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4589 — DS110/3,5M 8666 — DS110-DMA 9160 — DS110A/3,5M_EMV
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Doppelgehrungssage Arbeitslange 3,5m, | Double mitre saw, max. working length 3,5m
Schwenkung und Drehung der Kdpfe 45°, | 45°-90°-45° manual mitre adjustment over
rechts und links, hydro-pneumatischer | rotation disk. 45°-90° tilting saw heads, hydro-
Sagevorschub fir PVC und Aluminium | pneumatic saw feed with fast approach -
4589 DS110/3,5M | Verarbeitung, Kuhlspriheinrichtung, Posi- | controlled cutting and fast retract, pneumatic
tionierung nach Skala manuell, 2 Spann- | clamping horizontal and vertical, automatic
zylinder horiz.+ vertikal, eine Zwischen- | cooling spray system, manual positioning,
auflage, ohne Sé&geblatter (Art.Nr.4906). work piece support (2), without saw blades
L=4200mm, B=1250mm, H=1500mm. (Art.Nr. 4906).
Digitale = Mess-Anzeige fur  Doppel- - . . .
. " " Digital Meassuring-Display for double mitre
8666 DS110-DMA geShr;ungssage TYP DS110, MeRlange saw type DS110, meassuring length 3,5m.
4906 HM400x3,6x30 | Sageblatt HM 400x3,6x30 Z120TFneg Sawblade HM 400x3,6x30 Z120TFneg
Absaugstutzen D=50mm fur DGS110, 1
Stlck links und 1 Stiick rechts. unterhalb Ei)géiu@tﬁ c;c;‘r:jnﬁcthcir rr?ci?rmnm ];Or: b?)gc?&]lcl)g,thé
3337 DS110-100L/R | der Sagekopfe. Kein Umstellen bei P gnt, 9
; " saw head. No process for change over
Gehrungsverstellung notwendig. Fur noch .
- required. For enhanced exhaust results.
bessere Absaugergebnisse.
Doppelgehrungssage Arbeitslange 3,5m, . .
Schwenkung und Drehung der Kopfe 45° Dooubleo mltore saw, max. workln.g length 3,5m
. . 45°-90°-45° manual mitre adjustment over
rechts und links, hydropneumatischer . ; 0 MO +il4:
. . - rotation disk. 45°-90° tilting saw heads, hydro-
Sagevorschub fiur Aluminium und PVC . .
. . S ~ | pneumatic saw feed with fast approach -
Verarbeitung, Kihlspruheinrichtung, Posi- . .
DS110A/35M_ | .~ L : controlled cutting and fast retract, pneumatic
9160 EMV tionierung nach Steuereinheit mit LCD- clamping horizontal and vertical, automatic
Anzeige, motorische Verstellung des ping ST
i . cooling spray system, automatic positioning by
rechten S&gekopfes, 2 Spannzylinder .
. : - . LCD control, manual mode, list mode, work
horiz.+ vertikal, eine Zwischenauflage, . 2. with blad Art N
ohne Sageblatter. piece su_pport 2), Wlt_OUt saw a_es (Art.Nr.
L=4200mm. B=1250mm, H=1500mm. 4906). L=4200mm, W=1250mm, H=1500mm.
9161 DS110A- Doppelgehrungssagen Profilunterstiitzung | Double mitre saw profile middle support
PROFUNT automatisch fur DS110A/3,5M EMV pneumatic/automatic for DS110A/3,5M_EMV
Optionen: Options:
Absaugung (siehe Register 17.08) Exhaust systems (see Register 17.08)
Zufiihrrollenbahnen (siehe Register 17.09) | Roller conveyors (see register 17.09)
"~ i ~ s
7NN Nl s &8, ; a
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A AP I I_[ 2 Kol
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DSHOA | ey | " | ST | e | S5SNI | O e
2800 b=1540
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.. ' | L max = = L 0 L max — .| T L max N
N T itz AL a5 S s
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l - L max L L max — L max
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4586 — SD26

DOPPELGEHRUNGSSAGEN

SD26

DOUBLE MITRE SAWS

Steuerung / Control S7

Beschreibung

Description

Steuerung / Control S9

min. 290mm

Doppelgehrungssdge  mit  Steuerung,
Gehrung 22.3°-90°-45°, pneum. | Double mitre saw with control (S7/S9), mitre
Gehrungsverstellung, Sageblatter HM | area 22.3°-90°-45°, pneum. Mitre adjustment,
SD26- @500mm, pneumatische Sageschutz- | sawblades HM @500mm, pneumatic cover of
hauben. Pneum. Spanner vertikal + | the sawblades. Pneum. clamping vertical +
horizontal. Profilmittenunterstitzung, | horizontal. Profile middle support, air piston
Luftpistole mit  Spiralschlauch. Min. | with spiral tube. Min. cutting length: 290mm
Sageschnitt: 290mm
< SD26 mit Verfahrlange 4000mm, SD26 cutting length 4000mm,
10073 SD26-S_-4000 L =5100mm, B =1200mm , H = 2000mm | L =5100mm , W =1200mm , H = 2000mm
< SD26 mit Verfahrlange 5000mm, SD26 cutting length 5000mm,
9759 SD26-S_-5000 L =6100mm, B = 1200mm , H = 2000mm | L = 6100mm , W = 1200mm , H = 2000mm
o SD26 mit Verfahrlange 6000mm, SD26 cutting length 6000mm,
9760 SD26-S_-6000 L=7100mm , B=1200mm , H=2000mm | L =7100mm , W =1200mm , H=2000mm
Steuerung S7 bestehend aus PC, | Control S7, consisting of PC with keyboard.
9891 S7 Tastatur, Mouse und TFT Bildschirm. | Mouse and TFT-Screen. Technical datas see
Technische Daten siehe Prospekt. brochure.
Steuerung S9 bestehend aus Soft Touch | Control S9, consisting of soft touch keypad
9890 S9 keypad und LCD-Anzeige. Technische | with LCD-Display. Technical datas see
Daten siehe Prospekt. brochure.
9761 0F0896297 Mechanischer Anschlag fur V-schnitte Mechanical bedstop for V-cuttings
9116 Y93890268 Spaneabsauganlage mit 2x Spanesack Exhaust system with 2x bag
9763 0F3896429 Rollenbahn am festen Kopf 4m Roller conveyor fixed head 4m
9764 0F3896430 Rollenbahn am beweglichen Kopf 3m Roller conveyor moveable head 3m
9765 0F4896425 Pneumatische Mittenunterstiitzung Pneum. Profile middle support
5G3209628 Softwarepaket: Zuschnitt von Uberlangen | Software-Pack: Oversized cutting length
5G3211022 Softwarepaket: Schnittoptimierung Software-Pack: Optimizing cutting cycle
5G5199127 Netzwerkkarte 10/100Mb Network card 10/100Mb
0F1896522 Etikettendrucker Typ C4 x S7 Label printer type C4 x S7
0F1896527 Etikettendrucker Typ PM4l x S7 Label printer type PM4l x S7
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DOPPELGEHRUNGSSAGEN DGSD500 %
DOUBLE MITRE SAWS )
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7542 — DGSD500 Steuerung / Control S7 Steuerung / Control S9
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Doppelgehrungssage automatisch mit | Double mitre saw automatic workflow, with
DGSD500 hydropneumatischem  Vorschub.  Fir | hydropneumatic saw feed. For . UPVC/ALU.
ALU/PVC. Steuerung S7 oder S9, | Control S7 or S9, cutting length
Schnittlangen 3,3m/4,3m/5,3m. 3,3m/4,3m/5,3m.
7537 DGSD500-S_- | DGSD500 mit Verfahrlange 3300mm, DGSD500 cutting length 3300mm,
3300 L =4500mm , B = 1300mm , H = 1650mm | L =4500mm , W = 1300mm , H = 1650mm
7538 DGSD500-S_- | DGSD500 mit Verfahrlange 3300mm, DGSD500 cutting length 3300mm,
4300 L =5500mm, B =1300mm , H =1650mm | L = 5500mm , W = 1300mm , H = 1650mm
7539 DGSD500-S_- | DGSD500 mit Verfahrlange 3300mm, DGSD500 cutting length 3300mm,
5300 L =6500mm , B =1300mm , H=1650mm | L =6500mm , W = 1300mm , H = 1650mm
Steuerung S7 bestehend aus PC, | Control S7, consisting of PC with keyboard.
9891 S7 Tastatur, Mouse und TFT Bildschirm. | Mouse and TFT-Screen. Technical datas see
Technische Daten siehe Prospekt. brochure.
Steuerung S9 bestehend aus Soft Touch | Control S9, consisting of soft touch keypad
9890 S9 keypad und LCD-Anzeige. Technische | with LCD-Display. Technical datas see
Daten siehe Prospekt. brochure.
030896492 Mechanischer Anschlag fiir V-schnitte am | Mechanical bedstop for V-cuttings on the left
linken Sagekopf cutting head
9116 Y93890268 Spaneabsauganlage mit 2x Spanesack Exhaust system with 2x bag
030896441 Rollenbahn am festen Kopf 3m Roller conveyor fixed head 3m
030896426 Rollenbahn am beweglichen Kopf 3m Roller conveyor moveable head 3m
0F4896425 Pneumatische Mittenunterstiitzung Pneum. Profile middle support
5G3209628 Softwarepaket: Zuschnitt von Uberlangen | Software-Pack: Oversized cutting length
5G3211022 Softwarepaket: Schnittoptimierung Software-Pack: Optimizing cutting cycle
5G5199127 Netzwerkkarte 10/100Mb Network card 10/100Mb
0F1896522 Etikettendrucker Typ C4 x S7 Label printer type C4 x S7
0F1896527 Etikettendrucker Typ PM4l x S7 Label printer type PM4l x S7
220
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9070 — DGS450-500_digi

DOPPELGEHRUNGSSAGEN
DOUBLE MITRE SAWS

/

9072 — DGS450-500_5000

Sageblatt / Blade & 500mm
Sigeblatt / Blade @ 450mm

121 140s

Art.-Nr Type Beschreibung Description
Doppelgehrungssage mit  motorischer
Verstellung des rechten Sageaggregates | Double mitre saw with electronic positioning of
mittels  elektronischem  Control-Panel. | the right head by LCD control-panel. Build for
Aufnahme fur Sé&gblatt @450mm oder | sawblade dimension @450mm or @500mm.
@500mm maoglich. Inkl. Spruheinrichtung, | Incl. spray mist system, pneum. clamping
DGS450- pneum. Spannsatz vertikal und horizontal | vertical and horizontal (2-times). Pneumatic
9070 500 diai (2-fach). Pneumatisches Schwenken der | tilting of the saw heads 90°-45°, internal
_digi Sagekdpfe von 90°-45°, Zwischengrade | angles adjustable via mechanical bed stops.
mittels mechanischen Anschlagen. USB- | USB-flash for data transmission and cutting
Schnittstelle fur Datenidbertragung von | lists. Without sawblades.
Schnittlisten. Ohne Sageblatter. Motor 1,5kW / 2.800RPM / 400V - 50Hz.
Motor 1,5kW / 2.800U/min. / 400V - 50Hz. | Max. cutting length 4,0m.
Max. Schnittlange 4,0m.
DGS450- — . - . .
9072 500 5000 Aufpreis fir Ausfihrung Schnittlange 5,0m | Additional cost for cutting length 5,0m.
DGS450- e . . -
9071 500 22 5 Aufpreis fir pneum. Schwenken bis 22,5° | Additional cost for pneum. Tilting to 22,5°
4156 HM450x4,0x30 | Sageblatt HM 450x4,0x30 Z128neg Sawblade HM 450x4,0x30 Z128neg
7599 HM500x4,2x30 | Sageblatt HM 500x4,2x30 Z140TFneg Sawblade HM 500x4,2x30 Z140TFneg
9073 DGS450- Doppelgehrungssage DGS450-500 | Double mitre saw DGS450-500 profile middle
500_MUSM Mittenunterstiitzung manuell. support manual system.
0074 DGS450-500- | Doppelgehrungssage DGS450-500 | Double mitre saw DGS450-500 profile middle
MUSP Mittenunterstiitzung pneumatisch. support pneumatic system.
9075 DGS450- Doppelgehrungssage DGS450-500 V- | Double mitre saw DGS450-500 V-cut
500 _Vcut Schnitt Modifikation modification
10074 ?/C;iggg Verpackung Holzverschlag 4000mm Packing in wooden crate for 4000mm edition
10075 E\)/%iggg Verpackung Holzverschlag 5000mm Packing in wooden crate for 5000mm edition

LCD - Control-Panel

-Schnitt Modifikation / V-cut modification
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DOPPELGEHRUNGSSAGEN DS-GSDP-4000/5000 A
DOUBLE MITRE SAWS %
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9927 — DS-GSDP-4000 / 10077 — DS-GSDP-5000
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Doppelgehrungssdge mit  motorischer | Double mitre saw with electronic positioning of
Verstellung des rechten Sageaggregates | the right head by TFT-Touch screen.
via TFT-Touch Screen. Elektronisches | Electronic tilting of the sawing heads
Schwenken der Sageképfe 22,5°/90°/45°. | 22,5°/90°/45°. Sawing modus allows:
Sagemodus erlaubt: 1. semi automatic cutting workflow
1. Halb-automatische Schnittdurchfilhrung | 2. automatic  workflow of cutting list
9927 DS-GSDP- 2. Automatisches  Abarbeiten  von | (transmission by USB-flash). Touch Screen
4000 Schnittlisten (mittels USB-Port). Touch | System USB-Port, 2x sawblade HM @530mm.
Screen System USB-Port, 2x Sé&geblatt | Incl. spray mist system, pneum. clamping
HM  @530mm, pneum. horizontaler | horizontal (2-times). Sawing head protection
Spannsatz, Sageblattschutz-Abdeckung cover. USB-flash for data transmission and
Ohne Séageblatter. cutting lists. Without sawblades.
Motor 2,2kW / 2.800U/min. / 400V - 50Hz. | Motor 2,2kW / 2.800RPM / 400V - 50Hz.
Max. Schnittlange 4,0m. Max. cutting length 4,0m.
DS-GSDP- — . - . .
10077 5000 Aufpreis fir Ausfihrung Schnittlange 5,0m | Additional cost for cutting length 5,0m.
10078 DS-GSDP- Aufpreis  fir  Ausfuhrung  Séageblatt | Additional cost for edition sawblade size
SB550 @550mm @550mm
10076 | HM530x4,0x30 | Sageblatt HM 530x4,4x30 Z132neg Sawblade HM 530x4,4x30 Z132neg
4974 HM550x4,4x30 | Sageblatt HM 550x4,4x30 Z132neg Sawblade HM 550x4,4x30 Z132neg
10079 DS;/GDSSDP' Vertikale Drehspanner Vertical rotation clamps
10080 DS-GSDP- Doppelgehrungssdge DS-GSDP  Profil- | Double mitre saw DS-GSDP profile middle
PMUP Mittenunterstiitzung pneumatisch. support pneumatic system.
DS-GSDP- Rechter Sagekopf mit Auflageunterstiitz- . )
10081 AURR ungsrolle Right saw head with support rollers
10082 DSI'(C;?\ADP' Kurz-Schnitt-Modifikation Short-cut modification
10083 DSEJGS?VIDP' Uberlangen-Schnitt-Modifikation Extended cut modification
10084 DS:AGSSMDP_ Anschnitt-Modifikation First cut modification
10085 DS,'\I(\BA?AI? P- Netzwerk-Anschluss Network-connection
DS-GSDP- _—— . . .
10086 MPHMS Manuelles Profilhéhenmess-System Manual profile height measuring system
10087 DS-GSDP-LP | Etikettendrucker mit Zubehor Label printer incl. equipment
10074 E\)/%iggg Verpackung Holzverschlag 4000mm Packing in wooden crate for 4000mm edition
10075 E\)/%?;ggg Verpackung Holzverschlag 5000mm Packing in wooden crate for 5000mm edition
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EXHAUST SYSTEMS
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FSAB1051 FSAB2051 / 2053 FSAB2553 FSAB3053 FSAB5053
Modell FSAB 1051 FSAB 2051 FSAB 2053 FSAB 2553 FSAB 3053 FSAB 5053

(230V) (230V) (400V) (400V) (400V) (400V)

Art.-Nr. 6626 7452 6627 6628 7453 7454

Luftleistung 1140 m3/h 1760 m3/h 2160 m3h 3540 m3h 5280 m3/h 7620 m3/h

Druckdifferenz 680 PA 1250 PA 1250 PA 2000 PA 3100 PA 4500 PA

Filterflache ca. 1,3m? 1,8m? 1,8m? 3,6m? 4,6m2 6,0m?

Filtergategorie G1 G1 G1 G1 G1 G1

g/'o"':‘;”e'smng 0,75 kW 1,1 KW 1,1 KW 1,5 kW 2,2 kKW 3,7 kW

Gewicht 36 kg 43,5 kg 43,5 kg 57,5 kg 79,5 kg 111 kg

L x B xH[mm] 750x380x1850 900x480x2100 900x480x2100 1440x480x2200 1680x580x2800 1900x670x2800

Volumen 100 Itr. 160 Itr. 160 Itr. 2x 160 ltr. 2x 270 ltr. 2x 450 ltr.

Spanesack

Absaugstutzen 100mm 200mm 200mm 180mm 200mm 250mm

@ am Gerat V1

Absaugstutzen 100mm 120mm 120mm 2x 120mm 3x 120mm 3x 120mm

@ am Geréat V2

Verteiler 100mm 100mm 100mm 100mm 100mm

Gerdtehohe mit 1050mm 1050mm 1050mm 1170mm 1270mm 1280mm

Filterpatrone

Filtersackabm. 370 x 970mm | 420 x 1170mm | 420 x 1170mm | 420 x 1170mm | 550 x 1200mm | 610 x 1400mm

Spanesackabm. | 380 x 970mm | 460 x 1170mm | 460 x 1170mm | 460 x 1170mm | 520 x 1270mm | 650 x 1350mm

Art.-Nr Type Beschreibung Description
10008 FSAB- 1051-SS | Spanesack-PVC fur FSAB1051 Chip-bag UPVC for FSAB1051
8655 FSAB-670x1140 | Spanesack-PVC fir FSAB2051/2053/2553 | Chip-bag UPVC for FSAB2051/2053/2553
10009 FSAB-3053-SS | Spanesack-PVC fur FSAB3053 Chip-bag UPVC for FSAB3053
10010 FSAB- 5053-SS | Spanesack-PVC fur FSAB5053 Chip-bag UPVC for FSAB5053
Absaugung-Trennfilter, Abschnittstiicke : ) . -
9511 ASTFl-ggL-SO- werder? vo% den Sagespanen getrennt und Exhaust-separating fll'Fer. Chips will be
separated from cutted pieces.
separat aufbewahrt.
2845 RED-ASS- Reduzierung 100/ 50mm fir Absaugung | Reducer 100/50mm for exhaust tube
100/050 Schlauch @100mm. Inkl. Dichtring. @100mm incl. gasket ring
2416 RED-ASS- Reduzierung 100/ 75mm fir Absaugung | Reducer 100/75mm for exhaust tube
100/075 Schlauch @100mm. Inkl. Dichtring. @100mm incl. gasket ring
3236 RED-ASS- Reduzierung 125/100mm fiir Absaugung | Reducer 125/100mm for exhaust tube
125/100 Schlauch @100mm. Inkl. Dichtring. @100mm incl. gasket ring
9920 Y-Stuck-ASA- | Absaugrohr-Y-Stiick 45°- 80 / 80 / 80 mit | Draft-tube Y-piece 45°- 80 / 80 / 80 incl. lipp
80 Lippendichtung fir Absauganlage. seal for exhaust system
pp g 9 g Y!
8272 Y-Stiick-ASA- | Absaugrohr-Y-Stiick 45°-100/100/100 mit | Draft-tube Y-piece 45°- 100 / 100 / 100 incl.
100 Lippendichtung fiir Absauganlage. lipp seal for exhaust system
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METALLKREISSAGEN
METALL CIRCULAR SAWS
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4183 — FC250-RY 5214 - FC275-RY 5215 - FC315-RY 8153 — FC350-RY

Art.-Nr

Beschreibung

Type Description

Eisensage-Metallkreissdge mit Kihlvor- | Circular mitre saw incl. cooling spray system,

4183 FC250-RY richtung, ohne Ségeblatt D=250/32mm. without sawblade D=250/32mm
) Eisensage-Metallkreissdge mit Kihlvor- | Circular mitre saw incl. cooling spray system,
2214 FC275-RY richtung, ohne Ségeblatt D=275/32mm. without sawblade D=275/32mm
5215 FC315-RY Eisensage-Metallkreissdge mit Kihlvor- | Circular mitre saw incl. cooling spray system,
richtung, ohne Ségeblatt D=315/32mm, without sawblade D=315/32mm
Untergestell fir FC250/FC275/FC315 mit | Steel base for FC250/275/315 incl. 2
2426 UG850-MS- | 2 Fachboden, Bohrungen fiir Anbauteil | compartements, bores for connection piece of
FC Nr.3659, mit Mutter M10 am Ful3 zum | separate roller track (n0.3659), incl. adjustable
Ausrichten oder Befestigen am Boden. feet for height leveling & fixation on the ground
8153 EC350-RY Eisensage-Metallkreissdge mit Kihlvor- | Circular mitre saw incl. cooling spray system,
richtung, ohne Ségeblatt D=350/32mm without sawblade D=350/32mm
8154 FC350-BS Stahlblechstander fir FC350 Eisenséage Steel base for FC350
8519 FC250-315- | Pneumatischer Schraubstock, Bedienung | Hydro-Pneumatic bench vice, incl. feet valve
PS-FV mit Ful3ventil, fir FC250, FC275, FC315 for FC250, FC275, FC315
HSS N
4342 250%2,0x32Z Sageblatt HSS 250x2,0x32 2200 Sawblade HSS 250x2,0x32 2200
HSS -
4727 275x2.0x32Z Sageblatt HSS 275x2,0x32 2220 Sawblade HSS 275x2,0x32 2220
HSS -
5217 315x2.5x327 Sageblatt HSS 315x2,5x32 2240 Sawblade HSS 315x2,5x32 2240
HSS N
4728 350x2,5x327 Sageblatt HSS 350x2,5x32 2280 Sawblade HSS 350x2,5x32 72280
4110 KihlImittel- Kuhlmittelkonzentrat 5 | Kanister fir | Cooling fluid concentrate 5ltr. Bag for
AlS Aluminium und Stahl aluminium and steel
Optionen siehe folgende Options see as follows
90° 45° 90° 45° 90° 45° 90° 45°
S B ® ) O O O O ] ]
4183 FC250-RY | 40mm 35mm 70mm 65mm 70x70 55x55 95x55 60x50
5214 FC275-RY | 45mm 40mm 80mm 80mm 80x80 70x70 100x70 80x70
5215 FC315-RY | 65mm 60mm | 100mm | 90mm 90x90 80x80 140x70 85x70
8153 FC350-RY | 60mm 55mm | 110mm | 90mm 100x100 90x90 155x80 90x85
Art.-Nr Type Sageblatt U/min Motor Spar?lnstock Gewicht
geodffnet
4183 FC250-RY @250mm 40/80 U/min 1,0-1,3kwW 100mm 94 kg
5214 FC275-RY @275mm 40/80 U/min 1,1-1,5kW 105mm 98 kg
5215 FC315-RY @315mm 40/80 U/min 1,5-2,2 kW 190mm 176 kg
8153 FC350-RY @350mm 40/80 U/min 1,8-2,4kw 190mm 204 kg

Optionen: Langenanschlage, Rollenbahnen, Anbauteile siehe “Kapitel I”

Options : Length stop system, roller tracks, connection parts see “chapter I”
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METALLBANDSAGEN %
METAL BELT SAWS )
9,
o
| s |
5833 - S215M 5858 — S215MH 8515 — S285M 6905 — S400MH
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Bandsdagemaschine, manuelle Absenk- | Metal belt saw, manual sinking of the blade,2
5833 S215M ung, Kuhlmittelzufuhr, Materialanschlag, | cutting speeds 39/77m/min., bed stop system,
Blechstander, 2 Geschwindigkeiten steel base, cooling system, 3 phase, motor
39/77 m/min, 3 Phasen, Motor 0,75 kW 0,75 kW
6480 S215M- Bandsageblatt (MA) 2060x20x0,9mm | Belt sawblade (MA) 2060x20x0,9mm 6/10KV
MA2060V 6/10KV fur Vollmaterial, fur Typ S215M. for full profiles, machine type S215M.
6481 S215M- Bandsageblatt (MA) 2060x20x0,9mm | Belt sawblade (MA) 2060x20x0,9mm 6/10NV
MA2060R 10/14NV fir Rohr, fur Typ S215M. for profiles, machine type S215M.
Bandsagemaschine, manuelle hydraulisch | Metal belt saw, manual hydraulic supported
5858 S215MH regulierbare Absenkung, Kihimittelzufuhr, | sinking of the blade,2 cutting speeds
Materialanschlag, 2 Geschwindigkeiten | 35/80m/min., bed stop system, steel base,
35-80m/min, 3 Phasen, Motor 1,1kW. cooling system, 3 phase, motor 1,1 kW
5834 S215M-HU Bandsageblatt (HU) 2110x20x0,9mm | Belt sawblade (HU) 2110x20x0,9mm 6/10KV
2110V 6/10KV fur Vollmaterial, fir Typ S215MH. | for full profiles, machine type S215MH.
6436 S215M-HU Bandsageblatt (HU) 2110x20x0,9mm | Belt sawblade (HU) 2110x20x0,9mm 6/10NK
2110R 10/14NK fur Rohr, fir Typ S215MH for profiles, machine type S215MH.
Bandsagemaschine, hydraul. Absenkung
des Sageaggregates, manueller Rickhub. | Metal belt saw, hydraulic supported sinking of
Hydraulischer Zylinder fir kontrolliertes | the blade, manual lifting, 2 cutting speeds
9228 S280MH Absenken. Einstellbare Feststell- | 32/66m/min., bed stop system for repeating
vorrichtung fur Wiederholungsschnitte. 2 | cuts, steel base, cooling system, 3 phase,
Geschwindigkeiten 32 / 66m/min Motor | motor 1,1 kW, 400V 50Hz.
1,1kW, 3 Phasen 400V/50Hz.
0238 S280- Bandsageblatt (MA) 2450x27x0,9mm | Belt sawblade (MA) 2450x27x0,9mm 10/14NV
MA2450R-VA | 10/14NV fiir V2A-Rohre, fur Typ $S280/285 | for V2A-Profile, belt saw type S280/S285.
Bandsagemaschine, manuelle Absenk- | Metal belt saw, manual sinking of the blade,
ung, Kihlmittelzufuhr, Materialanschlag, | manual lifting, 2 cutting speeds 32/66m/min.,
8515 S285M Blechsténder, 2 Geschwindigkeiten 32 / | bed stop system for repeating cuts, steel base,
66m/min  Motor 1,1kW, 3 Phasen | cooling system, 3 phase, motor 1,1 kW, 400V
400V/50Hz. 50Hz.
Bandsagemaschine hydraulische Absenk- | Metal belt saw, hydropneumatic sinking of the
ung/Rickhub incl. hydr.-Schraubstock, | blade, automatic lifting, incl. hydraulic bench
9229 S285VH Kuhimittelzufuhr,  Materialanschlag, 2 | vice, 2 cutting speeds 32/66m/min., steel base,
Geschwindigkeiten 32-66m/min. 400V, | cooling system, 3 phase, motor 1,1 kW, 400V
Motor 1,1kW (Manueller Modus mdgl.) 50Hz. (Manual operation possible)
Pneumatischer Schraubstock Bedienung | Pneumatic bench vice, via feet valve, for belt
8516 S285-PS-FV | FuRventil, fiir Sage S285. saw type S285.
gandslggemaschlne, hydraul. Abggnkung Metal belt saw, hydraulic supported sinking of
es Sageaggregates, manueller Ruckhub. he blade, manual lifting, 2 cutting speeds
Hydraulischer Zylinder fir kontrollierts t38e/ / ! I b 9 i 9 sb bed
6905 S400MH Absenken. Einstellbare Festestellvor- 77m/min., steel base, cooling system, be
. . ; . stop system for repeating cuts, 3 phase, motor
richtung fur Wiederholungsschnitte. 2 1,6 kW, 400V 50Hz. (Manual operation
Geschwindigkeiten 38 / 77m /min Motor | 'bIe)' )
1,6kW, 3 Phasen 400V/50Hz. poss
7288 S400MH- Bandsageblatt (MA) 3010x27x0,9mm | Belt sawblade (MA) 3010x27x0,9mm 10/14NK
MA3010R 10/14NK fur Rohr, fir Typ S400MH for Profile, belt saw type S400MH.
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0° 45° 60° 0° 45° 0° 45° %
AT | WS @) o) o) O O ] . Q
5833 S215M 150mm 120mm 70mm 150x150 90x90 200x120 | 130x90 ©O
—=o
5858 S215MH 170mm 110mm 70mm 170x170 110x110 210x150 130x90 @FDF
9228 S280MH 220mm 160mm 100mm | 215x215 | 150x150 | 250x155 | 160x110 -
8515 S285M 220mm 160mm 100mm 215x215 150x150 250x155 160x110 I
9229 S285VH 220mm 160mm 100mm 215x215 150x150 250x155 160x110
6905 S400MH 290mm 240mm 140mm 280x280 220x220 400x200 240x130
Art.-Nr Type Sageband m/min Motor SEE Gewicht
) geodffnet
5833 S215M 2060x20x0,9 39/77 m/min 0,6 - 0,8 kW 215mm 160 kg
5858 S215MH 2110x20x0,9 35/80 m/min 0,8-1,1kw 220mm 165 kg
9228 S280MH 2450x27x0,9 32/66 m/min 0,8-1,1kw 250mm 230 kg
8515 S285M 2450x27x0,9 32/66 m/min 0,8-1,1kw 315mm 260 kg
9229 S285VH 2450x27x0,9 32/66 m/min 0,8-1,1kw 315mm 300 kg
6905 S400MH 3010x27x0,9 38/77 m/min 0,9-1,6kw 405mm 530 kg
Art.-Nr Type Beschreibung Description
4110 KihIimittel- | Kihimittelkonzentrat 5 ltr. Kanister fiir | Cooling fluid concentrate 5| bag, for aluminium
AIS Aluminium und Stahl. and steel.
Weitere Ausfilhrungen von Bandsége- | Further editions of metal belt saws on
maschinen auf Anfrage request
Optionen siehe folgende Options see as follows

Optionen: Langenanschlage, Rollenbahnen, Anbauteile siehe “Kapitel I”

Options : Length stop system, roller tracks, connection parts see “chapter I”
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ZUSCHNITTZENTRUM CAT600
CUTTING CENTRE

Automatisches Zuschnittzentrum mit CNC-Steuerung mit 3 Achsen fir die Bearbeitung von PVC Profilen (Aluminium
optional). Die Maschine ist mit einer automatischen Profilstabzufiihreinheit ausgestattet, die Uber einen Gleichstrommotor mit
Magnetkopf gesteuert wird. Profileintransport komplett mit Riemen, die durch einen invertgesteuerten Motor angetrieben
werden. Der Schneideprozess erfolgt von unten nach oben. Die von der Firma GRAF Synergy entwickelte Software ermdglicht
einen optimalen Arbeitsablauf, sodass der Bediener lediglich das Material der Maschine zufihren und entnehmen muss.

Technische Details

Ladeeinheit:

Lademagazin mit Kapazitéat von max. 10 bis 12 Profilstabe

Maximale GroRe der zu ladenden Profilstdbe im Automatik-Betrieb: LAnge= 6500mm, Breite= 200mm (bis zu 310mm
optional), H6he= 190mm

Minimale GréRRe der zu ladenden Profilstdbe im Automatik-Betrieb: L&nge= 900mm, Breite= 40mm, Hohe= 40mm
Profilladesystem tber Riemen mit step-by-step Druckknopf

Profilbewegung mittels eines biirstenlosen Motors und linear Modul mit Positionsanzeige mit zentesimalem Magnetband

Schneideinheit:
Sageblattrotation mittels eines burstenlosen Motor (e ---- @ — @)
Schnittwinkelanzeige lGber zentesimalem Magnetband

@ 550mm Sageblatt mit Schnittrichtung von unten nach
oben

Méogliche Schnittwinkel von +/- 10°

Set bestehend aus horizontalen und vertikalen
Klammern

Entladeeinheit:

Automatische Entnahme der geschnittenen Profile
Entlademagazin mit Sicherheitslichtschranke
Maximale Entladekapazitét: 15 bis 20 Stiick

Standard Zubehor:

H 1eudey]

e Hartmetallsageblatt @ 550mm, Z=120, Loch @ 30mm
e Robuste und massive Stahlkonstruktion mit StellfiRen zum Ausgleichen und Verankern am Boden
e Industrie-PC an der Maschine
e 10/100 MB Netzwerkkarte
e  Profilvorschub iiber birstenlose Motoren
e Transportbander gesteuert Uber einstellbaren Frequenzumrichter mit Beschleunigungs- und Verzdgerungseinrichtung um
Uberlastungen zu vermeiden
Art.-Nr Type Beschreibung
6024 CAT600 Li CAT600 Automatisches Zuschnittzentrum, laden links, Grundmaschine
6025 CAT600 Re CAT600 Automatisches Zuschnittzentrum, laden rechts, Grundmaschine
9105 CAT-RDU-TCP-IP | Remote-Desktop Fernwartungstool
9106 CAT-Fly-Opti Fly-Optimizer Software fiir Optimierung der Stab-Reststiicke. Inkl. Barcode-Leser
10106 CAT600-AAPD Automatische Aufnehmer der Profildimension
10107 CAT600-AK310 Kit fir die Anpassung der Klemmplatten fiir breite hohe Profile auf 310mm (+110mm)
9112 CAT-VL-AT Verlangerung fir Auflagetisch Austransport
9113 CAT-KSE CAT500/600 Kihlschmiereinrichtung
9114 CAT-PM4I-ED CATG600 Etikettendrucker PM4l Typ
9115 CAT-SFB-2M CAT600 Spaneforderband 2,0m Typ NRT/CP
10105 CAT-ASA-T600 CAT600 Spaneabsauganlage mit 2 Sacken
9117 CAT-PP CATG600 Profilprogrammierung je Profil
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ZUSCHNITTZENTRUM CATS500-P
CUTTING CENTRE

H 1eudey]

Vollautomatisches CNC-Zuschnittzentrum mit 2 gesteuerten Achsen fir den automatischen Zuschnitt von
PVC- Profilen (Aluminium optional). Der gesamte Bearbeitungsprozess der Maschine von Profilzufuhr, Zuschnitt
und Profilaustransport erfolgt vollautomatisch. Die von Graf Synergy entwickelte Software generiert bestmégliche
Schnittlisten mit einem optimalen Arbeitszyklus. Die Programmierung der Maschine- und Verarbeitungsstufen ist
einfach und schnell, das durch ein benutzerfreundliches Programm, - Windows-Software -, gewahrleistet wird.
Das Betriebssystem ist vorbereitet zur Vernetzung und zum Empfang von Auf3endaten, mit der Funktion ,drag
and drop“.

Technische Details
Ladeeinheit

e Max. Ladekapazitat von 10-12 Profilstdben
e Max. Profilabmessungen bei Automatikbetrieb: LAnge=6500mm, Breite=130mm (optional 230mm), H6he=150mm

e Minimale Profilabmessungen bei Automatikbetrieb: Lange=900mm (optional 400mm), Breite=40mm,
HBhe=40mm

e Ladesystem mit angetriebenen Riemen und integrierter “Step by Step” Funktion, mit Frequenzumrichter

Sageeinheit
e  Sageeinheit mit pneumatischem oder biirstenlosen Motor LAMA 8500
e Sageblattdurchmesser @ 500mm mit Bewegung von unten

nach oben i S e

e Mégliche Schnittwinkel: -45° / 90° / +45° 0 LT TP RET

e Horizontale und vertikale Spannvorrichtungen zum 2ol Zatutototi koot tod M Al
Spannen bei langen Profilzuschnitten 00 LA S

Entladeeinheit SOOI
e Automatische Entnahme der geschnittenen Profilstabe b
e Entnahmestation mit Sicherheitslichtschranke
e Maximale Kapazitédt des Enthahmemagazins: 15-20 Stiick

(Erweiterung optional mdéglich) i o e

130 150

Art.-Nr Type Beschreibung
6023 CAT500-P CAT500-P Automatisches Zuschnittzentrum, Grundmaschine
9105 CAT-RDU-TCP-IP | Remote-Desktop Fernwartungstool
9106 CAT-Fly-Opti Fly-Optimizer Software fiir Optimierung der Stab-Reststlicke. Inkl. Barcode-Leser
9107 CAT-SZH-30/230 | Spannsatz fur horizontale Profilschnittbreite von 30-230mm.
9108 CAT-BDE-P CAT500 Blattdrehungseinheit pneumatisch
9109 CAT-BDE-M_R CAT500 Blattdrehungseinheit motorisch (rechts)
9110 CAT-BDE-M_L CAT500 Blattdrehungseinheit motorisch (links)
9111 CAT-PHA-700 Profilhalterungsarm zum Aufladen von Profilen kleiner als 700mm
9112 CAT-VL-AT Verlangerung fir Auflagetisch Austransport
9113 CAT-KSE CAT500/600 Kihlschmiereinrichtung
9114 CAT-PM4I-ED CAT500 Etikettendrucker PM4l Typ
9115 CAT-SFB-2M CAT500 Spéaneforderband 2,0m Typ NRT/CP
9116 CAT-ASA-T500 CAT500 Spaneabsauganlage mit 2 Sacken
9117 CAT-PP CAT500 Profilprogrammierung je Profil
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LINEAR CAT 500-P

ZUSCHNITTZENTRUM
CUTTING CENTRE
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Vollautomatisches CNC-Zuschnittzentrum mit 2 gesteuerten Achsen fiir den automatischen Zuschnitt von
PVC- Profilen (Aluminium optional). Der gesamte Bearbeitungsprozess der Maschine von Profilzufuhr, Zuschnitt
und Profilaustransport erfolgt vollautomatisch. Die von Graf Synergy entwickelte Software generiert bestmdgliche
Schnittlisten mit einem optimalen Arbeitszyklus. Die Programmierung der Maschine- und Verarbeitungsstufen ist
einfach und schnell, das durch ein benutzerfreundliches Programm, - Windows-Software -, gewahrleistet wird.
Das Betriebssystem ist vorbereitet zur Vernetzung und zum Empfang von AuRendaten, mit der Funktion ,drag
and drop“.

Technische Details
Ladeeinheit

e Max. Ladekapazitat von 10-12 Profilstdben

e Max. Profilabmessungen bei Automatikbetrieb: LAnge=6500mm, Breite=130mm (optional 230mm), H6he=130mm
e Minimale Profilabmessungen bei Automatikbetrieb: L&nge=900mm (optional 400mm), Breite=40mm,H6he=40mm
e Ladesystem mit angetriebenen Riemen und integrierter “Step by Step” Funktion, mit Frequenzumrichter

Sageeinheit

Sageeinheit mit pneumatischem oder burstenlosen Motor

Sageblattdurchmesser @ 500mm mit Bewegung von unten

nach oben S S B

Mogliche Schnittwinkel: -45° / 90° / +45° s PO PR
Horizontale und vertikale Spannvorrichtungen zum IR RIBE 11, \ |
Spannen bei langen Profilzuschnitten Rl 2 R OO 00 N

Entladeeinheit
Automatische Entnahme der geschnittenen Profilstabe
Entnahmestation mit Sicherheitslichtschranke
Maximale Kapazitat des Entnahmemagazins: 15-20 Stiick PRI O R0
(Erweiterung optional mdglich) . En i

Art.-Nr Type Beschreibung
10043 LINEAR LINEAR CAT500-P Automatisches Zuschnittzentrum, Grundmaschine
CAT500-P
9105 CAT-RDU-TCP-IP | Remote-Desktop Fernwartungstool
9106 CAT-Fly-Opti Fly-Optimizer Software fiir Optimierung der Stab-Reststlicke. Inkl. Barcode-Leser
9107 CAT-SZH-30/230 | Spannsatz fiir horizontale Profilschnittbreite von 30-230mm.
9108 CAT-BDE-P CAT500 Blattdrehungseinheit pneumatisch
9109 CAT-BDE-M_R CAT500 Blattdrehungseinheit motorisch (rechts)
9110 CAT-BDE-M_L CAT500 Blattdrehungseinheit motorisch (links)
9111 CAT-PHA-700 Profilhalterungsarm zum Aufladen von Profilen kleiner als 700mm
9112 CAT-VL-AT Verlangerung fir Auflagetisch Austransport
9113 CAT-KSE CAT500/600 Kihlschmiereinrichtung
9114 CAT-PM4I-ED CAT500 Etikettendrucker PM4l Typ
9115 CAT-SFB-2M CAT500 Spéaneforderband 2,0m Typ NRT/CP
9116 CAT-ASA-T500 CAT500 Spaneabsauganlage mit 2 Sacken
9117 CAT-PP CAT500 Profilprogrammierung je Profil
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ZUSCHNITT-/BEARBEITUNGSZENTRUM
CUTTING AND WORKING CENTRE

Vollautomatisches CNC Bearbeitungs- und Zuschnittzentrum mit funf bis sechs gesteuerten Achsen fur die Bearbeitung
von PVC Profilen (Aluminium optional). Die Maschine ist mit einer automatischen Profilstabzufiihreinheit mit Greifarm
ausgestattet, die Uber einen Linearmotor gesteuert wird und die, mit mehreren Spindeln ausgestattete Bearbeitungseinheit,
sowie die Schneideinheit beschickt. Der Schneideprozess erfolgt von unten nach oben. Die von der Firma GRAF Synergy
entwickelte Software ermdglicht einen optimalen Arbeitsablauf, sodass der Bediener lediglich das Material der Maschine
zufiihren und entnehmen muss.

Technische Details

Ladeeinheit:

Bearbeitungseinheit:

Schneideinheit:

Entladeeinheit: ' \

Maximale Kapazitat des Entnahmemagazins: 20 Stiick (Erweiterung optional mdéglich)

LINEAR CAT 500 FAB

Maximale Ladekapazitat: 10 Profilstdbe

Maximale Profilabmessungen bei Automatikbetrieb: Lange=6500mm, Breite=125mm, H6he=150mm
Minimale Profilabmessungen bei Automatikbetrieb: Lange=400mm, Breite=40mm, Héhe=40mm
Zwei Achsen CNC gesteuerte Profilstabgreifeinheit

Die Greifzange verfahrt auf der X-Achse mit Linearmotor und Prismenfuihrung. Die Positionierung erfolgt Giber ein
Magnetband

Funf (optional bis zu zehn) elektronische Spindeln mit 24 U/min. Die Anordnung der Spindeln ermdglicht eine
simultane Bearbeitung von beiden Profilseiten

Die Bewegung der Bearbeitungseinheit (Y- und Z Achse) erfolgt tiber biirstenlose Motoren

Alle Fuhrungssysteme sind mit Kugellagern ausgestattet, um eine schnelle und saubere Bearbeitung zu
gewahren

Sageblattschwenkung wahlweise pneumatisch oder mittels : -
birstenlosen Motor = S

Sageblattdurchmesser 500mm
Sageschnitt von unten nach oben 100 g
Schnittwinkel: -45° / 90° / +45° - G
Horizontale und vertikale Spannvorrichtungen zum =
Spannen bei langen Profilzuschnitten N b \

Automatische Entnahme der bearbeiteten Profilstabe 0 50 100 150 200 250 300
Entnahmestation mit Sicherheitslichtschranke

H 1eudey]
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Art.-Nr Type Beschreibung %
10103 LINEAR LINEAR CAT500 FAB automatisches Zuschnitt- und Bearbeitungszentrum, @»
EFAB 5000 Grundmaschine ‘@
9105 CAT-RDU-TCP-IP | Remote-Desktop Fernwartungstool ;';
9106 CAT-Fly-Opti Fly-Optimizer Software fiir Optimierung der Stab-Reststlicke. Inkl. Barcode-Leser @
9107 CAT-SZH-30/230 | Spannsatz fur horizontale Profilschnittbreite von 30-230mm. NEA
9108 CAT-BDE-P CAT500 Blattdrehungseinheit pneumatisch
9109 CAT-BDE-M_R CAT500 Blattdrehungseinheit motorisch (rechts) I
9110 CAT-BDE-M_L CAT500 Blattdrehungseinheit motorisch (links)
9111 CAT-PHA-700 Profilhalterungsarm zum Aufladen von Profilen kleiner als 700mm
9112 CAT-VL-AT Verlangerung fir Auflagetisch Austransport
9113 CAT-KSE CAT500/600 Kihlschmiereinrichtung
9114 CAT-PMA4I-ED CAT500 Etikettendrucker PM4l Typ
9115 CAT-SFB-2M CAT500 Spéaneforderband 2,0m Typ NRT/CP
9116 CAT-ASA-T500 CAT500 Spaneabsauganlage mit 2 Sacken
9117 CAT-PP CAT500 Profilprogrammierung je Profil
| P16 PO1 P02 | pp3 P04 | [ P05 | pog
9C1893844 . 9C1893843
9C1893846 9C1893844 9C1893844 9C1893847 |9C1893843
9C1893373 9C1893847 9Cc1894218
| P15

|ac1as3sea

P14
9C1892843
P13
9C1893843
P11 .
:901!!93325
| P‘lo éGC189!845 PDB ‘ PB?
| SX: 9C1893849 i
8C1893841 9C1893841 |sc18s4220 DX: 0C1804210 9510935437
Pos. Beschreibung ‘ Hub kwW U/min.
P09 /P11 Bohraggregat fir PVC 100mm 0,75 24.000
PO1 3 - Spindel Verstarkungsbohraggregat Oben 200mm 0,75 900
P05/ /10175/ P13 Bohraggregat fiir PVC 150mm 0,75 24.000
P01 /P02 Bohraggregat fir PVC 200mm 0,75 24.000
P09 3.1 3- Sglndel Verstarkungsbohraggregat dicke 100mm 0.75 900
— Ausfiihrung Unten-rechts
P04 Bohraggregat fiir PVC in 2 Positionen verstellbar 200mm 0,75 24.000
P09 1.0 Bohraggregat fur PVC 250mm 0,75 24.000
P16 Bohragg.reg.at fir PVC mit mechanischer 100mm 075 24.000
Eckpositionierung
P03 /P04 Bohraggregat fiir PVC in 2 Positionen verstellbar 200mm 0,75 24.000
Gelb markiert = Optionen
Grau markiert = Standard
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ZUSCHNITT-/BEARBEITUNGSZENTRUM LINEAR FAB 5000
CUTTING AND WORKING CENTRE

Vollautomatisches 5-Achsen gesteuertes CNC-Bearbeitungszentrum, fiir die Bearbeitung von PVC-Profilen (Aluminium
optional). Die Maschine ist mit innovativen Bearbeitungsmdoglichkeiten ausgestattet, flexibel einsetzbar und leicht zu bedienen.
Die Maschine besitzt eine automatische Profilzufiihreinheit mit Greifarm, die Uiber einen Linearmotor gesteuert wird und die,
mit mehreren Spindeln ausgestattete Bearbeitungseinheit beschickt. Eine Schraubeinheit fir den Verstarkungsstahl ist auf
Wunsch optional erhéltlich und wird vor der Bearbeitungseinheit installiert. Dies ermdglicht die komplette Bearbeitung der
PVC- und Stahlprofile ohne Ausfallzeiten. Die Entnahme der fertig bearbeiteten Profile erfolgt durch eine automatische
Abladeeinheit. Die von der Firma GRAF Synergy entwickelte Software ermdglicht einen optimalen Arbeitsablauf, sodass der
Bediener lediglich das Material der Maschine zuftihren und enthnehmen muss.

Technische Details

Ladeeinheit

Bearbeitungs- und Schraubeinheit

Entladestation

Maximale Kapazitat von 10 Profilstében

Maximale Profilabmessungen im Automatikbetrieb: L4nge=3500mm, Breite=140mm, Hohe=150mm (optional bis
180mm)

Minimale Profilabmessungen im Automatikbetrieb: L&nge=350mm, Breite=40mm, H6he=40mm

Méglich aufzunehmende Schnittwinkel der Greifzange: 90°- 45° und jegliche Winkel bis 30°

Die Greifzange verfahrt auf der X-Achse mit Linearmotor und Prismenfiihrung. Die Positionierung erfolgt Gber ein
Magnetband

Zwei gegenuberliegende Schraubeinheiten mit optional erhaltlicher automatischer Schraubenzufiihreinheit
Funf (optional bis zu elf) elektronische Spindeln mit 24 U/min.

Die Anordnung der Spindeln ermdglicht eine simultane Bearbeitung von beiden Profilseiten

Die Bewegung der Bearbeitungseinheit (Y- und Z Achse) erfolgt Uiber birstenlose Motoren

Alle Fuhrungssysteme sind mit Kugellagern ausgestattet, um eine schnelle und saubere Bearbeitung zu
gewahren

Verfahrbare Entladestation mit Greifer

H 1eudey]

e Entnahmestation mit Sicherheits- Lichtschranke
e Maximale Kapazitat des Entlademagazins: 20 Stiick (Erweiterung optional moglich)
e Anbindung an ein automatisches Profillagersystem optional moglich
Art.-Nr Type Beschreibung
10103 LINEAR FAB 5000 LINEAR FAB 5000 automatisches Bearbeitungszentrum, Grundmaschine
9105 CAT-RDU-TCP-IP Remote-Desktop Fernwartungstool
9111 CAT-PHA-700 Profilhalterungsarm zum Aufladen von Profilen kleiner als 700mm
9112 CAT-VL-AT Verlangerung fir Auflagetisch Austransport
9113 CAT-KSE CAT500/600 Kuhlschmiereinrichtung
9114 CAT-PM4I-ED CAT500 Etikettendrucker PM4l Typ
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10
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Profildimensionen Bearbeitungs-Werkzeuge: %
P16 PO1 P02 | [ PO3 PO4 | P05 P06 @»
SC"““W 9C1892847 DX: 9C1894218 ‘acwéam @n
PE1B433TS 8C1893596 : 6
9C1883514 N
P15 9C1893644
P14
P13
Lunghezza profilo Dimensioni profili —
Profile length Profile dimensions ——
Milnzso-Maxssn{l mm T P ::::::
min 40 x 40 = R | ; I i 501893154: P10 i9C1693h1-
Min 360 + Max 3500 mm %\ 1 E| L 2 scw-mssl 91893841 igmmus W ‘j(i
\ / EL_ I ¥ L i BCW!JMJ: 9C1894115 ?QC“BQQZZU i: ::::::: 9C1893843
Pos. Beschreibung ‘ Hub kW U/min.
P09 /P11 Bohraggregat fir PVC 100mm 0,75 24.000
P05/ /10175/ P13 Bohraggregat fir PVC 150mm 0,75 24.000
P01 /P02 Bohraggregat fir PVC 200mm 0,75 24.000
P09 1.0 3- Sglndel Verstarkungsbohraggregat dicke 250mm 0.75 24.00
Ausfiihrung unten-rechts
P16 Bohrag.g.reg.at fur PVC mit mechanischer 100mm 075 24.000
Eckpositionierung
P03 /P04 Bohraggregat fiir PVC in 2 Positionen verstellbar 200mm 0,75 24.000
P04 Bohraggregat fiir PVC in 2 Positionen verstellbar 200mm 0,75 24.000
P25/ P26 Verschraubeinheit vor Bearbeitung
P11 Verstarkungsbohraggregat starke Ausfiihrung 100mm 075 900
unten links
P05 Verstarkungsbohraggregat 150mm 0,75 900
P15 Verstarkungsbohraggregat starke Ausfiihrung 150mm 0,75 900
P01 Verstérkungsbohraggregat Oben 200mm 0,75 900
P09 3- Sglndel Verstarkungsbohraggregat dicke 100mm 0.75 900
Ausfiihrung Unten-rechts
6 - Spindel Verstarkungsbohraggregat dicke
P11 Ausfiihrung Unten-links 100mm 0,75 900
6 - Spindel Verstarkungshohraggregat dicke
P11 Ausfuhrung Unten-links 100mm 0.75 900
PO1 3 - Spindel Verstarkungsbohraggregat Oben 200mm 0,75 900
PO1 6 - Spindel Verstarkungsbohraggregat oben 200mm 0,75 900
P03 Verstérkungsbohraggregat 200mm 0,75 900
PO1 6 - Spindel Verstarkungsbohraggregat 200mm 0,75 900
P09 3- Splndel Verstarkungsbohraggregat dicke 100mm 0.75 900
Ausfiihrung Unten-rechts
3 - Spindel Verstarkungsbohraggregat dicke
P09 /P10 Ausfiihrung Unten-rechts 100mm 0,75 900
Gelb markiert = Optionen
Grau markiert = Standard
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LANGENANSCHLAG ELEKTRONISCH
LENGTH STOP SYSTEM ELECTRONIC

LA-620E

Steuerung LA-620E / Control LA-620E

Der Langenanschlag LA-620E wird durch eine Prazisions- Messzahnstange angetrieben, und erreicht dadurch eine sehr
genaue Maflpositionierung. Die grof3en Tastaturfelder sorgen fur eine schnelle und fehlerfreie Eingabe der MaRe. Die
MaRanzeige ist sehr gut lesbar und wird unterteilt in Istwertanzeige, Sollwertanzeige, Funktionsanzeige mit Stlickzahlzahler.
99 Programme a 4 Messwerte.

Die Steuerung verfiigt Uber 100 Korrekturwerte, die der Anwender zur Korrektur beim Schneiden von Winkelgraden, je nach
Profilbreite oder Héhe hinterlegen kann. Diese werden dann zum tatsachlichen Istwert addiert. In jedem Korrekturprogramm
kénnen 30 verschiedene Langenmale fir Wiederholungsschnitte hinterlegt werden. Die Auflage ist eine Rollenbahn 200mm
breit, oder auf Wunsch eine Edelstahlblech-Auflage (bitte bei Bestellung angeben). Die Hohe ist einstellbar von 740mm bis
1050 mm.

Electronic length stop, right/left side mounting, 1 axial positioning controller incl. 4Q adjustment, with up to 8 outputs and up to
10 inputs. Precision and exact measurement positioning over high precision rack and pinion gear. Large dimensioned
keyboard insures quick and easy measurement inputs of dimensions. Separation of nominal, actual values, piece counter and
program illustration. 99 Programs each with 4 meassures.

The controller allows up to 100 correction values, the operator can store by cutting of mitres according to the profiles or profile
heights.

Within each correction value up to 30 different length dimensions can be stored for repeat cutting operations.

Serial interface
Frequency counter
Input Signal

Schnittstellen:
Zahlfrequenz:
Eingangssignal:

1x RS232, RS485, Can-Bus
100kHz bei 4-fach Auswertung
5V TTL oder 24V HTL push-pull

Typ Verfahr_-/GesamtIange Auflage Anschluss An_bau Artikel-Nr.
Type Meassuring/Total length Surface Power Side
LA-620E-3,0RS 3000 / 3300 mm Rollenbahn 115V - 230V Rechts 4890
LA-620E-3,0LS 3000 / 3300 mm Rollenbahn 115V - 230V Links 4891
LA-620E-4,5RS 4500 / 4800 mm Rollenbahn 115V — 230V Rechts 4892
LA-620E-4,5LS 4500 / 4800 mm Rollenbahn 115V - 230V Links 4893
LA-620E-6,0RS 6000 / 6300 mm Rollenbahn 115V — 230V Rechts 4894
LA-620E-6,0LS 6000 / 6300 mm Rollenbahn 115V - 230V Links 4895
LA-620E-7,0RS 7000 / 7300 mm Rollenbahn 115V — 230V Rechts 1728
LA-620E-7,0LS 7000 / 7300 mm Rollenbahn 115V - 230V Links 1733
Optional: Funkmess-Schieber (Mess-Schieber mit Dateniibertragung per Funk)
Option: Radio-Caliper (Meassuring stick with radio transmission)

Beschreibung

Description

Optionen siehe folgend Options see as follows

| [endey] _
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LANGENANSCHLAG ELEKTRONISCH LA-730EFS

LENGTH STOP SYSTEM ELECTRONIC

Steuerung LA-730EFS / Control LA-730EFS

Der Langenanschlag LA-730EFS wird durch eine Prazisions- Messzahnstange angetrieben, und erreicht dadurch eine sehr
genaue Mafpositionierung. Die grofRen Tastaturfelder sorgen fiir eine schnelle und fehlerfreie Eingabe der MaRe. Die
MaRanzeige ist sehr gut lesbar und wird unterteilt in Istwertanzeige, Sollwertanzeige, Funktionsanzeige mit Stlickzahlzahler.
99 Programme a 4 Messwerte.

Die Steuerung verfiigt Uber 100 Korrekturwerte, die der Anwender zur Korrektur beim Schneiden von Winkelgraden, je nach
Profilbreite oder Hohe hinterlegen kann. Diese werden dann zum tatsachlichen Istwert addiert. In jedem Korrekturprogramm
kénnen 30 verschiedene Langenmale fir Wiederholungsschnitte hinterlegt werden. Die Auflage ist eine Rollenbahn 200mm
breit, oder auf Wunsch eine Edelstahlblech-Auflage (bitte bei Bestellung angeben). Die Hohe ist einstellbar von 740mm bis
1050 mm.

Electronic length stop, right/left side mounting, 1 axial positioning controller incl. 4Q adjustment, with up to 8 outputs and up to
10 inputs. Precision and exact measurement positioning over high precision rack and pinion gear. Large dimensioned
keyboard insures quick and easy measurement inputs of dimensions. Separation of nominal, actual values, piece counter and
program illustration. 99 Programs each with 4 meassures.

The controller allows up to 100 correction values, the operator can store by cutting of mitres according to the profiles or profile
heights.

Within each correction value up to 30 different length dimensions can be stored for repeat cutting operations.

Serial interface
Frequency counter
Input Signal

Schnittstellen:
Zahlfrequenz:
Eingangssignal:

1x RS232, RS485, Can-Bus

100kHz bei 4-fach Auswertung

5V TTL oder 24V HTL push-pull
Anschluss

Verfahr-/Gesamtlange Auflage

Meassuring/Total length

Surface

Power

Artikel-Nr.

LA-730EFS-3,0RS 3000 / 3300 mm Rollenbahn | 115V — 230V Rechts 4909
LA-730EFS-3,0LS 3000 / 3300 mm Rollenbahn 115V - 230V Links 4910
LA-730EFS-3,5RS 3500 / 3800 mm Rollenbahn | 115V — 230V Rechts 6471
LA-730EFS-3,5LS 3500 / 3800 mm Rollenbahn 115V - 230V Links 6472
LA-730EFS-4,5RS 4500 / 4800 mm Rollenbahn | 115V — 230V Rechts 4911
LA-730EFS-4,5LS 4500 / 4800 mm Rollenbahn 115V - 230V Links 4912
LA-730EFS-6,0RS 6000 / 6300 mm Rollenbahn | 115V — 230V Rechts 4913
LA-730EFS-6,0LS 6000 / 6300 mm Rollenbahn 115V - 230V Links 4914
Optional: Funkmess-Schieber mit Aufsteckverlangerung bis 4,0m Messlange
Option: Radio-Caliper (Meassuring stick with radio transmission)

Beschreibung

Description

Optionen siehe folgend Options see as follows

| [endey] _
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LANGENANSCHLAG ELEKTRONISCH
LENGTH STOP SYSTEM ELECTRONIC

Steuerung LA-830ETC_WIN7 / Control LA-830ETC

Der Langenanschlag LA-800ETC [WIN 7] 12¢

eignet sich zum genauen Anschlagen an verschiedenen
Bearbeitungsmaschinen, wie z.B. an Glasleistensagen zum
Ablangen von Kunststoff-, Holz und Aluminium Glasleisten
(Materialzuschnitt) sowie an Bohr-, Fras- und Sagemaschinen.
Der dynamische Servoantrieb garantiert eine
Positioniergenauigkeit von 1/10 mm. Konstruktion und Bau
der Anschlage in unserem Werk, sowie die Softwareentwicklung
unserer Partner geben unseren Kunden die Méglichkeit durch
Weiterentwicklung und Softwareupdates immer auf dem
neuesten Stand zu bleiben.

Produktmerkmale:

Zufiihrung von rechts oder links
12 TFT Farb-Touchscreen mit USB und Ethernet Anschluss

Produktionsdateneingabe: manuell, per USB oder Online uber
Netzwerk

Kundenspezifische Softwareanpassungen schnell realisierbar
Benutzeroberflache in deutsch, englisch, franzdsisch und russisch.
Weitere Sprachen auf Anfrage gegen Aufpreis

Softwareeditor im Bedienpanel zur Speicherung von bis zu 20
manuell eingegebenen Mal3en

Abarbeitung der Daten aus Netzanbindung oder USB-Stick
Automatische Positionierung liber 1-Achsen-Anschlagsteuerung

Positioniermotor ~ mit  Absolutwertgeber —  daher  kein
Referenzfahren mehr notwendig

e Auflageflache Rollenbahn mit Zwischenblechabdeckung,
Auflageflache Edelstahlblech oder Auflageflache Blech verzinkt mit
PVC-Platte genutet.

Anschlagarm schwenkbar
Hdéhe einstellbar

Typ Verfahr-/Gesamtlange
Type _Meassuring/Total length

LA-830ETC_WIN7

Auflage Art.-Nr.: Anbau li
Surface Side left

| [endey] _
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Areitsplatzeinrichtungen GmbH

Steuerung/Control Artikel-Nr. 8220

Electronic length stop LA-800ETC [WIN 7] 127

is suited to exact striking in different processing
machines, as for example in glazing bead saws for cutting
of plastic, wood and aluminium glaszing laths (material
cutting) as well as in drilling, milling machines and saw
machines. The dynamic Servo Drive guarantees an exact
positioning of 1/10 mm. Construction and construction
of the posters in our work, as well as the software
development of our partners gives our customers the
possibility by advancement and software updates to
remain always on the newest state.

Product characteristics:

Feeding from right or left side
12“ TFT Coulored-Touchscreen with USB /LAN connection

Production data input: manual, by USB or Online through
network

User-specific Software modulation easy and fast realisable
User interface language in german, english, french,russian.
Further languages on request for extra charge

Softwareeditor at control panel for storing from up to 20
meassures (manual input)

Eradication of the datas from network connection or USB
Automatic positioning through 1-Axis-bedstop control

Positioning motor with absolut encoder — thus no reference
run necessary

(] Surface with rollers and sheet metal covers between the
distances, or surface out of stainless steel or sheet metal
with PVC-plate and flutes for the profile.

Bedstop arm tilting
Height adjustable

Art.-Nr.: Anbau re
Side right

LA-800ETC-2,0 3000 / 3300 mm Rollenbahn 3759 3757
LA-800ETC-3,0 3500/ 3800 mm Rollenbahn 3755 3754
LA-800ETC-3,5 4500 / 4800 mm Rollenbahn 3761 3760
LA-800ETC-4,0 6000 / 6300 mm Rollenbahn 6103 4496
LA-800ETC-5,0 6000 / 6300 mm Rollenbahn 6526 4513
LA-800ETC-6,0 6000 / 6300 mm Rollenbahn 3763 3762
LA-800ETC-7,0 6000 / 6300 mm Rollenbahn 8851 8852
LA-800FM-APTC Steuerung/Control LA-800ETC_WIN7-12"" = Artikel-Nr. 8220
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OPTIONEN OPTIONS
Beschreibung Description
In Verbindung mit LA620 — LA730 — LA800 | In contact with LA620 — LA730 — LA800
Funkmefschieber mit MalRdatentibertragung | Caliper with radio transmission to control
an LA-620/730EFS/800 Lé&ngenanschlag, | LA-620/730EFS/800ETC, measuring
5503 LA-EF- MeBI;inge max. 1500 +/-0,dmm, Display- | length max. 1500mm +/-0,1.mm, qlisplay for
MS1,5M anzeige zur Kontrolle der MaRe, genaues | control of the measured dimension, exact
Ausmessen von Kunststoff/Holz/Aluminium | measuring of PVC/wood/aluminium glazing
Glasleisten und Profilen. Reichweite ca.60m. | beads and profiles. Scope approx. 60m
5516 LA-EF/1,0M-V | FunkmeBschieber Verlangerung 1,0m lang. Caliper extension L= 1,0m
6473 LA-EF/1,5M-V | FunkmeBschieber Verlangerung 1,5m lang. Caliper extension L= 1,5m
6474 LA-EF/2,0M-V | FunkmeBschieber Verlangerung 2,0m lang. Caliper extension L= 2,0m
6475 LA-EF/2,5M-V | FunkmeBschieber Verlangerung 2,5m lang. Caliper extension L= 2,5m
6476 LA-EF/3,0M-V | FunkmeBschieber Verlangerung 3,0m lang. Caliper extension L= 3,0m
6418 LA-LAG/AKKU | Ladegerat fur Akkus von LA-EF-MS1,5M Recharger for accumul. of LA-EF-MS1,5M
Zusatzlich nur in Verbindung mit LA800 Additional only in contact with LA800
L A-800- Funkmesss_chieber _ Anschlusskabels_atz, Meassu_ring stick connectiqn wire set,
3893 ASKS-EMS RS232 mit Netzteil und Stecker, incl. | RS232 incl. power pack and jack, software
Softwareerweiterung fir Funkmessschieber. | update for caliper data processing.
In Verbindung mit LA620 — LA730 — LA800 | In contact with LA620 — LA730 — LA800
Stiickzahlzéhler an Maschine, in Verbindung | Piece counter at cutting machine in contact
3060 SZZ-LAIMA mit La&ngenanschlag. ’ with length stop systerr?.
Sicherheitspaket PE-Wandler fiir Spann- | Safety package PE, for clamp cylinder in
5821 SP-PE/W zylinder in Verbindung mit elektronischem | connection with electronic lengthstop
Langenanschlag an der Glasleistensége. system and cutting machine.
Verpackung / Transportgestell fir LA Packing / Transport cradle for LA
6564 TG/2-3M Transportgest?ll far Montqgetische, Rollen- | Transport cradle for mounting tables, roller
bahnen und Langenanschlédge. L = 2-3m tracks and length stop systems. L = 2-3m.
6565 TG/4-6M Transportgestgll far Montr_:_lgetische, Rollen- | Transport cradle for mounting tables, roller
bahnen und Langenanschlédge. L = 4-6m tracks and length stop systems. L = 4-6m.
Weiteres Zubehor siehe Register 18.05 Further equipment see register 18.05

5503 - LA-EF-MS1,5M

5503 — LA-EF-MS1,5M + 5516 — LA-EF/1,0M-V
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LANGENANSCHLAG DIGITAL HANDRAD LDR
LENGTH STOP SYSTEM DIGITAL HAND WHEEL

LDRR

Langenanschlag digital Handrad

Der Langenanschlag mit digitaler Mal3anzeige wird mit einem Handrad auf das gewiinschte Maf3 verfahren,
und Uber ein Handventil pneumatisch geklemmt. Die Auflage ist eine Rollenbahn mit Kunststoffrollen, der
Freiraum ist mit Blech abgedeckt. Die Anschlagplatte ist wegschwenkbar. Verschiedene Ausfiihrungen
siehe Tabelle.

Length stop system digital by handwheel

The length stop system with digital dimension announcement is proceded by handwheel to the desired
measure, and is clamped about a hand valve pneumatically. The surface is a roller conveyor with plastic
rollers, the clearance is covered with metal. The poster record is road-tiltable. Different implementations
available see table.

Artikel-Nr. Langenanschlag Messlange Rollenbreite Gewicht Anbau

Article-No. Length stop LDR Length Roller width Weight Mounted side
4802 LDRL1500/200KR 1,5m 200mm 37 kg Links/Left
5506 LDRL2000/200KR 2,0m 200mm 49 kg Links/Left
2883 LDRL3000/200KR 3,0m 200mm 74 kg Links/Left
5422 LDRL4000/200KR 4,0m 200mm 98 kg Links/Left
2884 LDRL4500/200KR 4,5m 200mm 111 kg Links/Left
7106 LDRL5000/200KR 5,0m 200mm 115 kg Links/Left
7356 LDRL6000/200KR 6,0m 200mm 118 kg Links/Left
5421 LDRL3000/500KR 3,0m 500mm 83 kg Links/Left
5425 LDRL4000/400KR 4,0m 400mm 110 kg Links/Left
2927 LDRL7500/400KR 7,5m 400mm 165 kg Links/Left
4801 LDRR1500/200KR 1,5m 200mm 37 kg Rechts/Right
5502 LDRR2000/200KR 2,0m 200mm 49 kg Rechts/Right
2854 LDRR3000/200KR 3,0m 200mm 74 kg Rechts/Right
5423 LDRR4000/200KR 4,0m 200mm 98 kg Rechts/Right
2882 LDRR4500/200KR 4,5m 200mm 111 kg Rechts/Right
7107 LDRR5000/200KR 5,0m 200mm 115 kg Rechts/Right
7355 LDRR6000/200KR 6,0m 200mm 118 kg Rechts/Right
5144 LDRR3000/500KR 3,0m 500mm 83 kg Rechts/Right
5424 LDRR4000/400KR 4,0m 400mm 110 kg Rechts/Right
7486 LDRR6000/400KR 6,0m 400mm 135 kg Rechts/Right
2919 LDRR7500/400KR 7,5m 400mm 165 kg Rechts/Right

Weitere Abmessungen auf Anfrage bis 7,5m Lange + 700mm Breite — Ausfiihrung auch mit Stahlrollen

Further dimensions on request up to 7,5m length + 700mm width — Optional rollers out of steel
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Art.-Nr Type Beschreibung Description

Digitale Positionsanzeige elektronisch, Dreh- | Digital positioning display  system
richtung links oder rechts einstellbar, | electronic, by battery 2xAA, counting side

6287 DPAE-LR/RL- | Hohlwelle D=20mm, Batteriebetrieb 2xAA, | left or right adjustable, shaft D=20mm,

W20 Ableselage horizontal, Gehause schwarz, 1 | horizontal position of display, black box, 1

Umdrehung 100mm, Schrittfolge und MaR- | round = 100mm, correction measures free
einstellung, Korrektur frei einstellbar. adjustable.
Verpackung / Transportgestell fir LA Packing / Transport cradle for LA

6564 TG/2-3M Transportgestell fir Montagetische, Rollen- | Transport cradle for mounting tables, roller
bahnen und Langenanschlédge. L = 2-3m tracks and length stop systems. L = 2-3m.

6565 TG/4-6M Transportgestell fir Montagetische, Rollen- | Transport cradle for mounting tables, roller
bahnen und Langenanschlége. L = 4-6m tracks and length stop systems. L = 4-6m.
Weiteres Zubehor siehe Register 18.05 Further equipment see register 18.05

GS400M mit LDRR3000/200KR

-
LALLM RMAREE

LANGENANSCHLAG DIGITAL HANDRAD ZENTRIEREINHEIT LDR-ZE
LENGTH STOP SYSTEM DIGITAL HAND WHEEL CENTERING UNIT

A
0
9
§

Beschreibung Description
Zentrieranschlag fur Frasmaschine, Hand- . . .
. - . Centering bed stop for routing machine,
rad mit Digitalanzeige rechts neben der | 7.~ - .
. . digital hand wheel system, right sided. Bed
Maschine  angebaut,  Anschlagschlitten . .
o stop tiltable for single/double use,
schwenkbar, daher beidseitig als Anschlag measuring distance 1350mm_each side
LDR- nutzbar, Verfahrweg 1350mm je Seite, plus isuring . o
6156 . . : > | additional to the machine base size = total
ZA/2x1350 Maschinenbreite  ....... mm,  bitte  bei | h p Cl ing devi 2 hand
Bestellung angeben =  Gesamtbreite ength. Pneum. Clamping device via han
. . -' | valve, surface tipped with PVC-rollers
Klemmung pneum. mit Handschiebeventil. D=50x200mm.  clearance covered with
Auflage  Kunststoffrollen  D=50x200mm, m_etal !
Freiraum mit verz. Blech bedeckt. )
Verpackung / Transportgestell fir LA Packing / Transport cradle for LA
6564 TG/2-3M Transportgestell fir Montagetische, Rollen- | Transport cradle for mounting tables, roller
bahnen und Langenanschlédge. L = 2-3m tracks and length stop systems. L = 2-3m.
6565 TG/4-6M Transportgestell fir Montagetische, Rollen- | Transport cradle for mounting tables, roller
bahnen und Langenanschlédge. L = 4-6m tracks and length stop systems. L = 4-6m.
Weiteres Zubehor siehe Register 18.05 Further equipment see register 18.05
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LANGENANSCHLAG MASS-SKALA HANDRAD HR1

LENGTH STOP SYSTEM HAND WHEEL

| [endey] _

Langenanschlag Handrad

Langenanschlag mit Handradbetrieb fiir die Bearbeitung von leichten Werksticken z.B. an Kappséagen, Bohreinheiten,
Stanzen in der Mobel- und Metallverarbeitung und im Holzbau. Der Handrad- Langenanschlag beinhaltet einen
Stutzful3, sowie eine Lupe, die zum exakten Ablangen der Werkstiicke dient

Length stop system by handwheel

The length stop system with digital dimension announcement is proceded by handwheel to the desired measure, and is
clamped about a hand valve pneumatically. The surface is a roller conveyor with plastic rollers, the clearance is covered
with metal. The poster record is road-tiltable. Different implementations available see table.

Artikel-Nr. Langenanschlag Messlénge Auflagebreite = Gewicht Anbau
Article-No. HR1 Length Supportwidth Weight Mounted side
5009 HR1-2R 2000mm 150mm 15 kg Rechts/Right
5010 HR1-2L 2000mm 150mm 15 kg Links/Left
5011 HR1-2,5R 2500mm 150mm 18 kg Rechts/Right
5012 HR1-2,5L 2500mm 150mm 18 kg Links/Left
4871 HR1-3R 3000mm 150mm 20 kg Rechts/Right
4877 HR1-3L 3000mm 150mm 20 kg Links/Left
5013 HR1-4R 4000mm 150mm 23 kg Rechts/Right
5014 HR1-4L 4000mm 150mm 23 kg Links/Left
7332 HR1-5R 5000mm 150mm 26 kg Rechts/Right
7333 HR1-5L 5000mm 150mm 26 kg Links/Left
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Rollenbahn Anbauteil fir Maschinenstander, | Roller track connection for machine base,
3659 RAM2600 Anbau links und rechts mdglich. mounting for left and right side.
3668 SF3B300/250 | Steckteil fur StutzfuR und Anbauteil 300mm Connection piece for support feet
3149 SF3B-650 Stitzful mit Klemmschraube M10 (Dreiful3) Support feet incl. screw M10 (3-feet)
6920 HR1-20 Haltewinkel fir HR1 Anschlag an GLS Fixing angle for HR1 bed stop at GLS
6919 HR1-21 Distanzstiick fir HR1 Anschlag an GLS Distance part for HR1 bed stop at GLS
HR1- Anbauteilesgtz fur HR1 Léngelnanschlag, Set of connection for HR1 Iength stop
6571 ABTS/50-L-R HR1-20 ) Wlnkel + HR1-21 Dlstanzst.Uck system, HR1-20 angle * HR.-1-21 distance
50mm, firr links + rechts Anbau an Maschine. | part 50mm for left and right side at GLS.
Verpackung / Transportgestell fur LA Packing / Transport cradle for LA
3769-1 VP-WF-2/3 Verpackung fur HR-1 L =2-3m Packing for HR-1 L = 2-3m
3769-2 VP-WF-4/5 Verpackung fur HR-1 L = 4-5m Packing for HR-1 L = 4-5m
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10
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LANGENANSCHLAG ROLLENBAHN SCHIEBESCHLITTEN RBA
LENGTH STOP SYSTEM ROLLERTRACK SLIDING WAGON

Langenanschlag Handrad

Der Rollenbahnanschlag wird beim Zuségen von Stahl, Kunststoff oder Holzprofilen eingesetzt. Die schnelle
MafReinstellung und Klemmung des Schlittens erfolgt manuell. Die millimetergenau eingestellte Lange wird Uber eine
Lupe mit Noniusstrich auf dem MaRRband abgelesen. Der klappbare Anschlag am Schlitten ist verstellbar, damit man an
jeder Maschine den Null-Punkt einstellen kann. Die Rollen sind aus Kunststoff oder Stahl verzinkt und 250mm im
Abstand. Je nach Rollenbahn sind 1 oder 2 Stiitzen dabei.

Length stop system by handwheel

The length stop system with digital dimension announcement is proceded by handwheel to the desired measure, and is
clamped about a hand valve pneumatically. The surface is a roller conveyor with plastic rollers, the clearance is covered
with metal. The poster record is road-tiltable. Different implementations available see table.

Artikel-Nr. Langenanschlag Messlange Auflagebreite Rolle
Article-No. RBA Length Supportwidth Roller
7191 RBA250- 2,0M-K 2000mm 200mm PvC L/R
2655 RBA250- 3,0M-K 3000mm 200mm PVvC L/R
2668 RBA250- 4,0M-K 4000mm 200mm PvC L/R
6488 RBA250- 5,0M-K 5000mm 200mm PVvC L/R
6724 RBA250- 6,0M-K 6000mm 200mm PvC L/R
8973 RBA250- 2,0M-S 2000mm 200mm Stahl/Steel L/R
4164 RBA250- 3,0M-S 3000mm 200mm Stahl/Steel L/R
4165 RBA250- 4,0M-S 4000mm 200mm Stahl/Steel L/R
6469 RBA250- 5,0M-S 5000mm 200mm Stahl/Steel L/R
7349 RBA350- 2,0M-K 2000mm 300mm PVvC L/R
6897 RBA350- 3,0M-K 3000mm 300mm PVvC L/R
7350 RBA350- 4,0M-K 4000mm 300mm PVvC L/R
7351 RBA350- 5,0M-K 5000mm 300mm PVvC L/R
7352 RBA350- 6,0M-K 6000mm 300mm PVvC L/R
8974 RBA350- 2,0M-S 2000mm 300mm Stahl/Steel L/R
6898 RBA350- 3,0M-S 3000mm 300mm Stahl/Steel L/R
10042 RBA450- 4,0M-K 4000mm 400mm PVvC L/R
9629 RBA450- 5,0M-K 5000mm 400mm PVvC L/R
10041 RBA450- 6,0M-K 6000mm 400mm PVvC L/R
8498 RBA500- 6,0M-K 6000mm 450mm PVvC L/R
5400 RBA600-12,0M-S 12000mm 550mm Stahl/Steel L/R
RYKO GmbH www.ryko.de Tel: +49 7232 30 18 10

Arbeitsplatzeinrichtungen info@ryko.de Fax: +49 7232 30 18 18


http://www.ryko.de/
mailto:info@ryko.de

REGISTER 18.04

RavAKS0

ROLLENBAHN-HORIZONTAL WANGEN AUS C-PROFIL
ROLLER TRACKS HORIZONTAL FLANGE OUT OF C-PROFILE

| [endey] _

Artikel-Nr. Rollenbahn Rollenbreite Rolle Stutzfuld
3694 RB200-1,5M-K 1500mm 200mm PVC 1
7194 RB200-2,0M-K 2000mm 200mm PVC 1
2612 RB200-3,0M-K 3000mm 200mm PVC 1
2613 RB200-4,0M-K 4000mm 200mm PVC 2
8231 RB200-4,5M-K 4500mm 200mm PVC 2
6444 RB200-5,0M-K 5000mm 200mm PVC 2
6660 RB200-6,0M-K 6000mm 200mm PVC 3
4159 RB200-1,5M-S 1500mm 200mm Stahl/Steel 1
8252 RB200-2,0M-S 2000mm 200mm Stahl/Steel 1
4160 RB200-3,0M-S 3000mm 200mm Stahl/Steel 1
4161 RB200-4,0M-S 4000mm 200mm Stahl/Steel 2
8619 RB200-6,0M-S 6000mm 200mm Stahl/Steel 3
4352 RB200-1,5M-K-O 1500mm 200mm PVC 0
4354 RB200-3,0M-K-O 3000mm 200mm PVC 0
4356 RB200-4,0M-K-O 4000mm 200mm PVC 0
4353 RB200-1,5M-S-0 1500mm 200mm Stahl/Steel 0
4355 RB200-3,0M-S-O 3000mm 200mm Stahl/Steel 0
4357 RB200-4,0M-S-0O 4000mm 200mm Stahl/Steel 0
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Schiebeschlitten-Anschlag verzinkt, mit Lupe | Sliding wagon bed stop system, incl. loupe,
4402 RBS250- fir Rollenbreite 206mm, fur Rollenbahn mit | for roller track system with flange out of C-
ORB/MS Wangen aus C-Profil, ohne Rollenbahn und | Profile width 206mm, without rollertrack
MaRband. and measuring band.
Schiebeschlitten-Anschlag verzinkt, mit Lupe | Sliding wagon bed stop system, incl. loupe
3522 RBS250/3-K-S | fiir Rollenbreite 200mm, Rollenbahn Wangen | for roller track system with flange out of C-
aus C-Profil, mit 3m MaRband selbstklebend. | Profile, width 200mm, measuring band 3m
Schiebeschlitten-Anschlag verzinkt, mit Lupe | Sliding wagon bed stop system, incl. loupe
3523 RBS250/4-K-S | fur Rollenbreite 200mm, Rollenbahn Wangen | for roller track system with flange out of C-
aus C-Profil, mit 4m MaRband selbstklebend. | Profile, width 200mm, measuring band 4m
Lupe @30mm, VergroRerung 4-fach, mit | Loupe @30mm, 4-size increase, incl. mark
3569 RBS250-L Strri)ch mittig ’ ’ centF:ared
3588 RBS250-10 Lupenklemmung RBS250-10 Loupe fixing RBS250-10
Verpackung / Transportgestell fir LA Packing / Transport cradle for LA
3769-1 VP-WF-2/3 Verpackung fur RBA L =2-3m Packing for RBA L =2-3m
3769-2 VP-WF-4/5 Verpackung fur RBA L =4-5m Packing for RBA L =4-5m
3769-3 VP-WF-6/7 Verpackung fur RBA L =6-7m Packing for RBA L =6-7m
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ROLLENBAHN LEICHTE AUSFUHRUNG
ROLLERTRACK EASY EDITION

Metallkreissdge FC250-RY

4183

3178
Steckteil

«— 2426
Blechstander

Rollenbahn-
Anbauteil

1286

Rollenbahn

3178 —»
Steckteil

3149 —
Stutzfuld

Artikel-Nr. Rollenbahn Lange Rollenbreite Rolle Steckteil hierzu
Article-No. RBA Length Rollerwidth Roller Connection part
4216 R2615/1,5-K 1500mm 150mm PVC 3178
4217 R2615/2,0-K 2000mm 150mm PVC 3178
4218 R2615/3,0-K 3000mm 150mm PVC 3178
3509 R2620/1,5-K 1500mm 200mm PVC 3521
4219 R2620/2,0-K 2000mm 200mm PVC 3521
4220 R2620/3,0-K 3000mm 200mm PVC 3521
1285 R2620/1,0-S 1000mm 200mm Stahl/Steel 3521
2191 R2620/1,5-S 1500mm 200mm Stahl/Steel 3521
1286 R2620/2,0-S 2000mm 200mm Stahl/Steel 3521
1939 R2620/3,0-S 3000mm 200mm Stahl/Steel 3521
2187 R2620/4,0-S 4000mm 200mm Stahl/Steel 3521
3678 R2630/1,5-K 1500mm 300mm PVC 3718
3679 R2630/2,0-K 2000mm 300mm PVC 3718
4223 R2630/3,0-K 3000mm 300mm PVC 3718
4221 R2630/1,5-S 1500mm 300mm Stahl/Steel 3718
4222 R2630/2,0-S 2000mm 300mm Stahl/Steel 3718
4224 R2630/3,0-S 3000mm 300mm Stahl/Steel 3718
1287 R2650/1,0-S 1000mm 500mm Stahl/Steel 3179
1740 R2650/1,5-S 1500mm 500mm Stahl/Steel 3179
1288 R2650/2,0-S 2000mm 500mm Stahl/Steel 3179
1940 R2650/3,0-S 3000mm 500mm Stahl/Steel 3179
2311 R2650G/1,0-S 1000mm 5x100mm Stahl/Steel 3179
2312 R2650G/2,0-S 2000mm 5x100mm Stahl/Steel 3179
2313 R2650G/3,0-S 3000mm 5x100mm Stahl/Steel 3179
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Artikel: Steckteil fir Stutzful? und Anbauteil, leichte Ausfihrung (*starke Ausfiihrung)
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Artikel Nr. Bezeichnung Breite Fur Rollenbahnbreite

3178 SF3B220/150 220mm 150mm ——
3521 SF3B270/200 270mm 200mm i
3718 SF3B370/300 370mm 300mm

3179 SF3B520/490 520mm 500mm

4762 SF3B560/490 560mm 500mm

3668 SF3B300/200 300mm 200mm*

3657 SF3B340/300 340mm 300mm*

5145 SF3B600/490 600mm 500mm*

Artikel: Steckteil fur Stiitzful? & Anbauteil, Rollenbahn aus C-Profil

Artikel Nr. Bezeichnung Befestigung

3672 SF3B240/200 200mm vorne oder hinten
3634 SF3B260/200 200mm zwischen den Wangen
4250 SF3B301/200 200mm vorne oder hinten
4232 SF3B360/300 300mm zwischen den Wangen

Artikel: Rollenbahn-Anbauteil fir Maschinenstander, Anbau links und rechts méglich inkl. Befestigung

Artikel Nr. Bezeichnung Breite Befestigung
3659 RAM2600 alle links und rechts

Artikel: Rollenbahn-Anbauteil fir Maschinenstander, Anbau links & rechts mdglich inkl. Befestigung
und Steckteil fur Rollenbahn.

Artikel Nr. Bezeichnung ROlllfrgﬁZhn' Befestigung
5823 RAM2615 150mm links und rechts
3586 RAM2620 200mm links und rechts
3436 RAM2630 300mm links und rechts
2189 RAM2640 400mm links und rechts
2190 RAM2650 500mm links und rechts
3838 RAM2680 800mm links und rechts

Artikel: Rollenbahn-Anbauteil fiir Maschinenstander, Anbau links und rechts méglich
mit Steckteil fur Rollenbahn, Wangen aus Winkeleisen.

Rollenbahnbreite
Rollerwidth
3658 RAM2630W 300mm links und rechts Left and right

Befestigung Fixation

Artikel Nr. Bezeichnung

Artikel: Rollenbahn-Anbauteil fir Maschinensténder, Anbau links und rechts méglich
mit Steckteil fir Rollenbahn, Wangen aus Winkeleisen.

Rollenbahnbreite

Artikel Nr. Bezeichnung Rollerwidth Rollen-@
3669 RAM2620R 200mm 50mm
3670 RAM2650R 500mm 50mm

Artikel: Rollenbahn-Anbauteil fir Maschinenstander, Anbau links und rechts méglich
mit Steckteil Gewinde M8.

Rollenbahnbreite

Artikel Nr. Bezeichnung Rollerwidth Befestigung Fixation
3671 RAM26M8 alle links und rechts Left and right
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Artikel: Stitzful? mit Klemmhebel M10 und Steckteil mit Kunststoffrolle

Rollenbahnbreite
Rollerwidth Rollen-@

4761 SF3B-650-R500K 500mm 50mm

Artikel Nr. Bezeichnung

Artikel: Stutzful3 mit Klemmschraube M10 (Dreiful3)

| [endey] _

Rollenbahnbreite
Rollerwidth Rollen-@

3149 SF3B-650 | e

Artikel Nr. Bezeichnung

Artikel: Verbindungssteckteil fir 2 Rollenbahnen, leichte Ausfiihrung (L-A), starke Ausflhrung (S-A)

Rollenbreite

Artikel Nr. Bezeichnung Rollerwidth Ausfihrung
6138 SF3BV-220/150 150mm L-A
6139 SF3BV-270/200 200mm L-A
6140 SF3BV-300/200 200mm S-A
6141 SF3BV-340/300 300mm S-A
6142 SF3BV-370/300 300mm L-A
4646 SF3BV-470/400 400mm L-A
6143 SF3BV-520/490 490mm S-A
6144 SF3BV-600/490 490mm o DR
(Langenanschlag -Digital)

Artikel: Steckteil mit Rolle aus Kunststoff (k) / Stahl (s) fur Stutzfuld und Anbauteil

Rollenbahnbreite

Artikel Nr. Bezeichnung Rollerwidth Rollen-@
5318 SF3BR200K 200mm 50mm (K)
4760 SF3BR500K 500mm 50mm (K)
2588 SF3BR200S 200mm 50mm (S)
2589 SF3BR500S 500mm 50mm (S)
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ECKVERBINDUNGSPRESSE §
CORNER CRIMPING MACHINE @
o
0
=
3197 — EVP350HP
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Eckverbindungs-Presse, hydropneum. | Corner crimping machine, hydropneum. power
PreRRkraft 2X3500kp bei 8 bar, Prel3hdhe | force 2x3500kp at 8 bar, pressing crimping
am Profil max. 120mm, Pref3tiefe max. | height at the profile max. 120mm, depth max.
30mm, Luftverbrauch je Takt 8ltr. 30mm, air consumption 8ltr. each stroke.
3197 EVP350HP | Ausstattung: PreBwerkzeug je 2 Stiick | Equipped with set of crimping tools each 2x
3,0mm /5,0mm /7,0mm, 2 Spannzylinder | 3,0mm/5,0mm/7,0mm, 2 clamp cylinders from
von oben, 2 Auflagearme, Wartungs- | top, 2 support arms rotateable, maintenance
einheit, 2 Fulventile mit Transportgriff, | unit, 2 feet pedals with knob.
L = 1000mm, B = 800mm, H = 1200mm L =1000mm, W = 800mm, H = 1200mm
4259 EVP350HP- | PreBmesseraufnahme-Umristsatz flr | Extended crimping height to 160mm, 1x right
204/16 Pre3héhe max. 160mm, 1x re. + 1x . and 1x left.
8087 EVP350HP- | PreBmesseraufnahme-Umristsatz flr | Extended crimping height to 200mm, 1x right
204/20 Prehéhe max. 200mm, 1x re. + 1x li. and 1x left.
3198 EVP350PS-2 | PreRBstempel Pref3schaft 2mm Set of crimping tools 2.0 mm
3199 EVP350PS-3 | PreRBstempel Pref3schaft 3mm Set of crimping tools 3.0 mm
3200 EVP350PS-5 | PreRstempel Pref3schaft 5mm Set of crimping tools 5.0 mm
3201 EVP350PS-7 | PreRRstempel PreBschaft 7mm Set of crimping tools 7.0 mm
3202 EVP350PS-10 | Pref3stempel Pre3schaft 10mm Set of crimping tools 10.0 mm
6996 EVP350PS-12 | Prel3stempel Pre3schaft 12mm Set of crimping tools 12.0 mm
5517 EVP350PS- | Pref3stempel langer als Standard, PreB- | Crimping tool longer as standard tool, size
271 schaftstarke 2 bis 10mm, L nach Angabe | from 2mm — 10mm, length as requested
6136 EVP350PS- | Pref3stempel kirzer wie Standard, PreB- | Crimping tool shorter as standard tool, size
27.2 schaftstarke 2 bis 10mm, L nach Angabe | from 2mm — 10mm, length as requested
4874 EVP350PS- | PreRstempel langer und breiter als | Crimping tool longer and wider as standard
27.3 Standard tool
4873 EVP350PS- | PreRstempel léanger und schmaler wie | Crimping tool longer and smaller as standard
27.4 Standard tool
6439 EVP350PS- | PreRstempel mit zwei PreRspitzen, | Crimping tool with 2 punching tops, top offset
27.6 Spitzenversatz nach Tabelle, Mal3 ...mm | see schedule
5266 EVP350- Prel3stempel-Distanz zwischen den Prel- | Distance between the crimping tools, incl.
Distanz stempel, mit Bohrung, GréRe nach Bedarf. | bore, size on request
} PreRstempelaufnahme mit Ho6henein- | Tool holder with height adjustment for fixed
5265 EVP350PS-A stellung fur Fixmaf3 von einem Profil. measure, for one profile-type.
3269 EPAL-120x80 | Verpackung Packing
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Art.-Nr

3061 — KFM-3A

Type

8890 — SAMBA-AZ_FBZ

Beschreibung

KOPIERFRASMASCHINEN UND BEARBEITUNGSZENTREN
COPY ROUTING MACHINE AND WORKING CENTRES

Description

r 1endey]

Kopierfrasmaschine 3 Achsen, 3 pneum. . . . . .
Kopierstite @5mm/ @8mm/ @10mm. 3 axis Qopy Routlng; machlne/wnh 3 pneumatic
Spriheinrichtung, drehbarer Arbeitstisch copy pins @5mm (_Z8mtr)r|1 _Izlorr:jr_n, spray
-90°/-45°/0°/+45°/+90° schnelle Position- mlS} sysEen:, pneoumat:c table t tl_n_g a justment
ierung der Kopierstifte, Spindeldrehzahl ~90°/-45 ./0 [+45 ./+90 , fast positioning of th.e
von 2800U/min - 12'000U/min durch ;:opy pins,  adjustable mdotor speed via
. . requency converter an potentiometer
3061 KFM-3A Umschaltgetriebe und Potentiometer, 4x -
Spannzylinder, 5x Profilanschlage, 1x 2|'800RPN(; A 12'000RfP.|M‘b alx pneumatic
Kopierschablone, Wartungseinheit, Blas- clamping devices, 5x profre be stops, 1_copy
pistole. Die Masc’:hine ist zudem f(jr Stahl plate, maintenance unit, air piston. Machine is
ausgelegt. Linearfihrungen, Arbeitsflache ﬁ_eagned .E;) procei_s steel. . 630x350x260
630x350x260mm inear guides working area: x350x260mm.
L=1350mm B:1650mm H=1850mm L=1350mm, W=1050mm, H=1850mm.
9173 KFM-3A- Kopierschablone Rohling fur Kopierfras- | Copy plate blank for copy routing machine
KS-R maschine KFM-3A, Grolze 660x134x3mm. | type KFM-3A, size 660x134x3mm.
Bearbeitungs-Zentrum CNC fir PVC, ALU
g‘oo /oSt/Tgo sneufneltgrr]ehu?]egarzier:tsl{[gﬂung} Working centre CNC for UPVC, ALU and steel.
von Zwischenwini(eln mit'.[els mech 3 side processing 90°/0°/+90° pneum. Tilting,
Anschlagen Nutzhub: X:2800mm. adjustment of internal degrees via mechanical
Y=200mm. Elektrospindel (4kw; 18.000 :)(e_%%tgps. E\INorklng_ thlei\:N_ fszggggr;m
U/min), mit Aufnahme 1SO 30.|. mm, Electro spindie (4kw; 18.00 )
8890 SAMBA- Inter c;lation X+Y Achsen CNG efuhrt- incl. collet ISO 30. Interpolation X+Y axis CNC
AZ FBZ P i 9 " | controlled. Touch-Screen 10,4“, software
— Farb-Touch-Screen (10,4") Soft-Touch I
Software  basierend aiuf WINDOWS’ based on WINDOWS. Possibility to process
Méoglichkeit der WerkstUckverIéngerungs: extended profile;. Hydrgpneum. .Moving .Of the
bearbeitung. Hydropneum. Bewegung der Z-axis. X+r\]( baX|sh|V|a linear guu:]mgfrall ?nd
) N > wagon with brushless motors, therefore free
Z-Aghse. X+Y Achse m[ttels__Fuhrungs- from ware.
Schiene & -Wagen mit birstenlosen
Motoren, somit absolut verschleiRfrei.
8129 SA-MSE Mikro-Spriheinrichtung Micro-spray mist system
8132 SA-NSA Notstromaggregat 220V, 50Hz, 250VA Emergency generator 220V, 50 Hz, 250VA
8130 SA-SZF Spannzangenfutter ISO 30 Collet chuck ISO 30
8131 SA-ZSS Zusétzlicher Spannstock Additional clampind device
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8134 - RUMBA-FBZ

BEARBEITUNGSZENTREN
WORKING CENTRES

Art.-Nr Type Beschreibung Description
8134 RUMBA- Aluminium__ CNC Bearbeitqngs-Zentrum AIuminigm CNC working centre, for 5-side
EBZ Geeignet fiir 5 Seiten Bearbeitung, ...* processing, ... *
8135 RU-MSE Mikro-Spriheinrichtung Micro-spray mist system
8136 RU-SZF Spannzangenfutter ISO 30 Collet chuck ISO 30
8137 RU-ZSS Zusétzliche Spannvorrichtung Additional clampind device
8138 RU-NSA Notstromaggregat 220V, 50Hz, 250VA Emergency generator 220V, 50 Hz, 250VA
8139 RU-SZER25 | Spannzange D= 3.00-16.0mm, ER25 Collet D=3.00-16.00mm, ER25
8140 RU-VAR | Versenkbar Anschlag (rechte Seite) Retractable bedstop (right side)
8141 RU-BCL Barcode Leser Barcode reader
8142 RU-GSK ggm}:?t(ae?gzgﬁikompensator ™It Thread cutter compensator with drill bushing
8143 RU-SPF Spindel fur Frasscheibe Spindle for routing disk
*Weitere Details/Optionen siehe Prospekt | *Further details/options see brochure

Ausstattung

Grundausstattung

Das Fras- und Bohrzentrum FBZ-RUMBA bietet eine 4-Achs-Bearbeitung von Aluminiumprofilen mit einem Querschnitt von
max. 200 x 200 mm. Der automatisch drehbare Servo-Arbeitstisch ermdglicht das interpolierende Bearbeiten von drei Seiten,
sowie den Profilstirnseiten unter verschiedenen Winkeln in einer Aufspannung. Die 4,0 kW-Spindel mit SK 30-
Werkzeugaufnahme dreht bis zu 18.000 U/min. Bis zu funf pneumatische Spannstécke decken die Arbeitslange von max.
3500 mm ab. Seitliche Offnungen an der Maschine ermdglichen eine Uberlangenbearbeitung (>3500mm). Ein automatischer
Werkzeugwechsler bietet Platz fur sieben Werkzeuge.

Kombinierbar sind zwei Maschinenbaugréen mit zwei verschiedenen Frasspindeln (4,0 kW und 7 kW)

e  Maschinenausfiihrung fiir Arbeitslange von 3000mm (FBZ-RUMBA_3000)
Arbeitstisch +/-90° automatisch schwenkbar tiber Servoantrieb Frasspindel 4,0 kw, 18000 1/min, automatisch verfahrbar

r 1endey]

in 3 Achsen
e  SK 30-Werkzeugaufnahme
e  Automatischer Werkzeugwechsler mit sieben Platzen
e Vier pneumatische Spannstdcke mit zwei Druckstufen, manuell verfahrbar
e Linksseitiger Profilanschlag
e  Schutzhaube mit automatisch 6ffnender Kabinenfront
e  Haubendffnungen zur Uberlangenbearbeitung (>3500 mm)
e Drei Abfallwannen
e Bedienerstand mit PC-Steuerung
manuelle Funktionstasten, PC-Tastatur, Komfortable Oberflache zur Maschinenparameter-verwaltung, Windows
Betriebssystem, Automatische Werkzeugdurchmesserkorrektur, CNC-Interpolation der X- und Y-Achse, AXACad mit
CAD/CAM Funktionen
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SCHWEISSMASCHINEN 1-KOPF §
WELDING MACHINES 1-HEAD @
—o
0]
| e |
4588 — WSA1-E 4193 — SLV 9977 — SLTV
Art.-Nr Type Beschreibung Description
Schweillmaschine 1-Kopf, verstellbarer . . .
Winkel von 30°-180°, Profilhthe/Breite Welding TaCh'?e 1-head, angle adjustment
. . . from 30°-180°, profileheight/width  max.
max.140/185mm,  Sicherheits-Spannein- . .
4588 WSA1-E . . 140/185mm, safety clamping  device,
richtung, Temperatur und Druckluftiber- ;
. ; temperature and pressure control, without
wachung, ohne beheizte Schweil3raupen- . - L
b heated welding seam definition, 2mm limit.
egrenzung, 2mm Begrenzung.
Schweillmaschine 1-Kopf SLV, mit 0,2mm | Welding machine 1-head, angle adjustment
Begrenzung, verstellbare Winkel fir 30°- | from 30°-180°, profileheight/width  max.
4193 SLV 180° Schweiungen, 0,2-2mm Schweil3- 200/200mm, safety clamping  device,
raupenbegrenzung, beheizte Messer und temperature and pressure control, incl. heated
Auflagearme. Max. 200x200mm (BxH) welding seam definition, 0,2-2mm  limit.
(15°/15° max. 280mm) (15°/15° max. 280mm)
Schweilmaschine — 1-Kopf SLTV’. mit Welding machine 1-head, angle adjustment
0,2mm Begrenzung, verstellbaren Winkeln o o . - .
X o o : from 30°-180°, profileheight/width max.
fir 30°-180° und T-SchweiRungen, 0,2- . .
9977 SLTV . ; 160/200mm, safety  clamping  device,
2mm SchweiRraupenbegrenzung, beheizte 4
temperature and pressure control, incl. heated
Messer und Auflagearme. welding seam definition, 0,2-2mm limit
Schweillmass max. 160x200mm (BxH) ' )
G
. H
‘Erz%i’; |
- B - — o
B (mm.) | H(mm.) a
max. max. min_ max.
200 200 30° 180°
SLV
E=y
. | H
=
- B - — o
B (mm.) | H(mm.) Q
max. max. min. max.
160 200 30° 180°
SLTV
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SCHWEISSMASCHINEN 2-KOPF

WELDING MACHINES 2-HEAD

5224 — SL2-2-2450 4942 — SL2-UNI-2430

Art.-Nr Beschreibung Description

Type
Schweillmaschine 2-Kopf Arbeitslange
2450mm,Schweif3ung von zwei 90° Ecken,
min. Schweifmafl 430mm, max. 2450mm.
max. Breite 150mm, max. Hohe 200mm

Schweillmaschine 2-Kopf Arbeitslange
3450mm,SchweilRung von zwei 90° Ecken,
min. Schweimaf 430mm, max. 3450mm,
max. Breite 150mm, max. H6he 200mm

Schweillmaschine 2-Kopf Winkelverstell- | Welding machine 2-head, angle adjustment
ung 90° fUr (L) oder 30° bis 180° fur (V) | from 30°-180°, profileheight/width  max.

Welding machine 2-head, profileheight/width
max. 200/150mm, min. welding size 430mm,
max. 2450mm. For 90° corners only.

5224 SL2-2-2450

Welding machine 2-head, profileheight/width
max. 200/150mm, min. welding size 430mm,
max. 3450mm. For 90° corners only.

9038 SL2-2-3450

4942 SL2-UNI- SchweiBungen, SchweilBraupenbegrenz- | 200/135mm, safety  clamping  device,
2430 ung verstellbar 2mm bis 0,2mm (bei | temperature and pressure control, incl. heated
Bestellung angeben), Auflagearme. | welding seam definition, 0,2-2mm limit.

Nutzlange 2430mm. Welding length max. 2430mm.

Schweillmaschine 2-Kopf Winkelverstell- | Welding machine 2-head, angle adjustment
ung 90° fir (L) oder 30° bis 180° fir (V) | from 30°-180°, profileheight/width max.

4941 SL2-UNI- SchweiBungen, Schweildraupenbegrenz- | 200/135mm,  safety  clamping  device,
3430 ung verstellbar 2mm bis 0,2mm (bei | temperature and pressure control, incl. heated
Bestellung angeben), Auflagearme. | welding seam definition, 0,2-2mm limit.

Nutzldnge 23430mm. Welding length max. 3430mm.

'\"\ B

B L
Code B (mm.) H (mm.) L(mm)
max max min. max.

150 | 200 | 430 | 2450
150 | 200 | 430 | 3450

<

SL2-2
= N 7
w | H
—5FH |
= —
cod B (mm.) H (mm.) L(mm)
max. max. min. max. min. max.
135 200 320 3430 | 30° 180° 3
135 200 320 2430 | 30° 180° N
135 200 320 2430 | 30° 180° -
135 200 320 3430 | 30° 180°
SL2-UNI
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SCHWEISSMASCHINEN 2-KOPF %
WELDING MACHINES 2-HEAD %
—o
0]
| e |
4745 — SL3-UNI-3370 4746 — SL4-UNI-3370 4748 — SL5-UNI-5050
Art.-Nr Type Beschreibung Description
SchweiBmaschine 3-Kopf Winkelverstell- | Welding machine 3-head, angle adjustment
ung 90° fir (L) oder 30° bis 180° fur (V) | from 30°-180° for 90° weldings and T-welding,
4745 SL3-UNI- SchweiBungen, sowie T-Schweilungen | profileheight/width max. 200/135mm, safety
3370 Schweiraupenbegrenzung verstellbar | clamping device, temperature and pressure
2mm bis 0,2mm (bei Bestellung angeben), | control, incl. heated welding seam definition,
Auflagearme. Nutzldnge 3370mm. 0,2-2mm limit. Welding length max. 3370mm.
Schweillmaschine 4-Kopf Winkelverstell- | Welding machine 4-head, angle adjustment
ung 90° fir (L) oder 30° bis 180° fur (V) | from 30°-180° for 90° weldings and T-welding,
4746 SL4-UNI- SchweiBungen, sowie T-SchweiRungen | profileheight/width max. 200/135mm, safety
3370 Schweilraupenbegrenzung verstellbar | clamping device, temperature and pressure
2mm bis 0,2mm(bei Bestellung angeben), | control, incl. heated welding seam definition,
Auflagearme. Nutzlange 3370mm. 0,2-2mm limit. Welding length max. 3370mm.
Schweillmaschine 4-Kopf Winkelverstell- | Welding machine 4-head, angle adjustment
ung 90° fur (L) oder 30° bis 180° fur (V) | from 30°-180° for 90° weldings and T-welding,
4747 SL4-UNI- SchweiBungen, sowie T-Schweilungen | profileheight/width max. 200/135mm, safety
5050 Schweilraupenbegrenzung verstellbar | clamping device, temperature and pressure
2mm bis 0,2mm(bei Bestellung angeben), | control, incl. heated welding seam definition,
Auflagearme. Nutzlange 5050mm. 0,2-2mm limit. Welding length max. 5050mm.
Schweillmaschine 5-Kopf Winkelverstell- | Welding machine 5-head, angle adjustment
ung 90° fur (L) oder 30° bis 180° fur (V) | from 30°-180° for 90° weldings and T-welding,
4748 SL5-UNI- SchweiBungen, sowie T-SchweilRungen | profileheight/width max. 200/135mm, safety
5050 Schweilraupenbegrenzung verstellbar | clamping device, temperature and pressure
2mm bis 0,2mm(bei Bestellung angeben), | control, incl. heated welding seam definition,
Auflagearme. Nutzlange 5050mm. 0,2-2mm limit. Welding length max. 5050mm.
el =~ 7 = B
....LE':H N ( //j [ q/éj);: {ﬁqj
pu lﬁn (’ ff \\B_, \\\\.‘-'., =
B (mm.) H (mm.) L(mm) a ' e
max. max. min.  max. min. max. \\_/ = —
135 200 320 [3370] 30° | 180°
SL3-UNI
o | N 7 J [
o I'H /
%a L || L/
- B - o
B (mm.) H (mm.) L(mm) a
max. max. min. max. min. max.
160 200 430 [5050 | 30° | 180°
SL5-UNI
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SCHWEISSMASCHINEN 4-KOPF SL4Q
WELDING MACHINES 4-HEAD

Diese CNC gesteuerte 4-Kopf-SchweiRmaschine ermdglicht das SchweiRen eines kompletten PVC Rahmens mittels zwei
verfahrbaren Achsen. Die Positionierung der Schwei3kopfe erfolgt gemaf der vorgegebenen Grofle des zu schweillenden
Profilrahmens automatisch. Ebenfalls automatisiert sind die Zyklen fir das Beheizen, Schweil3en und Abkuhlen der
Profilstdbe. Nach Abkihlung wird der geschweil3ste Rahmen mittels Transportbander in Richtung Verputzautomat befordert.

Art.-Nr Type Beschreibung

10098 SL4Q-3228 giQOvelﬁmaschlne horizontal Schweifmafll max. 3200x2800mm / min. 400x400mm Typ

10099 SL4Q-2818 Schweillmaschine horizontal Schweimafl max. 2800x1800mm / min. 400x400mm Typ

SL4Q
9604 9C1893959 | Puffertisch SL4Q-3228/2818
9602 9C1893659 | Schutzzaun SL4Q-3228/2818

9C1894184 Dichtungsniederhalter mit Stempel /4K&pfe
9C1893583 Rahmenaustransport-System SL4Q-3228
9C1893584 Rahmenaustransport-System SL4Q-2818
9C1893585 li | Mechanische und Elektrische Anbindung (SL4Q mit WP-CNC2) links
9C1893610 re | Mechanische und Elektrische Anbindung (SL4Q mit WP-CNC2) rechts
9C1893601 Satz beheizte Messer
9C1893592 Automatische Wechselvorrichtung fir die Begrenzung 0,2-2,0mm (schliesst aus 9C1893593)
9C1893593 Begrenzung fest (schliesst aus 9C1893592)
9C1893884 Schweil3satz flr 3-Seitenbearbeitung (Turrahmen)
9A0200002 Remote-Desktop-Fernwartungstool
9A0199378 Barcode Leser System CCD

CNTO1 Schweil3zulagen (Satz)
KPPO1 Stempel in Sonderausfiihrung
9607 MFNO3 Montage und Inbetriebnahme
Technische Details
° Max. Schweif3maf3: 2800mm x 1800mm (Version 2818) e Selbstspannendes
oder 3200mm x 2800mm (Version 3228) Teflonfolienschnellwechselsystem
. Min. Schwei3maf3: 400mm x 400mm e Profil- und Zuschnitttoleranzen werden auf alle vier
e  Max. Profilabmessungen: Hohe=180mm, Breite=140mm Ecken verteilt
. Min. Profilabmessungen: H6he=35mm, Breite=40mm e einfaches Einlegen der zu schweiBenden Profilstéabe
. Dateniibertragung tiber USB-Anschluss oder TCP-IP ® Beheizbare Messer (optional)
Netzwerk e Parallelschweil3en
. Positionierung der X und Y Achse Uber birstenlose ® Automatisches Schnellwechselsystem fur
Motoren und Magnetband SchweiBraupenbegrenzung 2mm und 0,2 (optional)
. Schnellwechselsystem fur Konterprofile e 5-6mm Schweil3abbrand

18000 men
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SCHWEISSMASCHINEN 6-KOPF
WELDING MACHINES 6-HEAD

Diese CNC gesteuerte 6-Kopf-SchweiBmaschine ermdéglicht das Schweif3en eines kompletten PVC Rahmens mittels zwei
verfahrbaren Achsen. Die Positionierung der SchweiRkopfe erfolgt gemaf der vorgegebenen Groflle des zu schweif3enden
Profilrahmens automatisch. Ebenfalls automatisiert sind die Zyklen fir das Beheizen, SchweiRen und Abkihlen der
Profilstabe. Nach Abkuhlung wird der geschwei3te Rahmen mittels Transportbander in Richtung Verputzautomat befordert.

SL6Q

SL6 Q+ WP CNC 2

Art.-Nr Type Beschreibung
10100 SL6Q-3228L gﬁgv(gt_agszrggfchine horizontal SchweiBmafl max. 3200x2800mm / min. 400x400mm Typ
10101 SL6Q-3228R gigweirsmaschine horizontal SchweiBmafl max. 3200x2800mm / min. 400x400mm Typ
Q-3228R
9604 9C1893959 Puffertisch SL4Q-3228
9602 9C1893659 Schutzzaun SL4Q-3228
9C1894184 Dichtungsniederhalter mit Stempel /4K6pfe
9C1893583 Rahmenaustransport-System SL4Q-3228
9C1893585 li | Mechanische und Elektrische Anbindung (SL4Q mit WP-CNC2) links
9C1893610 re | Mechanische und Elektrische Anbindung (SL4Q mit WP-CNC2) rechts
9C1893601 Satz beheizte Messer
9C1893592 Automatische Wechselvorrichtung fiir die Begrenzung 0,2-2,0mm (schliesst aus 9C1893593)
9C1893593 Begrenzung fest (schliesst aus 9C1893592)
9C1893884 Schweif3satz flr 3-Seitenbearbeitung (Turrahmen)
9A0200002 Remote-Desktop-Fernwartungstool
9A0199378 Barcode Leser System CCD
CNTO1 Schweif3zulagen (Satz)
KPPO1 Stempel in Sonderausfiihrung
9607 MFNO3 Montage und Inbetriebnahme

Technische Details

M [eudey]

[ Max. Schweil3maf3: 3200mm x 2800mm (Version 3228) ® Selbstspannendes
oder auf Anfrage groRRer Teflonfolienschnellwechselsystem
° Min. SchweiBmaf3: 400mm x 400mm e  Profil- und Zuschnitttoleranzen werden auf alle vier
e Max. Profilabmessungen: Hohe=180mm, Breite=140mm Ecken verteilt
. Min. Profilabmessungen: H6he=35mm, Breite=40mm e einfaches Einlegen der zu schweiRenden Profilstéabe
. Dateniibertragung tiber USB-Anschluss oder TCP-IP ® Beheizbare Messer (optional)
Netzwerk e ParallelschweiRen
° Positionierung der X und Y Achse Uber birstenlose e Automatisches Schnellwechselsystem fir
Motoren und Magnetband Schweilraupenbegrenzung 2mm und 0,2 (optional)
. Schnellwechselsystem fur Konterprofile ® 5-6mm Schweil3abbrand
e 1 ¥
B -REF- 0 F B g & ‘8§ B8 -~
T T 0.2¢2 mm 5¢6 mm :,_,-‘ Liu— #\ ;
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SCHWEISSMASCHINEN 4-KOPF SL4-FF
WELDING MACHINES 4-HEAD

5055

OPTIONAL COOLING STATION

{ 8050

Diese 19 CNC-Achsen gesteuerte 4-Kopf-SchweiBmaschine ermdglicht das Schweilen eines kompletten PVC Rahmens in
einem neuen Verfahren. Schweil3en ohne nachtréagliches Verputzen der Schweil3raupe. Die Positionierung der
Schweil3kdpfe erfolgt geman der vorgegebenen GroéRe des zu schweillenden Profilrahmens automatisch. Im Vorfeld findet
jedoch nach dem Einlegen eine Vorarbeit statt. Um Toleranzen beztglich Lange und Winkelgenauigkeit auszugleichen, wird
eine Plan- und Konturfrdsung vorgenommen. Zudem verfiigt diese Maschine Uber ein Toleranzh6hen-messsystem, das
Profilhdhendifferenzen bis 0,7mm ausgleicht. Ebenfalls automatisiert sind die Zyklen fir das Beheizen, Schweilen und
Abkihlen der Profilstabe. Nach Abkuhlung wird der geschweilte Rahmen mittels Transportbander in Richtung
Verputzautomat befordert.

WYSIWYG" Profil-Programmierung

What You See Is What You Get.

Ein Problem an konventionellen automatischen Schwei3maschinen
ist die Tatsache, dass man Profilzeichnungen hochladen muss. Fur
die SL4 FF Programmierung ist es nicht mehr notwendig 3D CAD
Programme, DXF Profilzeichnungen, Profilprogrammierung PTP
oder komplexe 1ISO Programme hochzuladen bzw. zu verwenden.
Es reicht eine Fotokopie oder ein Scann des zu verarbeitenden
Profils, das als JPEG-Datei an die Steuerung hochgeladen wird.
Somit ist die Neuprogrammierung, Profilumstellung etc. einfach
selbst durchzufiilhren und es bedarf keiner Unterstitzung von
Programmier-Experten, usw.

Profilhbhen-Toleranz-Kompensations-System

Im  Falle von unterschiedlichen  Profilhdhen  aufgrund  von
Extrusionstoleranzen, greift das integrierte hochpréazise Profilhdhen-
Messsystem  automatisch ein und vermittelt die Toleranzen.
Kompensationstoleranzen zwischen 2 Profilen bis zu 0,7mm. Im Fall von
héheren Toleranzen zeigt dies die Maschine dem Bediener an. Der
Bediener kann durch Bestatigung der Toleranziiberschreitung mit dem
Schweil3vorgang fortfahren oder abbrechen.

VHL-System (Fehler-Toleranz-Kompensations-System)

Das VHL-System gleicht Fehlzuschnitte der Lange bis 2mm aus, sowie
vertikale/horizontale Winkelungenauigkeiten bis zu 1°.

i R

Schweilraupe / Schweil3naht

Ein weiterer sehr grundlegender Aspekt ist die Qualitdt der SchweiRung. Dieses
Verfahren ermdglicht es, eine Schweiung ohne nachtragliches Verputzen herzustellen,
zudem wird ein perfekter Winkel hergestellt, was einen neuen Standard in der
Fensterproduktion setzt.

Des weiteren kann die Sichtflachenschweifl3naht in 2 Versionen hergestellt werden, zum
Einen mit Omm Schwei3naht (nicht sichtbare Schweil3naht), zum Anderen mit einer
sichtbaren Schweif3naht, hauptséchlich verwendet bei weiRen Profilen. Mit Rundungen
versehene Profile und nicht sichtbarer Schweif3naht wirken natirlich und sind perfekt!
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Steigende Eckfestigkeit durch VerschweiRung

Jedes Profil hat seinen eigenen Eckfestigkeitswert, abhangig von der
Profilzusammensetzung, Profilabmessung und Schweiqualitat. Mit der
neuen SL4 FF erreicht man mit gleichem Profiltyp eine deutlich hdhere
Eckfestigkeit im Vergleich zu einer konventionellen Schwei3-Putz-Linie.

Hoéhere Produktivitat

Die Bearbeitungsdauer des Schwei3prozesses konnte drastisch reduziert
werden. Die Schweil3zeit kann zwischen 55 sec. und max. 90 sec. Betragen, je
nach Profiltyp. Zuzlglich der Zeit zum Be- und Entladen der Maschine.
Produktivitatssteigerung von 30% bis zu 200% koénnen realisiert werden im
Vergleich zu einer konventionellen Schweil3-Putz-Linie.

Reduzierter Platzbedarf — von 3 auf 1 Maschine

SL4 FF bendtigt keinen Kiihlungstisch mehr, sowie keinen Eckenputzer und keine Wendestation. Konventionelle Schweif3-
Putz-Linien benétigen zwischen 85-120mz2, in manchen Fallen sogar mehr. Die 4-Kopf-Schweimaschine SL4 FF bendtigt
gerade einmal 25m2,

Beschreibung

4-KopfschweiRmaschine SL4-FF fiir horizontales Verschweien von PVC-Rechtecken
ohne nachtragliches Verputzen der Schwei3naht. X, Y Achsen mit digitaler Kontrolle,
SL4-FE Vollautomatische =~ CNC-Kontrolleinheit an  jedem  Schweil3kopf.  Paralleles
Schweil3verfahren. Profiltoleranausgleich (Lange, Hohe, Winkel). Profilhdhen 45-
130mm, Profilbreiten 40-130mm. Schweifmafle max. 4000x2800, min. 400x400mm.
Inkl. Austransportbander, Barcode-Leser, Remote-Desktop Fernwartungstool.

Schweil3maschine horizontal SchweiBmaf max. 3200x2800mm / min. 400x400mm
9600 SL4-FF 3228 Typ SL4-FF 3228, incl. Remote-Desktop-Fernwartungstool, Barcode-Scanner,
9601 SLA4-FF 4028 Schweil3maschine horizontal SchweiRmaf max. 4000x2800mm / min. 400x400mm

Typ SL4-FF 4028, inkl. Remote-Desktop-Fernwartungstool, Barcode-Scanner

SL4-FF 4528 Schweiimaschine horizontal Schweilmal3 max. 4500x2800mm / min. 400x400mm

Typ SL4-FF 4528, inkl. Remote-Desktop-Fernwartungstool, Barcode-Scanner

9603 SL4-FF ASA-ECO | Absauganlage fur SL4-FF.

9604 SL4-FF PUT-3228 | Puffertisch motorisch 3228

9605 SL4-FF PUT-4028 | Puffertisch motorisch 4028

10015 SL4-FFQPUT-4528 Ablage Puffertisch mit motorisch betriebenen Austransportbandern und integriertem
Queraustransport.

9773 SL4-FF PUT-VS40 | Ablage Puffertisch schwenkbar vertikal / horizontal

9602 SL4-FF SSZ-3228 | Schutzzaun SL4-FF 3228 / 4028

10102 9C1893884 Schweil3satz fur 3-Seitenbearbeitung (Turrahmen)

9606 SL4-FF PAZ SchweilRzulagen (Satz)

9900 SL4-FE-SFAE-INT | Schutzfolienabzieheinheit in Schweissmaschine integriert, fir Ober- und Unterseite an
allen 4 Schweisskopfen.

9901 SL4-FF-SFAE-ExT | Schutzfolienabzieheinheit Zusatzmaschine fiir SL4-FF, zum Losen der Schutzfolie im
zu verschweilenden Bereich.

9929 SL4-FF-Fraser Fraser mit Diamantbeschichtung fir SL4-FF
9930 SL4-FF-PTFE-WP | Schweil3spiegel-PTFE-Wechselplatte SL4-FF
10051 SL4-FF-SS240180 | Schweilspiegel fur SL4-FF, 240x180mm

10050 SL4-FF-MBU Burstenkranz fur Fraseinheit an SL4-FF
9607 SL4-FF STI Montage und Inbetriebnahme
10049 SL4-FF-SSBU Schweispiegel-Reinigungs-Bursten fir SL4-FF
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2586 — WPA4-RY

ECKVERPUTZMASCHINEN
CORNER CLEANING MACHINES

5398 — SNAM

4841 — WPA4-RY

M [eudey]

Art.-Nr Type Beschreibung Description
SchwelBnaht-Abstechmas_ghlne pneum. Welding seam cut off handmachine
Handmaschine, einseitig arbeitend, neumatic working, for cleaning single side
2586 | UNI7405/380 | Schnittlange: 0-380mm, Profilhohe max. | P g, lorcleaning sing '
o7, . - . stroke 0-380mm, profile height max. 105mm,
105mm, fiir jede SchweiRnaht in Winkel cleaning in angle and straight version
und Geradeschnitt verwendbar. )
SchwelBnaht-Abstechmas_thne pneum. Welding seam cut off handmachine
Handmaschine, einseitig arbeitend, pneumatic working, for cleaning single side
4491 UNI7405/300 Schnlttlange:Q-SOOmm, Profllho_he max. | ccve 0-300mm, profile height max. 105mm.
105mm, fur jede SchweiRnaht in Winkel cleaning in anale and straight version
und Geradeschnitt verwendbar. 9 9 9 )
Schweil3naht-Abstechmaschine zum Ab- Weldi ff hi .
stechen der Schweil3naht einseitig und elding seam cut off machine pneumatic
SNAM- o A working, for cleaning single and double
5398 doppelseitig, Abziehlange 180mm, | . ; .
180/80 g - sided, stroke 180mm, profile height max.
Profilhohe 80mm, Nutbreite max. 5mm, . . .
: 80mm, cleaning width 5mm, min. 2,5mm
min. 2,5mm.
Eckenputzautomat zur Bearbeitung der Corner cleaner for cleaning the outside area
Ecken-AuRenkonturen und Sichtflachen, 4 9 -
. of a frame and the face, 4 spindles on rotation
Spindeln auf Drehteller zur Aufnahme von unit for admittance of 4 router sets, automatic
4841 WPA4-RY 4 Frasersatzen, Rahmen/Flugel Profiler- . . DA -
. . .| frame/sash profile identification, cleaning
kennung automatisch, Abziehmesser fiir . . .
: .. N knifes on top and bottom, incl. chip exhaust
Sichtflachen oben und unten, Spane- devi
i evice, support arms.
abblasvorrichtung, Auflagearme.
Auflagetisch fir Eckenputzer mit Gleit- | Support table for corner cleaner, covered with
2188 WPA4- profil belegt, schwenkbar nach aussen, | sliding profile, tiltable to outside area. Height
ALT2M-G Hohe einstellbar, 1 Satz=1Stlick rechts | adjustment, 1 set = 1 support left and 1 right.
und 1Stiick links, L=2000mm, B=500mm. L=2000mm, B=500mm.
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9044 — WP-CNC-Turbo

ECKVERPUTZMASCHINEN
CORNER CLEANING MACHINES

9044 — WP-CNC-2

9044 — WP-CNC-4

M [eudey]

Art.-Nr Type Beschreibung Description
et ot une” i, | Comer ceaner WP-CNC-Turo, nl weidng
CNC Scheibe Fraseinheit Inneneck’ seam knlfes tpp and boFtom, CNC unit incl.
Abstechmesser Oben und Un{en, Dichtnut routing dl_sc, _mternal knife top and bottom,

9044 WP-CNC- Bohraggregat Oben und Unten gasket drillunit top and bottom_, support tfible

Turbo Auflagetisch ~ mit  Biirstenprofil Ma>2 incl. brush profile. Max. pr_oflle dlmenspns

Profilabmessungen L=130mm; H:iOOmm. L_:130mm,_ H=100mm, profile programming
Profilprogrammierung mittels DXF-Datei. W'_th DXF-file. _ _
L=1900mm / B = 2500mm / H = 2000mm__| -=1900mm /B = 2500mm / H = 2000mm
Eckenputzautomat 2-Achsen CNC
gesteuert, Bearbeitung rund um das Profil | Corner cleaner 2 axis CNC controlled,
vollautomatisch, Arbeitsrichtung von links | automatic processing around the profile,
nach rechts oder umgekehrt, Brushless- | workflow from left to right or inverted,
oder Linearmotoren (optional), autom. | brushless or linear motors (mark at order),

2974 WP-CNC-2 Profilerkennung, autom. Zentrierung, max. | autom. profile scanning, autom. centering.
Profilhéhen: 35-180mm, Breite:40-140mm, | Profile height: 35-180mm, width: 40-140mm,
PutzmalR ohne Wendestation min. 320mm | cleaning dimensions without turning unit
X 320mm, max. 2500mm x 2500mm | 320x320mm, max. 2500x2500mm, incl. tools.
Bearbeitungs-Werkzeuge inklusive (See technical Datasheet)
(siehe techn. Datenblatt)
Eckenputzautomat 4-Achsen CNC Corner cleaner 4 axis CNC controlled
gesteuert, Bearbeitung rund um das Profil automatic processing  around  the rofile’
vollautomatisch, Arbeitsrichtung von links P 9 . P ’
nach rechts oder umgekehr, mit workflow from left to right or inverted,
Linearmotoren, autom. Profilerkennung brushless or linear ”?0“”5 (mark at ord.er),

5552 WP-CNC-4 autom Zentrie’rung max. Profilhéhen: 351 autom. profile scanning, autom. centering.
180mrﬁ Breite'40-:I’.40mr.n Putzmald (.)hne P“’f”?‘ heig_ht: 35_—180mm_, width: 40_—140mm_,
Wendes’,tation .min 320 x 320mm. max cleaning dimensions without tur_nlng unit
2500 x 2500mm. B-earbeitungs-WerI;zeugé 320x320mr_n, max. 2500x2500mm, incl. tools.
inklusive (siehe techn. Datenblatt) (See technical Datasheet)
Linienanlage mit Wendestation separates | Line version incl. turning station separate
Prospekt brochure
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SAUGHEBER

VACUUM LIFTING PAD
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2154 — SH600 2155 — SH602 2156 — SH603 2158 — SHP601
Art.-Nr Type Beschreibung Description
2154 SH600 Saugheber 1-fach, @ 120mm, Aluminium Vacuum lifting pad - single - @120mm,
VERIBOR Handsicherheits-Saugheber aluminium. VERIBOR hand safety-lifting pad
2155 SHB02 Saugheber 2-fach, @ 120mm, Aluminium Vacuum lifting pad - double - @120mm,
VERIBOR Handsicherheits-Saugheber aluminium. VERIBOR hand safety-lifting pad
2156 SH603 Saugheber 3-fach, @ 120mm, Aluminium Vacuum lifting pad - triple - @120mm,
VERIBOR Handsicherheits-Saugheber aluminium. VERIBOR hand safety-lifting pad
Saugheber 1-fach, D=200mm, VERIBOR, | Vacuum lifting pad - single - @200mm,
2158 SHP601 mit eingebauter Handpumpe und Kontroll- | VERIBOR, with internal handpump and control
markierung, Tragkraft 100kg. scale, load capacity 100kg.
Saugheber 2 x 1- Kopf, Durchm. 200mm, | Vacuum lifting pad — 2x single pad - @200mm,
2159 SHP602A mit eingebauter Handpumpe, Aufhénge- | VERIBOR, with internal handpump and control
vorrichtung, Drahtseil und Oesen, | scale,steel cable and picot, load capacity
Tragkraft 200 kg 200kg.
2159 — SHP602A
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Vacu Master Comfort Window

VAKUUM-HEBEANLAGEN
VACUUM LIFTING STATIONS

Vacu Master Comfort Window
Die Grundkomponenten:

Kransaule

Einfachste Montage: dibelfertig ohne
zusatzliche Zwischenplatte

Auf Wunsch verlangerbar

Integrierte Kabel bieten die
perfektionierte Energiezufiihrung und
sehr einfache Anschlussmdglich-
keiten

Kranausleger

Aluminium-Kranschiene: Hohe
Ergonomie durch perfekten Leicht-
lauf, geringe  Anfahrkréafte und
gerauscharmes Verfahren

Schnelle und einfache Montierbarkeit

Energiezufihrung

Unterschiedlicher  Arten

Druckluft, Vakuum)

(Strom,

Motorschutz- bzw. Hauptschalter
Zum Ein- und Ausschalten der elektrischen Vakuum-Erzeugung
Schutz der elektrischen Vakuum-Erzeugung vor zu grof3er Stromaufnahme

111 Ausarbeitung erfolgt Anforderungs-/Kundenspezifisch fiir SAULENSCHWENKKRAN / PORTALKRAN mit HEBEGERAT !!!

Energiezufiihrung

Hebegerat

VacuMaster

Kransaule baw. Wand

7 1edey]
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WICKELMASCHINEN
WINDER

10004 — NELEO 50 EWM

10109 — NELEO 125 EWM

10110 — NELEO 160 EWM

Art.-Nr Type Beschreibung Description
Halbautomatlsche chkelmaschlne. Typ Semi automatic winder, type NELEO 50. 2
NELEO 50. Mit 2 Achsen zur Folienein- . . 3
NELEO 50 - . . " . axis for foil support. Safety system by foll
10004 hangung. Sicherheitssystem fiir Folien- =
EWM - - I, exchange, safety pedal for switching on/off.
wechsel, Sicherheitspedal bei Ein- und Max. 200x440mm
Ausschaltung. Max. 200x440mm. ) )
Halbautomatlsche chkelmaschlne_ Typ Semi automatic winder, type NELEO 90. 2
NELEO 90. Mit 2 Achsen zur Folienein- . . ;
NELEO 90 N . . . . axis for foil support. Safety system by foll
10108 hangung. Sicherheitssystem fiir Folien- I
EWM - - I, exchange, safety pedal for switching on/off.
wechsel, Sicherheitspedal bei Ein- und Max. 300x800mm
Ausschaltung. Max. 300x800mm. ) )
Halbautomatlsch_e chkelmaschlne_ T_yp Semi automatic winder, type NELEO 125. 2
NELEO 125. Mit 2 Achsen zur Folienein- . . ;
NELEO 125 . . . . . axis for foil support. Safety system by foll
10109 hangung. Sicherheitssystem fir Folien- LA
EWM - : R, exchange, safety pedal for switching on/off.
wechsel, Sicherheitspedal bei Ein- und Max. 800x820mm
Ausschaltung. Max. 800x820mm )
Halbautomatlsch.e chkelmaschlne. Typ Semi automatic winder, type NELEO 160. 2
NELEO 160. Mit 2 Achsen zur Folienein- . . 3
NELEO 160 - . . " . axis for foil support. Safety system by foll
10110 hangung. Sicherheitssystem fir Folien- I
EWM - - S exchange, safety pedal for switching on/off.
wechsel, Sicherheitspedal bei Ein- und Max. 700x1400mm
Ausschaltung. Max. 700x1400mm )
Halbautomatlsch_e chkelmaschlne_ Typ Semi automatic winder, type NELEO 200. 2
NELEO 200. Mit 2 Achsen zur Folienein- . . .
NELEO 200 - . . " . axis for foil support. Safety system by foll
10111 hangung. Sicherheitssystem fiir Folien- =
EWM - - I, exchange, safety pedal for switching on/off.
wechsel, Sicherheitspedal bei Ein- und Max. 600x1900mm
Ausschaltung. Max. 600x1900mm )
Folien fir NELEO: Starke 23mi, Breite | Stretch foil for NELEO: Thickness 23mii,
xx_mm, dehnbar 210%. Lange 1300m. width xx_mm, stretching 210%, length
Di=38mm / Da=200mm. Bei Erstausliefer- | 1300m. Di=38mm / Da=200mm. At first
ung der Maschine betragt die Abnahme- | delivery oft he machine the packing unit is
einheit 1 Karton = 360 Rollen. one box = 360 rolls.
10005 NELEO Stretchfolie fur Einwickelmaschine, Typ | Stretchfoil for winder, Type SFR100.
SFR100 SFR100. Starke 23mii, Breite 100mm. strength 23mda, width 100mm.
10112 NELEO Stretchfolie fir Einwickelmaschine, Typ | Stretchfoil for winder, Type SFR170.
SFR170 SFR170. Starke 23md, Breite 170mm. strength 23mu, width 170mm.
10113 NELEO Stretchfolie fir Einwickelmaschine, Typ | Stretchfoil for winder, Type SFR250.
SFR250 SFR250. Starke 23mii, Breite 250mm. strength 23mda, width 250mm.

Ideal zum Einwickeln und Schiitzen von Profilen oder kompletten Elementen fiir den Versand / die Kommissionierung.

Ideal way of packing and protecting the profiles or complete elements for transportation / for consignment.
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